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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikaciji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne, wspdline dla poszczegéinych
wymagan technicznych, dotyczace wykonania i odbioru robét dla inwestycji pn. : Przebudowa Oddziatu Ginekologi,
Diabetologii, Choréb wewnetrznych, Chirurgii, Toksykologii oraz Apteki szpitalnej w budynku Szpitala Miejskiego im.
Franciszka Raszei w Poznaniu przy ulicy Mickiewicza 2.

1.1.1.
llos¢ kondygnacji w budynku objetych przedmiotem opracowania: 1 kond. nadziemna, 1 kond. podziemna

1.1.2.

Zakres planowanych prac:

Roboty rozbiérkowe, w tym: wykucie otwordw, rozbiérki $cianek murowanych, rozebranie posadzek, czesci warstw
posadzkowych, sufitbw podwieszanych

Roboty murowe

Montaz stropow zelbetowych

Montaz konstrukcji stalowych nadprozy i pod-konstrukcji dla wyposazenia medycznego
Montaz Scianek dziatowych z GK

Wykonanie tynkdw wewnetrznych

Wykonanie gtadzi gipsowych

Wykonanie oktadzin ceramicznych $cian, PCV

Wykonanie posadzek ceramicznych, PCV

Malowanie $cian

Montaz sufitdw podwieszanych, rozbieralnych

Montaz $lusarki aluminiowej wewnetrznej i zewnetrznej

Montaz elementdw zabezpieczenia Scian i wyposazenia dla niepetnosprawnych

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rohét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne, wspdlne dla rob6t budowlanych objetych
specyfikacjami technicznymi (ST).

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumieé:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c) obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury,
jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno stojace
trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne,
zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow, sktadowiska odpadow,
stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przej$cia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu,
budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze cze$ci budowlane urzadzen technicznych (kottow, piecow przemystowych i
innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw
sktadajacych sie na cato$¢ uzytkowa.

1.4.4. obiekcie matej architektury — nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegolnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;j,

c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,

$mietniki.

1.4.6. tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do czasowego
uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a
takze obiekt budowlany nie potaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i
wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.



1.4.7. budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okre$lonym miejscu, a takze odbudowe,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.8. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.4.9. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacii.

1.4.10. urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym
stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekdw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.
1.4.11. terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.12. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny wynikajacy z
prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego,
przewidujacego uprawnienia do wykonywania robot budowlanych.

1.4.13. pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajacg na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

1.4.14. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoty odbiorow czesciowych i koAcowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu,
operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu — takze dziennik montazu.
1.4.15. dokumentacji po-wykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami po-wykonawczymi.

1.4.16. terenie zamknietym — nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktorym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i
kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozyciji jednostek organizacyjnych podlegtych

Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gérniczego.

1.4.17. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocene techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego
przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.18. wtadciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiadciwosci okreslonych w rozdziale 8.

1.4.19. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnos$ci, wytworzony w
celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany
do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym
integralng cato$¢ uzytkowa.

1.4.20. organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okre$lone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o
samorzadach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistow (Dz. U. z 2001r. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.).
1.4.21. obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.
1.4.22. optacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote nalezno$ci wnoszong przez zobowigzanego za okre$lone ustawg
obowigzkowe kontrole dokonywane przez wiasciwy organ.

1.4.23. drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,

przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usunigcia po
ich zakoriczeniu.

1.4.24. dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z

obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w czasie wykonywania robét.

1.4.25. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnos¢ za prowadzong
budowe.

1.4.26. rejestrze obmiaréw — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z ponumerowanymi
stronami, stuzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.
1.4.27. laboratorium — nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i préb
zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robot.

1.4.28. materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i
wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

1.4.29. odpowiedniej zgodno$ci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robét dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli
granice toleranciji nie zostaty okre$lone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét
budowlanych.

1.4.30. poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez



Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

1.4.31. projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawna lub fizyczng bedaca autorem dokumentacii
projektowe;.

1.4.32. rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

1.4.33. cze$ci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ czes$¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji.

1.4.34. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegblowych specyfikacjach technicznych.

1.4.35. grupach, klasach, kategoriach rob6t — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu
nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdinego Stownika Zaméwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn.
zm.).

1.4.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke
zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktorej inwestor
powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezacq
kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach rob6t zakrywanych i zanikajacych,
badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzer technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.37. instrukciji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzer technicznych i
maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspotzalezno$é czynnosci obstugi, przegladdw i zabiegow konserwacyjnych,
warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacii) jest rowniez sktadnikiem
dokumentaciji po-wykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.38. istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektow
interesu wspdlnego, jakie majq spetnia¢ roboty budowlane.

1.4.39. normach europejskich — o0znaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacii elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub ,dokumenty harmonizacyjne
(HD)”, zgodnie z ogo6inymi zasadami dziatania tych organizacii.

1.4.40. przedmiarze robét - to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejno$ci technologicznej
ich wykonania, ze szczegbtowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegétowy opis, oraz wskazanie
szczegdlowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci
jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

1.4.41. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i
wymogdw jako$ciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopieh scalenia robét.

1.4.42. Wspdlnym Stowniku Zamowien — jest systemem klasyfikacji produktdw, ustug i robdt budowlanych, stworzonych na
potrzeby zamdwien publicznych. Skfada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetiajacego. Obowigzuje we
wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do
okreslania przedmiotu zamdwienia przez zamawiajacych z éwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z
dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamdwieri publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV
poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.43. Zarzadzajacym realizacja umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach umowy,
zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajgacego, upowazniona do nadzorowania realizacji robét i
administrowania umowa w zakresie okre$lonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajacy realizacjg nie jest obecnie
prawnie okreslony w przepisach).

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru
koricowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegotowych warunkach umowy.

1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig,
zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byly w catej dokumentacii.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegéinych dokumentéw obowigzuje kolejno$¢ ich wazno$ci wymieniona w
,0goInych warunkach umowy”.



Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg wazniejsze od
odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacjq projektowg i ST.

WielkoSci okre$lone w dokumentacii projektowej i w ST bedg uwazane za wartoSci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu toleranciji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i
wykazywac¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST i majg
wplyw na niezadowalajacg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu a do zakoriczenia i
odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia,
porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcdw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot, wygody
spofecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robo6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykoficzeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
$rodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla 0séb lub wiasnosci
spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczeg6iny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

2) $rodki ostrozno$ci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwo$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz
produkeyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem os6b
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo
przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takich
jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowanych uzytkownikdw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacii
na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczer obcigzenia na oS przy transporcie gruntu, materiatow i
wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki
powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu
budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inspektora nadzoru.



1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdéw dotyczacych bezpieczeristwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony Zycia i zdrowia 0sdb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem wymagan okres$lonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie umownej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do rob6t od daty
rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji pafistwowej i samorzadowej, ktére
sq w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie ogoinych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w pemi odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagari
prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposoéb ciggly bedzie informowac Inspektora
nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukeyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczace, zamawiania lub wydobywania materiatow i
odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robét.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami
technicznymi, o ktérych mowa w Specyfikacjach Technicznych (ST).

Wszystkie produkty powinny posiadac deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczenstwa ,B”.

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatdw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleri od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek
zk6z miejscowych, wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi
nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacii ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spefnienie wymagan iloSciowych i jakoSciowych materiatow z jakiegokolwiek ztoza.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatéw do robdt, chyba ze postanowienia ogoine lub szczegotowe warunkéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopéw, ukopow i miejsc pozyskania piasku i wiru bedg formowane w hatdy i
wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach
umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora
nadzoru.

Eksploatacja zrddet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
zozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktdrym znajdujq sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jako$¢ i wiasciwos¢ do rob6t i byty dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.



Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajéw materiatéw do wykonywania
poszczegolnych elementéw robot Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacii robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci
do pracy. bedzie spetniat normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacii
projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obcigzen na 0§ i innych parametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
dopuszczalnych obcigzen na o$ moga by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem rob6t wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktadac sie z czesci opisowej i graficznej,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

- projekt organizacji budowy,

- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych o wiekszych
gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowa, wymaganiami ST,
PZJ, projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw robot
okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na piSmie przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatow i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.
5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez Wykonawce nie poZniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacii
ponosi Wykonawca.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakos$ci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktdrym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujgce wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa, ST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robét, w tym termin i sposob prowadzenia robét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegoinych elementéw robdt,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposbb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy
do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

—rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzeh do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw
itp.,

- sposbb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.)
prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow robét.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jako$ci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania
prébek i badan materiatéw oraz robét.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatow oraz robét z czestotliwo$cig zapewniajacq stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$ci sg okreslone w ST. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.
Inspektor nadzoru bedzie mie nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich inspekcii.
Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.

Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wpltyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast
wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robét ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile
kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru.

Probki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i 0znakowane, w sposdb zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuijg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$émie ich wyniki do akceptacji
Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan
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Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak
niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i
badania materiatéw u Zrodfa ich wytwarzania. Do umoZliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniaé
zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i rob6t z dokumentacja projektowa i ST. W takim przypadku, catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktdre:

1. posiadajq certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i informacii o ich istnieniu zgodnie z
rozporzadzeniem MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnoci z:

3. Polskg Norma lub

4. aprobata techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg
okreslong w pkt. 1 i ktore spetniaja wymogi ST.

5. znajdujq sie w wykazie wyrobow, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia dostarczona do robét bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45
ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczyé przebiegu robét, stanu bezpieczenistwa ludzi i
mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg
i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

+ date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

+ date przekazania przez Zamawiajacego dokumentaciji projektowe;j,

* uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramdw robét,

« terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszczegdinych elementdéw robét,

* przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

* uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

+ daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

« zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i ostatecznych odbiordw robét,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

+ stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub

wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

+ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowe;j,

+ dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

+ dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

+ dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badar z podaniem kto je
przeprowadzat,

* wyniki prob poszczegélnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

+ inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi nadzoru do

11



ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong,
umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

[2] Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot.
Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jako$ci materiatow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badar Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci.
Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny byé udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

—_—— ==

c
d
e

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidziane;
prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

Wszystkie produkty powinny posiadac deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczerstwa ,B".

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjq projektowa i ST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych rob6t i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w ST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora
nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Zasady okres$lania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz KNNR-ach.
Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i kosztorysowej oraz
przedmiarze robét.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.
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7.4. Wagi i zasady wdrazania
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST. Bedzie utrzymywac to
wyposazenie, zapewniajac W sposdb ciggly zachowanie doktadno$ci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robé6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

c) odbiorowi czeSciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koAcowemu),

e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz ilosci tych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie

ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora nadzoru. Odbiodr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, ST i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoci wykonanych czesci robét. Odbioru czeSciowego robét dokonuije sie dla
zakresu robdt okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakoriczenie rob6t oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy.

Odbiér ostateczny rob6t nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora
nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow
badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robdt uzupetniajacych i
robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w poszczegélnych elementach
konstrukcyjnych i wykoriczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdinych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koficowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje po-wykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robé6t
oraz geodezyjnymi pomiarami po-wykonawczymi,

2. specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

3. protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

4. protokoty odbioréw cze$ciowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,
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6. dzienniki budowy,

7. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i programem zapewnienia jakoSci
(PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z
ST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej,
o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wlascicielom urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje po-wykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z \Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad, ktore ujawnig si¢ w okresie rekojmi i gwarancji.

Odbior pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbior ostateczny robét (koricowy) robét”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne

Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowaé:

* robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

+ warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,

* warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

* koszty po$rednie i zysk kalkulacyjny,

* podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wylgczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdow/przejazddw i organizaciji ruchu obejmuije:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu organizaciji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postepu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i odwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

c) optaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,

f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizaciji ruchu obejmuije:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i $wiatet,
(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:

(a) usunigcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazddw, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi Zamawiajacy.

(
(
(
(

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pézn. zm.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — 0 ochronie przeciwpozarowe;j (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz. 1229).
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— Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).
— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pézn. zm.).
— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — 0 drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemow oceny zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania,
uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. — w sprawie ogoinych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. — w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. Nr 202, poz. 2072).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobéw deklarowania wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, 11, ll, IV, V) Arkady, Warszawa 1989-
1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny O$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej
INSTAL, Warszawa, 2001.
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ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod CPV 45111300-1

Spis tresci:

1 Wstep

1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST
1.3. Zakres robét objetych ST
14. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty

3. Sprzet

4, Transport

5. Wykonanie robét

6. Kontrola jakosci robét

7. Obmiar robét

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP
1. Czes$¢ ogodlna

1.1. Nazwa zaméwienia
Szczegotowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogéinych.

1.2. Zakres stosowania SST ( Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej)
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacii
robot wymienionych w pkt. 1.1. wymagan ogdinych.

1.3. Zakres robét objetych SST

W zwigzku z modyfikacja uktadu przestrzennego projektuje sie roboty wyburzeniowe. W przypadku ingerencji w ukfad
konstrukcyjny projektuje si¢ wzmocnienia i inne alternatywne rozwigzania.

Projekt zaktada nastepujace prace:

- wyburzenie murowanych $cian dziatowych

- wykucia otworéw ( montaz nadprozy stalowych )

- wymiana posadzek i czesci warstw posadzkowych

- wymiana stolarki drzwiowej i okienne;

1.4. Informacje o terenie i zagospodarowaniu placu budowy

Przed przystapieniem do budowy nalezy przygotowac projekt organizaciji rob6t zgodnie z wytycznymi zawartymi w projekcie.
W projekcie organizacji rob6t nalezy uwzgledni¢ metody zapewnienia bezpieczenstwa prac budowlanych. Teren budowy
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym wejsciem oséb z zewnatrz. Obejmuije to wykonanie fizycznego zamkniecia terenu
robot oraz wykonanie zabezpieczen i oznakowania , umieszczenie tablic ostrzegawczych i informacyjnych.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.
Podano w ,Wymaganiach Ogélnych”.

2. Materiaty
Dla robdt materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

Podano w ,Wymaganiach Ogélnych”

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robét ,
zaakceptowanym przez Inzyniera Inspektora Nadzoru.

4, Transport
Podano w ,Wymaganiach Ogoinych”

5. Wymagania dotyczace wykonywania rob6t budowlanych

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét.
Podano w ,Wymaganiach Ogoinych”

5.2. Zakres wykonywania robét

Na podstawie Dokumentacji projektowej nalezy wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania.

W przypadku elementow konstrukcyjnych zastosowac rozwigzania zabezpieczajace przed awariami budowlanymi.

Obszar robét nalezy oznakowac i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepiséw BHP.

Odpady sktadowac¢ tak, aby nie zanieczyszczaty terenu budowy. Do czasu wywiezienia, odpady sktadowaé w kontenerach.

5.3. Wywéz i utylizacja odpadéw

Odpady nalezy utylizowa¢ w sposob i w miejscu zgodnym z wymogami ustawy.
Przed przystgpieniem do wykonywania robé6t rozbiérkowych nalezy wykonac :
- wszelkie niezbgdne zabezpieczenia

- wygrodzenia stref bezpieczenstwa

- wygrodzenie i oznaczenie miejsc sktadowania gruzu.
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6.Kontrola jakosci robot

Podano w ,Wymaganiach Ogéinych”

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementoéw oraz zgodno$¢ z obowigzujacymi przepisami.
Z utylizacji odpadéw nalezy posiada¢ karty przekazania odpaddw zgodnie z wymogami ustaw.

7. Obmiar robét
Podano w ,Wymaganiach Ogéinych”

8. Odbidr Robot
Podano w ,Wymaganiach Ogéinych”

9. Rozliczenia robét

9.1. Podano w 'Wymaganiach Ogélnych”

9.2. Ptatnosci:

Cena robot obejmuije :

- prace pomiarowe i pomocnicze

- transport wewnetrzny materiatdw z rozbiorki i ich usuniecie na zewnatrz obiektow
- zabezpieczenie zachowanych elementéw przed uszkodzeniem

- przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementéw.

- czyszczenie podioza po zdemontowanych elementach

- przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbidrki do konteneréw
- zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt sktadowania i utylizacji gruzu

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10. Dokumenty odniesienia.

10.1.Dokumentacja — projekt wykonawczy

10.2 Normy ,akty prawne ,aprobaty techniczne

- Ustawa z dn. 19 czerwca 1997 r. 0 zakazie stosowania wyrobdw zawierajacych azbest, z pézn. zmianami

- Ustawa z dn. 27 kwietnia 2001 r. o odpadach , z p6zn. zmianami

- Ustawa z dn. 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska ,pdzn. zmianami.

- Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, z pdzn. zmianami

- Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. Kodeks pracy , z pézn. zmianami

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Pracy z dn. 14.10.2005 r. w sprawie zasad bezpieczenistwa i higieny pracy przy
zabezpieczaniu i usuwaniu

wyrobow zawierajacych azbest oraz programu szkolenia w zakresie bezpiecznego uzytkowania takich wyrobéw (Dz. U. Nr
216, poz. 1824).

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z 2.04.2004 r. w sprawie sposobdw i warunkow
bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zwierajacych azbest (Dz.U. Nr 71, poz. 649).
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ST.01.02.00. ROBOTY MURARSKIE
Kod CPV 45262500-6

Spis tresci:

1 Wstep

1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST

1.3. Zakres robot objetych ST

14, Okreslenia podstawowe

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty

3. Sprzet

4, Transport

5. Wykonanie robét

6. Kontrola jakosci robot

7. Obmiar robét

8. Odbior robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogélnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw
bhp.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania konstrukcji murowych eksploatowanych w warunkach nie narazonych na destrukcyjne
dziatanie Srodowiska korozyjnego i obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie zapraw,

— spajanie elementdw murowych zaprawa.

Przedmiotem specyfikacji jest takze okreslenie wymagan odno$nie wtasciwosci materiatow wykorzystywanych do robét
murowych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw konstrukcji murowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi ponizej:

Konstrukcja murowa - konstrukcja powstajaca na placu budowy w wyniku recznego spojenia elementéw murowych
zaprawg murarska.

Element murowy — drobno- lub Sredniowymiarowy wyréb budowlany przeznaczony do recznego wznoszenia konstrukcji
murowych.

Grupa elementéw murowych — elementy murowe o podobnej procentowej zawarto$ci otwordw oraz ich kierunku
odniesionym do utozenia elementu w murze.

Otwor — uksztattowana przestrzen pusta, ktéra moze przechodzi¢ lub nie przez caty element murowy.

Zaprawa budowlana - mieszanina nieorganicznego spoiwa, kruszywa, wody i innych dodatkéw technologicznych, jezeli sg
wymagane. Zaprawy budowlane dzielg sie na: murarskie, tynkarskie i specjaine np. zaroodporne, montazowe lub zalewowe.
Zaprawa murarska — zaprawa budowlana przeznaczona do spajania elementéw murowych w jedng konstrukcyjng cato$¢ i
wyréwnywania naprezen wystepujacych w murach.

Wyroby dodatkowe wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych — réznego rodzaju wyroby metalowe,
zelbetowe lub z tworzyw sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy uzupetniajace tj. kotwy, taczniki,
wsporniki, nadproza i wzmocnienia (zbrojenie) spoin.

Inne wyroby i materialy wykorzystywane przy wznoszeniu konstrukcji murowych —

materiaty i wyroby do wykonywania zapraw murarskich oraz wszelkiego rodzaju dodatki np. przeciwmrozowe.

Warunki srodowiskowe — w zaleznosci od stopnia narazenia konstrukcji na zawilgocenie rozréznia sie zgodnie z PN-B-
03002 pie¢ klas Srodowiska:

— klasa 1: Srodowisko suche np. wnetrza budynkéw mieszkalnych i biurowych, a takze nie podlegajace zawilgoceniu
wewnetrzne warstwy $cian szczelinowych,

— klasa 2: Srodowisko wilgotne wewnatrz pomieszczen np. w pralni lub Srodowisko zewnetrzne, w ktérym element nie jest
wystawiony na dziatanie mrozu, tacznie z elementami znajdujacymi sie w nieagresywnym gruncie lub wodzie,

- klasa 3: Srodowisko wilgotne z wystepujacym mrozem,

— klasa 4: Srodowisko wody morskiej — elementy pograzone catkowicie lub cze$ciowo w wodzie morskiej, elementy potozone
w strefie bryzgéw wodnych lub znajdujace sie w powietrzu nasyconym sola,

— klasa 5: srodowisko agresywne chemicznie (gazowe, ptynne lub state).

Mur w Scianie piwnicznej zabezpieczony w sposéb nalezyty przed przenikaniem wody uwazaé mozna za znajdujacy sie w
Srodowisku klasy 2.

Wartos¢ deklarowana — warto$¢ dotyczaca wyrobu, okreslona zgodnie z norma, ktérg producent jest zobowigzany uzyskaé
przy zatozonej zmiennosSci procesu produkcyjnego.

Wytrzymatos$¢ Srednia elementéw murowych na $ciskanie — $rednia arytmetyczna wytrzymato$¢ na $ciskanie okreslonej
liczny elementéw murowych.

Znormalizowana wytrzymato$¢ elementéw murowych na $ciskanie — wytrzymatos¢ elementéw murowych na $ciskanie
sprowadzona do wytrzymato$ci rbwnowaznego elementu murowego w stanie powietrzno-suchym, ktérego zaréwno
wysoko$¢ jak i mniejszy wymiar w kierunku poziomym wynoszg 100 mm.

Spoina wsporna — pozioma warstwa zaprawy pomiedzy dwiema ptaszczyznami elementéw murowych.

Nadproze - belka przejmujaca obcigzenie z obszaru nad otworem w $cianie murowane;.
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Nadproze pojedyncze — nadproze pracujace jako pojedyncza belka.

Nadproze ztozone - nadproze sktadajace sie z dwoch lub wigcej elementow konstrukeyjnych, z ktorych kazdy ma strefe
$ciskang i rozciggana.

Nadproze zespolone — nadproze zawierajace cze$¢ prefabrykowang oraz uzupetniajaca, wykonywana na miejscu
wbudowania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rohot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogéine”

1.6. Dokumentacja robdt murowych

Konstrukcje murowe nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacii, ktorej wykaz oraz podstawy prawne sporzadzenia
podano w ST ,Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

Dokumentacja powinna w szczeg6Inosci zawiera¢ wymagania stawiane konstrukcjom murowym, wyrobom i materiatom
wykorzystywanym przy ich wznoszeniu, w zakresie:

— bezpieczenstwa konstrukgji,

- bezpieczenstwa uzytkowania,

— wymagan cieplnych,

—wymagan akustycznych,

— trwato$ci konstrukcii itp.

Konstrukcje murowe powinny by¢ zaprojektowane tak, by przez caty przewidywany okres uzytkowania w okreslonych
warunkach srodowiskowych (klasie $rodowiska) i przy wtasciwej konserwacji odpowiadaty zatozonemu przeznaczeniu. Przy
okreslaniu trwato$ci konstrukciji i doborze materiatéw nalezy uwzgledni¢ warunki $rodowiskowe, na dziatanie ktérych
konstrukcja bedzie narazona oraz umiejscowienie elementu konstrukcyjnego w budowli, a takze sposoéb jego zabezpieczenia
przez dziataniem niekorzystnych czynnikéw.

Przy wykonywaniu konstrukcji murowych nalezy wykorzystywac takze:

1.7. Nazwy i kody robét objetych zaméwieniem:
Grupy robét, klasy robét lub kategorie robot
22. 45262500-6 - Roboty murarskie i murowe
23. 45262620-3 - Sciany nosne

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 2

2.2. Rodzaje materiatow

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:

— elementy murowe,

— zaprawy murarskie,

— wyroby dodatkowe,

— inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Elementy murowe
Rodzaje elementéw murowych uwzglednione przy realizacji zadania wymienionego w pkt. 1.1

2.2.1.1. Elementy murowe z bloczkéw z betonu komérkowego

Wihasciwosci elementéw murowych deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentacji projektowej:
* Wymiary i odchytki wymiarowe

Wedtug norm producent powinien podawaé nominalne wymiary diugo$ci, szerokosci i wysoko$ci. Odchytki wymiarowe
charakteryzuje sie dwoma parametrami:

— warto$cig Srednig (roznica miedzy warto$cig Srednig pomiardw i wartoscig deklarowana),

— rozpieto$cig wymiarow (réznica miedzy wynikiem najwiekszym i najmnigjszym).

* Ksztalt i budowa

Producent elementéw murowych powinien podac ich cechy zewnetrzne w zakresie potrzebnym do jednoznacznej
identyfikacji danego elementu i okreslenia jego przydatno$ci do stosowania oraz ewentualnego wykorzystania przez
projektanta przy wykonywaniu obliczen statystycznych, akustycznych, ogniowych itp.

+ Wady i uszkodzenia powierzchniowe
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W odniesieniu do elementéw przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny wymagane jest podanie przez producenta
maksymalnych dopuszczalnych odchylen ptaskosci powierzchni ktadzenia (wspornych).

* Gestos¢

Gestos¢ brutto i netto oznaczana w stanie suchym powinna by¢ deklarowana wtedy, kiedy takie dane sg potrzebne do oceny
izolacyjnosci akustycznej, nosnosci, odporno$ci ogniowej lub izolacyjnosci ciepinej Scian.

* Wytrzymatos$¢ na Sciskanie

Zgodnie z normami producenci powinni podawa¢ Srednig wytrzymato$¢ na Sciskanie elementéw murowych. Producent moze

réwniez deklarowac wytrzymato$¢ znormalizowana.

Konieczne jest réwniez podanie kategorii produkcji elementéw murowych.

* Trwatos¢ (mrozoodpornosq)

Tablica 1. Dobor elementéw murowych wg grup z uwagi na trwato$¢ (grupy jak w pkt. 2.2.1.1. a klasy Srodowiska jak w pkt.

1.5. niniejszej specyfikacji)

Elementy murowe Klasa $rodowiska

1 2 3 4 5
Ceramiczne 12,3 1,2,3 12,3 12,32 12,32
Silikatowe 1,2 1,2" 1,22 -3) -3)
Z betonu zwyktego i kruszywowego lekkiego 1,2 1,29 1,29 1,22 1,22
Z autoklawizowanego betonu komorkowego 1 12 = = =

1) Przy nalezytym zabezpieczeniu przed zawilgoceniem.

2) Elementy licowe — odpowiednio do deklaraciji producenta dotyczace] przydatnosci

elementu w okreslonych warunkach srodowiskowych lub elementy zwykte — przy nalezytym zabezpieczeniu przed
zawilgoceniem.

3) Nie stosuje sie.

Poniewaz pod pojeciem trwatosci elementéw murowych nalezy rozumie¢ przede wszystkim mrozoodporno$¢, wiec kategorie
odporno$ci elementéw murowych na cykle zamrazania i rozmrazania powinny by¢ skorelowane z przewidywanym sposobem
ich zastosowania.

Rozréznia sie nastepujace kategorie:

— kategoria F0, warunki obojetne (§ciany wewnetrzne, wewnetrzne warstwy $cian szczelinowych),

— kategoria F1, warunki umiarkowane (zewnetrzne elementy budynku narazone na zamrazanie i rozmrazanie, ale
zabezpieczone przed bezposrednim nasaczaniem),

— kategoria F2, warunki surowe (nieotynkowane przyziemie, nieotynkowane parapety, nieotynkowane kominy, zasklepienia,
zwienczenia, wolno stojace $ciany graniczne).

« Wiasciwosci cieplne

W przypadku elementéw przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach podlegajacych wymaganiom izolacyjnosci cieplnej,
producent powinien poda¢ informacje o wtasciwosciach cieplnych. Informacje te moga by¢ oparte na wartosciach
tabelarycznych, obliczeniach lub badaniach, zgodnie z PN-EN 1745.

* Reakcja na ogien

Jezeli przewidywane zastosowanie wyrobu tego wymaga, producent powinien deklarowac klase reakcji na ogien elementu
murowego. Jezeli element zawiera mniej niz 1% masy (objetosci) materiatéw organicznych, deklarowaé mozna klase A1 bez
konieczno$ci przeprowadzania badar ogniowych.

* Wytrzymalo$¢ spoiny (charakterystyczna poczatkowa wytrzymatos$¢ spoiny)

W przypadku elementéw murowych i zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach konstrukcyjnych,
powinna by¢ deklarowana charakterystyczna poczatkowa wytrzymato$¢ spoiny na Scinanie. Deklaracja moze by¢ oparta na
warto$ciach stabelaryzowanych podanych w normach przedmiotowych lub na warto$ciach wynikajacych z badar.

2.2.3.Zaprawy murarskie
2.2.3.1. Zaprawy murarskie uwzglednione przy realizacji zadania wymienionego w pkt. 1.1:

A. Zaprawa Murarska Do Cienkich Spoin typu T- sucha mieszanka cementu, wapna, kruszywa i $rodkéw modyfikujgcych,
przeznaczona do klejenia bloczkéw i ptytek z betonu komérkowego, silikatéw oraz réznego rodzaju cegiet. (Moze by¢
stosowana zaréwno do murowania jak i niwelowania nieréwnosci. )

Zalety:

- tatwos¢ i szybko$¢ naktadania;

- doskonata przyczepnos¢ do nie zagruntowanego podtoza z betonu komérkowego, silikatu lub cegty;

- mrozo- i wodoodporna, do stosowania na zewnatrz i wewnatrz budynku;

- niewielka grubo$¢ spoiny (1 + 3 mm) - obraz $ciany jednorodny termicznie.

Dane techniczne:
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- wytrzymato$¢ na Sciskanie: min. 5SMPa

- wytrzymato$¢ spoiny 0,3Nm/mm2

- zawarto$¢ chlorkéw: 0,01%

- reakcja na ogien, euroklasa: A1

- przepuszczalno$é pary wodnej: 5/20

- absorpcja wody: 0,21kg/m? min

- trwato$¢:

-spadek wytrzymato$ci: 00%

-ubytek masy: 00%

-rysy>0,5mm: brak

- czas korekty >=7min

- maksymalna frakcja kruszywa <=2mm

- wspdtczynnik przewodzenia ciepta A: grubo$¢ spoiny dla zaprawy murarskiej do cienkich spoin typu T powinna
wynosi¢ do 3mm, poniewaz przy tej grubosci warto$¢ A dla zaprawy przyjmuje sie takq jak wartos¢ A dla materiatu, z ktdrego
wznosimy elementy konstrukcyjne

Proporcje suchej mieszanki na 25 kg ok. 6+ 7 | wody

do wody

Temperatura podtoza +5°C + +25°C
Temperatura przygotowania +5°C = +25°C
zaprawy '

Wytrzymato$¢ na $ciskanie  min. 5 MPa
Wytrzymato$¢ na zginanie  min. 2 MPa
Zywotno$é robocza masy  okolo 4 godzin

Zuzycie zaprawy $rednio zuzywa sie ok. 1,5 kg kleju na 1m2 muru o grubosci 24 cm przy 1 mm grubosci spoiny
12 miesiecy od daty produkcji w szczelnie zamknietych, oryginalnych i nieuszkodzonych
Przechowywanie opakowaniach, w suchych pomieszczeniach (zalecane przechowywanie na paletach). Chroni¢

przed wilgocig podczas transportu oraz sktadowania.
B. Zaprawa murarska cementowa klasy M10 lub cementowo — wapiennej marki M5 - do murowania na zwykte spoiny
niekonstrukcyjnych Scian wewnetrznych stanowigcych obudowe pracowni izotopowej. Minimalne wymagania dla zapraw
cementowych:
- Zaprawa powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 998-2
- typ zaprawy: G M10
- Czas zuzycia zaprawy: okoto 2 godziny
- Minimalna grubo$¢ warstwy: 8 mm
- Temperatura wykonywania prac: + 5 st.C do +25 st.C

2

- Wytrzymato$¢ na Sciskanie: = 10 N/mm
- Reakcja na ogien: A1
- Poczatkowa wytrzymato$¢ na $cinanie: 0,15M/mm?
- Zawarto$¢ chlorkow <0,1%
- Przepuszczalno$¢ pary wodnej: 15/35
- absorpcja wody: ¢<0,25kg/m?min®*
- Produkt powinien posiadac¢: Atest PZH.

2.2.3.2. Wlasciwosci zapraw murarskich

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu ptynnego lub
plastycznego w stan staly, wlasciwo$ci zapraw muszg by¢ okreslane zaréwno dla suchych mieszanek jak i dla zapraw
$wiezych oraz stwardziatych. Wtadciwosci mieszanek suchych okre$lane sg w odniesieniu do zapraw wytwarzanych w
zaktadzie (kontrola biezaca procesu produkcji). Wiasciwo$ci zaprawy $wiezej istotne sq dla murarza i przebiegu robot
murarskich, natomiast zaprawy stwardziatej decydujg o jakosci konstrukcji murowe;.

Wihasciwosci zapraw murarskich deklarowane przez ich producentéw i przewidywane w dokumentacji projektowej

A. Whasciwosci suchych mieszanek:

* Proporcje sktadnikéw suchej mieszanki

W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguty producent nie podaje sktadu. W takim przypadku konieczne jest
opisanie na opakowaniu przeznaczenia i sposobu stosowania zaprawy.

* Uziarnienie wypetniaczy

Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw przeznaczonych do cienkich
spoin (do 2 mm).

* Okres gwarancji mieszanki suchej
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Normy nie okreslajg minimalnego okresu przydatno$ci mieszanki suchej zaprawy do stosowania, wigc wiekszo$¢
producentéw przyjmuje minimalny okres gwarancji trzy miesiace.

* Proporcje mieszania mieszanki z wodq

W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okre$la producent.

B. Wtaciwosci Swiezej zaprawy:

« Konsystencja i plastyczno$¢ (rozptyw)

Konsystencje Swiezej zaprawy okresla si¢ za pomoca stolika rozptywu wg normy PN-EN 1015-3. Jedynie w przypadku
zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo dopuszcza stosowanie dotychczasowej polskiej metody
oznaczania konsystencji zaprawy, polegajacej na okresleniu gteboko$ci zanurzania stozka pomiarowego w zaprawie,
zgodnie z PN-85/B-04500.

Konsystencja (w cm) Swiezej zaprawy, w zaleznosci od rodzaju elementéw murowych, okre$lana wg PN-85/B-04500,
powinna wynosic:

- elementy z autoklawizowanego betonu komérkowego — 8+9 c¢m,

+ Czas zachowania wiasciwo$ci roboczych

Czas zachowania wiasciwo$ci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien by¢ deklarowany przez producenta.
Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9 powinny wykazywac czas nie krétszy niz jego warto$¢ deklarowana.
* Czas korekty $wiezo zarobionej zaprawy

Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie spoiny.

Ogolnie przyjmuije sie, ze nie powinien by¢ krétszy niz 7 minut.

C. Wiasciwosci stwardniatej zaprawy

* Gesto$¢ objetosciowa zaprawy stwardniafej

Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na koniecznos¢ okreélenia, czy dana
zaprawa nalezy do grupy zapraw zwyktych czy do grupy zapraw lekkich. Gesto$¢ zapraw murarskich lekkich nie powinna by¢
wigksza niz 1300 kg/m3.

* WytrzymatoS¢ na Sciskanie i zginanie

Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowaé ich wytrzymato$¢ na $ciskanie lub odpowiednig
klase wytrzymato$ci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M 1, M 2,5, M 5, M 10, M 20 i M d (dla wytrzymato$ci 25 N/mm2).
Wytrzymatos¢ na Sciskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-EN 1015-11, nie powinna by¢
mniejsza od deklarowanej wytrzymato$ci na Sciskanie lub deklarowanej klasy wytrzymato$ci na Sciskanie.

Normy nie wymagajq deklarowania wytrzymato$ci na zginanie zapraw produkowanych fabrycznie.

+ Absorpcja wody (nasigkliwo$c)

W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w elementach zewnetrznych budynku i
narazonych na bezposrednie oddziatywanie warunkow atmosferycznych producent deklaruje i bada absorpcje spowodowang
kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badan przeprowadzonych zgodnie z PN-EN 1015-18 powinny wykazac, ze absorpcja
wody nie jest wieksza od deklarowane;.

* Mrozoodporno$¢ (trwatosc)

Trwato$¢ zaprawy okre$la si¢ jako odporno$¢ na zamrazanie — odmrazanie.

Zaprawy przeznaczone do stosowania w zewnetrznych elementach budynku powinny by¢ odporne na zamrazanie —
odmrazanie. Odpornos$¢ na zamrazanie — odmrazanie (mrozoodporno$¢) zaprawy sprawdza sie wedtug metody podanej w
PN-85/B-04500.

Zaprawe okresla sie jako odporng ha zamrazanie — odmrazanie, jezeli po przeprowadzeniu wymaganych cykli zamrazania —
odmrazania spadek wytrzymato$ci na $ciskanie, badanej wedtug PN-EN 1015-11, jest nie wiekszy niz:

1) 10% w przypadku zapraw cementowych,

2) 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.

W przypadku zapraw wapiennych badania si¢ nie przeprowadza, przyjmuije si¢, ze nie sg odporne na zamrazanie —
odmrazanie.

* Wytrzymato$¢ spoiny

Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach konstrukcyjnych budynku, okre$la
sie jako poczatkowa wytrzymato$¢ charakterystyczna na $cinanie spoiny.

Poczatkowa wytrzymatosé charakterystyczna na $cinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M d wytwarzanych na miejscu budowy
moze by¢ okreslana na podstawie:

1) badan potaczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,

2) wartosci tabelarycznych zawartych w zataczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszacych:

- 0,15 N/mm2 dla zapraw ogéInego stosowania i lekkich,

- 0,3 N/mm2 dla zapraw do cienkich spoin.

W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowaé charakterystyczng poczatkowg
wytrzymatos¢ spoiny.

Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie badan przeprowadzonych zgodnie z procedurg zapisang w PN-EN 1052-3 lub
wedtug wczesniej podanych warto$ci normowych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2.

* Reakcja na ogien
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Producent powinien poda¢ klase reakcji na ogien zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien zapraw przeprowadza sie wedtug
PN-EN 13501-1 nastepujgco:

1) zaprawy zawierajace frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatow organicznych, liczona masowo lub objetosciowo 1,0%
(przyjmuije sie te warto$¢, ktéra ma wigksze znaczenie), zalicza sig do klasy A1 reakcji na ogien bez koniecznosci
przeprowadzania badania,

2) zaprawy zawierajace frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatéw organicznych, liczong masowo lub objeto$ciowo

1,0% (przyjmuije sie te warto$¢, ktéra ma wigksze znaczenie),

zalicza sie (deklaruje) do odpowiedniej klasy reakcji na ogien na podstawie przeprowadzonych badan

* Przepuszczalno$é pary wodnej

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w zalezno$ci od gestoSci zaprawy,
wspdtczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie warto$ci tabelarycznych podanych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-
EN 1745.

* Wspodfczynnik przewodzenia ciepta

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje wspétczynnik przewodzenia ciepta.
Deklaracja moze by¢ wydana, w szczegoinoSci dla zapraw lekkich, na podstawie badar przeprowadzanych zgodnie z
procedurg zapisang w pkt. 4.2 normy PN-EN 1745 lub na podstawie wartosci tabelarycznych uzaleznionych od gestosci
zapraw, zestawionych w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

2.2.4. Wyroby dodatkowe

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 845,
Wymaganiom okre$lonym w normie PN-EN 845-1 powinny odpowiadac:

- kotwy,

— listwy kotwigce,

— wieszaki i wsporniki,

stosowane do wzajemnego taczenia ze sobg murdw oraz fgczenia muru z innymi cze$ciami konstrukcji lub budowli, takimi
jak: Sciany, stropy, belki i stupy.

Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spetnia¢ jednolite, pojedyncze oraz zespolone i ztozone nadproza
prefabrykowane o rozpietosci do 4,5 m:

— stalowe,

- betonowe,

— murowane.

Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiadaé zbrojenie do spoin wspornych muréw, obejmujace
siatki stalowe:

- spajane,

— wigzane,

— ciggnione.

Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetnia¢ wymagania podane w PN-B-03264 a
austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06.

2.2.5. Woda zarobowa do zapraw

Woda stosowana do zapraw powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Najwtasciwsza woda jest wodg
spozywcza, pozbawiong nadmiernej ilosci zwigzkdw mineralnych, czysta chemicznie i biologicznie — bez zwigzkow
organicznych.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do rob6t murowych

Wyroby i materiaty do robét murowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- s3 zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykq podang w dokumentacii projektowej i specyfikaciji techniczne;j,

- kazda jednostka tadunkowa lub partia elementow murowych luzem jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

— wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknigcia) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajqg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajq wymagania wynikajace z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakoriczenia robét murowych powinien sie
koriczy¢ przed zakonczeniem terminéw przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobdw).

2.4. Warunki przechowywania materiatow i wyrobow do rob6t murowych

Materiaty i wyroby do rob6t murowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badZ aprobat technicznych.

Place sktadowe do przechowywania elementéw murowych powinny by¢ wyrdwnane i utwardzone.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw i wyrobow nie mrozoodpornych lub opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem
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promieni sfonecznych.

Wyroby w miejscu magazynowania nalezy przechowywac w partiach wedtug rodzajow, typdw, odmian, klas i gatunkéw,
zgodnie z wymaganiami norm wyrobow, w sposob uporzadkowany, zapewniajacy fatwo$¢ dostepu i przeliczenia. Elementy
murowe nalezy przechowywac:

a) w jednostkach fadunkowych,

b) luzem w stosach (stupach) lub pryzmach.

Sposdb uktadania jednostek tadunkowych, stoséw lub pryzm powinien by¢ zgodny z wymaganiami normy PN-B 12030.
Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej
+5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze,
w iloci warstw nie wiekszej niz 10, o ile dokument odniesienia lub instrukcja producenta nie stanowig inacze;.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktorych wczes$niej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ skiad chemiczny wody.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t murarskich
Do wykonywania robét murarskich nalezy stosowac:

A. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn:
— pion murarski,

— tate murarska,

— fate wazona,

- waz wodny,

— poziomnice uniwersaing,

— fate kierunkowa,

— warstwomierz do wytyczenia poziomow poszczegélnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do wyznaczania kierunku,
— sznur murarski,

— katownik murarski,

— wykroj.

B. Do przechowywania materiatdw budowlanych na stanowisku roboczym:
— kastre na zaprawe,

— szafel do zaprawy,

— szkopek do wody,

— palety na elementy murowe,

— wiadra.

C. Do obrébki elementéw murowych:

— miotek murarski,

— kirke,

— oskard murarski,

— przecinak murarski,

— packe murarska,

— drag murarski,

D. Do murowania:

— kielnie murarska,

— czerpak,

— topate do zaprawy,

- rusztowania.

E. Do murowania na cienka spoine:

- mieszadto

- zestaw kielni

- mtotek z gumowym obuchem

- paca i strug do szlifowania

- pita widiowa

- prowadnica katowa

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatow
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Wyroby i materiaty do robét murowych moga by¢ przewozone jednostkami samochodowymi, kolejowymi, wodnymi i innymi.
Zatadunek i wytadunek elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe nalezy prowadzi¢ urzadzeniami
mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca si¢ prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

Warunki transportu elementéw murowych pakowanych w jednostki tadunkowe lub przechowywanych luzem powinny byé
zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych wyrobéw oraz PN-B-12030.

Transport materiatow do robét murowych w opakowaniach tez nie wymaga specjalnych urzadzen i $rodkow transportu. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu wyrobow i materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywaé
samochodow zamknietych. Do przewozu wyrob6w i materiatow w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody
pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do rob6t murowych

Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajac zgodnos¢ ich
wykonania z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi specyfikacjami technicznymi.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian
fundamentowych.

5.3. Ogdlne zasady wykonywania rob6t murowych

Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza specyfikacjq techniczng i zasadami sztuki
murarskiej.

O ile w dokumentacii projektowe;j iflub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobéw murowych nie
podano inaczej, to:

* mury nalezy wykonywaé¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i gruboSci spoin tak, aby
$ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

+ elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco,

* spoiny poprzeczne i podtuzne w sasiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane mijankowo,

* mury nalezy wnosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich diugosci,

+ elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

+ stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupow i filaréw, poza liczbg konieczng do uzyskania
prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

* liczba elementdw murowych potéwkowych nie powinna przekraczaé:

—w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 10%,

—w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 15%,

—w $cianach wypetniajacych, podokiennych — 50%,

* konstrukcje murowe o grubo$ci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykte, moga by¢ wykonywane przy
temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe moga by¢ wykonywane przy minimalnej temperaturze
okreslonej przez producenta zaprawy, (w przypadku cienkowarstwowej zaprawy klejowej do bloczkéw z betonu
komédrkowego minimalna temperatura wynosi +5°C, maksymalna +25°C,

+ w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny byé
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian.

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otwordw itp.

5.4. Organizacja rob6t murowych

5.4.1. Podstawowe zasady prawidtowej organizacji robot murowych:

— wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

— praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebno$ci dostosowanej do rodzaju budowy,
- racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem materiatéw budowlanych (najblizej muru wolny
pas szerokosci 600 mm, dalej materiaty, a za materiatami drogi transportowe),

— wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysokosci,

— zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i ekonomicznie uzasadnionych),

— zaopatrzenie robotnikéw we wtasciwy sprzet murarski i ochronny,

- dostarczanie materiatéw budowlanych do stanowiska roboczego w sposéb wykluczajacy przestoje,

— zorganizowanie rob6t systemem ruchu réwnomiernego (podziat budowy na dziatki).
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5.4.2. Kategorie wykonania robét murowych na budowie

Kategoria A — roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespdt pod nadzorem majstra murarskiego, stosuje sie
zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie to kontroluje sie dozowanie sktadnikow i
wytrzymato$¢ zaprawy, natomiast jako$¢ robét kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.
Kategoria B — warunki okre$lajace kategorie A nie sg spetnione a nadzér nad jako$cig robét moze kontrolowa¢ odpowiednio
wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce.

Uwaga: Decyzjg projektanta konstrukcji mozna stosowac kategorie B wykonania robot murowych na budowie.

5.6. Murowanie $cian wewnetrznych z betonu komérkowego.

Montaz Scian dziatowych rozpoczynamy po wykonaniu gtéwnych rob6t instalacyjnych, wbudowaniu stolarki okiennej oraz
wykonaniu tynkdw gipsowych na $cianach nosnych i sufitach

Prace montazowe rozpoczynamy od wyznaczenia przebiegu $cianki dziatowej na podtozu, $cianach bocznych i suficie, a
nastepnie skuwamy w tym miejscu tynk o szerokosci 10 cm i ustawiamy oraz zabezpieczamy oscieznice drzwiowe.
Nastepnie w miejscu przebiegu scianki uktadamy na kleju gipsowym pasek materiatu izolujaco-ttumigcego (filc, korek
prasowany, papa) i przystepujemy do starannego utozenia pierwszej warstwy piyt, ustawiajac ptyty dtuzszym bokiem
poziomo z wpustem w dét.

Po dopasowaniu i ewentualnym przycigciu ptyt styki pokrywamy cienka warstwa przygotowanego zaczynu z kleju gipsowego
P i starannie ustawiamy poszczegdlne ptyty dobijajac je gumowym miotkiem.

Nastepne warstwy uktadamy zgodnie z zasadg sztuki murarskiej, kontrolujac poziomicg prawidtowo$¢ budowy $cianki. Pod
sufitem plyty docinamy na odpowiednig wysoko$¢ zostawiajac szczeling ok. 10 mm, ktdra wypetniamy elastyczng przektadka
izolacyjna i uzupetiamy klejem gipsowym.

Przy budowie Scianki nalezy przestrzega¢ zasady umiarkowanego i rownomiernego klejenia krawedzi ptyt oraz mocnego
nacisku i $lizgu wzdtuznego plyta dla rozprowadzenia spoiwa az do jego wycisniecia ze spoin.

Oscieznice metalowe lub drewniane powinny by¢ dopasowane do grubo$ci stosowanej ptyty. Stolarke drewniang nalezy
zamocowaé w $ciance przy pomocy tzw. fapek, kotew lub kotkéw rozporowych.

Przewody instalacji elektrycznych montuje sie w wycietych bruzdach o gteboko$ci do 15 mm i szerokosci ok. 20 mm, a
nastepnie szpachluje sie zaczynem z kleju gipsowego.

Wykoriczenie $cian dziatowych z ptyt gipsowych Sciennych polega na wyréwnaniu klejem gipsowym widocznych lub
wyczuwalnych zagtebien, a nastepnie catg Scianke nalezy wygtadzi¢ zaczynem z kleju gipsowego lub gipsu szpachlowego, a
po wyschnieciu scyklinowac i przeszlifowa¢ drobnoziarnistym papierem $ciernym. Powierzchnia $cian powinna by¢ réwna i
gltadka, a spoiny miedzy ptytami niewyczuwalne.

Scianki moga by¢ malowane farbami klejowymi, emulsyjnymi lub olejnymi, a takze tapetowane czy oktadane pytkami
$ciennymi ceramicznymi. Powierzchnie $cian na ktérych majg by¢ montowane ptytki trzeba tylko oczysci¢ i zagruntowaé
$rodkiem gruntujacym posiadajacym aprobate ITB.

Wykonywanie $cian z ptyt gipsowych $ciennych powinno by¢ zgodne z ,Wytycznymi projektowania i wykonywania Scian
dziatowych z ptyt gipsowych drobnowymiarowych wydanymi przez ITB nr 265/85 i dostepnym w sieci sprzedazy poradnikiem
producenta , Plyty gipsowe $cienne”.

5.7. Ogdlne zasady wykonywania nadprozy

5.7.1. Nadproza moga by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza prefabrykowane powinny spetnia¢
wymagania normy PN-EN 845-2.

5.7.2. Nadproza murowe zbrojone wykonywane na placu budowy.

Nadproza ze zbrojeniem dolnym moga by¢ stosowane przy otworach o rozpietosci do 1,5 m. Nadproze wykonuje sie na
sztywnym deskowaniu, na ktdrym rozsciela sie zaprawe cementowg grub. 30-40 mm, a nastepnie wtapia w nig zbrojenie
stalowe. Zbrojenie musi by¢ zakotwione w murze na co najmniej 400 mm. Nastepnie muruje sie cztery lub piec warstw muru
na mocnej zaprawie cementowej. Deskowanie i stemplowanie mozna rozebraé po uptywie dwoch tygodni. Nadproze
powinno by¢ sprawdzone wg PN-B-03340.

5.7.3. Nadproza Zelbetowe wylewane stosuje sie w $cianach wewnetrznych oraz jako nadproza warstwy wewnetrznej muru
szczelinowego. Nadproza te nalezy wykonywac¢ zgodnie z zasadami obowigzujacymi dla konstrukciji zelbetowych, a wiec
przestrzega¢ wymagania zawarte w specyfikacji technicznej dla konstrukcji zelbetowych.

5.7.4. Nadproza prefabrykowane zelbetowe, sprezone powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2. Mozna je montowac bez
koniecznosci stemplowania. Diugo$ci oparcia belek powinny byé takie jak dla nadprozy murowych zespolonych (pkt. 5.10.3.).

5.8. Ogblne zasady wykonywania przerw dylatacyjnych
Przerwy dylatacyjne w murach powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-B-03002.
5.9. Wymagania jakosciowe rob6t murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3 Konstrukcje murowe”,
wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania jako$ciowe, takie jak:
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5.9.1.0brys muru

Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczac:
— w wymiarach poziomych poszczegéinych pomieszczef £20 mm,

- w wysoko$ci kondygnacji £20 mm,

- w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.

5.9.2.Grubo$¢ muru

Grubosci muréw w stanie surowym powinny by¢ okre$lone w dokumentacji projektowe;.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:

— dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku muréw o grubosci %4, %2 i 1 elementu murowego,
- +10 mm, w przypadku muréw petnych o grubo$ci wiekszej niz 1 cegta,

- £20 mm, w przypadku muréw szczelinowych.

5.9.3.Wymiary otwordw (w $wietle oSciezy)

W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza;
* szeroko$¢ + 6 mm, — 3 mm,

*+ wysoko$¢ + 15 mm, — 10 mm.

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:

* szeroko$¢ + 10 mm, — 5 mm,

* wysoko$¢ + 15 mm, — 10 mm.

5.9.4.Grubo$¢ spoin

Stosujac bloczki o pionowych $cianach taczonych na piéro i wpust nie nalezy stosowac klejenia pionowych spoin.

Przy murowaniu nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie jednakowej grubo$ci spoiny w granicach 2—-3 mm. Bloczkdw przy
murowaniu na cienkowarstwowe zaprawy klejowe nie nalezy zwilza¢ woda.

5.9.5.Zbrojenie

Dopuszczalne odchytki diugo$ci pretéw nie powinny by¢ wigksze niz:

-+ 10 mm dla poszczegdlnych odcinkéw preta (np. w miejscu odgiecia lub dla hakéw),

-1 20 mm dla catego preta.

Dopuszczalne odchytki w rozstawie pretéw nie powinny przekracza¢ £15 mm, natomiast grubosci otulenia pretéw powinny
by¢ zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-03340.

5.9.6.Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru
Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi zestawiono w tablicy 7.

Tablica 7. Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi muru

Rodzaj usterki

Dopuszczalne odchytki

powierzchnie spoinowane

inne powierzchnie

1

2

3

Zwichrowania i
skrzywienia powierzchni

nie wiecej niz 3 mm/m i
ogoétem nie wiecej niz 10
mm na catej powierzchni
$ciany pomieszczenia

nie wigcej niz 6 mm/m i
ogotem nie wiecej niz 20
mm na catej powierzchni
$ciany pomieszczenia

Odchylenie krawedzi od
linii prostej

nie wiecej niz 2 mm/m i
nie wiecej niz jedno na
dtugosci 2 m

nie wiecej niz4 mm/m i
nie wiecej niz dwa na
dlugosci 2 m

Odchylenie powierzchni
i krawedzi muru od
kierunku pionowego

nie wigcej niz 3 mm/m i
ogélInie nie wiecej niz 6
mm na wysokosci
kondygnacji oraz 20 mm
na catej wysokosci
budynku

nie wiecej niz 6 mm/m i
ogolnie nie wiecej niz 10
mm na wysoko$ci
kondygnacji oraz 30 mm
na catej wysokosci
budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gdrnych
powierzchni kazdej
warstwy cegiet

nie wiecej niz 1 mm/m i
ogoétem nie wigcej niz 15
mm na catej diugosci
budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i
ogotem nie wigcej niz 30
mm na catej dtugosci
budynku
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Rodzaj usterki

Odchylenie od kierunku
poziomego gornej
powierzchni ostatniej
warstwy pod stropem

Dopuszczalne odchyiki

nie wiecej niz 1 mm/m i
ogotem nie wigcej niz 10
mm na catej dtugosci
budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i
ogotem nie wigcej niz 20
mm na catej dtugosci
budynku

Odchylenie

nie wiecej niz 3 mm

nie wiecej niz 6 mm

przecinajgcych sie
pfaszczyzn od kata
przewidzianego w

projekcie

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét murowych
Przed przystapieniem do rob6t murowych nalezy odebraé roboty ziemne i fundamentowe oraz przeprowadzi¢ badania
wyrob6w i materiatow, ktére beda wykorzystywane do wykonywania rob6t.

6.2.1. Odbiér robét poprzedzajacych wykonanie robét murowych

Roboty ziemne i fundamentowe nalezy odebra¢ zgodnie z wymaganiami odpowiednich specyfikacji technicznych.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢ zgodnie z pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji wymiary
oraz katy skrzyzowan scian fundamentowych murowanych. Jezeli $ciany fundamentowe sq Zelbetowe, to sprawdzenia
nalezy dokona¢ zgodnie z odpowiednig specyfikacjg techniczna,

6.2.2. Badania materiatow

Badania nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie przediozonych:

— deklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

— zapisdw dziennika budowy, protokotéw przyjecia materiatéw na budowe,

— deklaraciji producentéw uzytych wyrobow.

Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne odpowiadajg
wymaganiom postawionym w dokumentaciji projektowe;j i niniejszej specyfikaciji techniczne;.

Materiaty, ktdrych jako$¢ budzi watpliwosci moga by¢ zbadane na wniosek zamawiajacego przez niezalezne laboratorium,
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych rob6t murowych z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentow.

Badania te w szczegoIno$ci powinny dotyczyé sprawdzenia zbrojenia oraz wewnetrznych cze$ci muru ulegajacych zakryciu,
a takze kontroli jakosci zapraw wykonywanych na budowie. Ponadto po wykonaniu stanu surowego budynku i stanu
wykonczeniowego.

6.3.1. Sprawdzenie zbrojenia powinno obejmowac kontrole:

— $rednic zbrojenia z doklfadno$cig do 0,5 mm,

— dhugosci catkowitej i poszczegélnych odcinkdw zbrojenia z doktadno$cig do 10 mm,
- rozstawienia i wiasciwego powigzania pretéw z doktadno$cig do 1 mm,

— otulenia zbrojenia z doktadnoscig do 1 mm,

6.3.2. Sprawdzenie wewngtrznych cze$ci muru ulegajacych zakryciu powinno w szczegdlnosci dotyczy¢ prawidtowosci
wigzania elementéw w murze, grubo$ci i wypetnienia spoin, liczby uzytych wyrobdw utamkowych. Badania te nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi w pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3.3. Kontrola jako$ci zapraw wykonywanych na budowie powinna obejmowac¢ badania wskazane w pkt. 2.2. niniejszej
specyfikacji technicznej.

6.3.6. Wyniki przeprowadzonych badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2. oraz 5. niniejsze;
specyfikacji technicznej i opisane w dzienniku budowy a takze protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
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wykonania robot murowych, w szczegoinosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczna wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrob6w,

— prawidtowo$ci oceny robét poprzedzajacych roboty murowe,

— jakosci wykonania robdt murowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzysta¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét i w
trakcie ich wykonania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.

Badania sprawdzajgce jakos¢ wykonania robét murowych, wedtug pkt. 4. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz normy archiwalnej PN-68/B-10020:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja — powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych konstrukcji z
dokumentacjq projektowa, specyfikacjg techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodno$ci dokonuije sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaréw; pomiar diugosci i wysoko$ci
konstrukcji przeprowadza sie z doktadno$cig do 10 mm; pomiar grubo$ci muréw i o$ciezy wykonuije sie z doktadno$cig do 1
mm; za wynik nalezy przyjmowac $rednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach,

b) sprawdzenie prawidlowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach —

nalezy przeprowadzac¢ przez ogledziny w trakcie robot na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej
specyfikacii,

c) sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia — nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar; pomiar
dowolnie wybranego odcinka muru z doktadnos$cia do 1 mm nalezy zawsze wykona¢ w przypadku murdw licowych,
natomiast w przypadku muréw nielicowych — gdy na podstawie ogledzin uznano, ze grubo$¢ spoiny moze by¢ przekroczona;
$rednig grubos¢ spoin poziomych nalezy oblicza¢ przez odjecie przecigtnej grubosci elementu murowego od ilorazu
wysokosci zmierzonego odcinka muru (0 wysokosci co najmniej 1 m) i liczby warstw murowych; Srednia grubo$¢ spoiny
poziomej nalezy okresla¢ identycznie, mierzac poziomy odcinek muru; w przypadku razacych roznic grubo$ci
poszczegolnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadza¢ oddzielnie, z doktadno$cig do 1 mm, na $cisle okre$lonych
odcinkach muru,

d) sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru koricowego — nalezy przeprowadzaé¢ posrednio na podstawie protokotéw
odbioru rob6t spisywanych w trakcie wykonywania robét (pkt 6.3. niniejszej specyfikacii) i zapisdw w dzienniku budowy;
protokoty i zapisy powinny dotyczy¢:

— sprawdzenia $rednic zbrojenia, ktére powinno by¢ wykonane suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5 mm,

— sprawdzenia dtugo$ci zbrojenia (catkowitej i poszczegéinych odcinkéw), kidre powinno byé wykonane tasmg stalowg z
doktadnos$cig do 10 mm,

— sprawdzenia rozstawienia i wtadciwego powigzania pretéw oraz grubo$ci ich otulenia, ktére powinno by¢ wykonane z
doktadnoscig do 1 mm,

e) sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru - nalezy przeprowadzac
przez przyktadanie w dwdch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu powierzchni muru, oraz do krawedzi
muru, taty kontrolnej dtugo$ci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadno$cig do 1 mm wielko$ci prze$witu miedzy tatg a
powierzchnig lub krawedzig muru,

f) sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru - nalezy przeprowadzac z doktadno$cig do 1 mm; badanie
mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

g) sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadza¢ przyrzadami stosowanymi do takich pomiaréw np.
poziomnicg murarskg i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowa, a przy budynkach o dtugo$ci ponad 50 m niwelatorem,

h) sprawdzenie katdw pomiedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami dwdch sasiednich muréw — nalezy przeprowadzaé
mierzac z doktadnos$cig do 1 mm odchylenie (prze$wit) przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie;
odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtosci 1 m od wierzchotka sprawdzanego kata; badanie mozna przeprowadzaé
stalowym katownikiem murarskim, tatg kontrolng i przymiarem z podziatkgq milimetrowa, zmierzony prze$wit nie powinien
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 7 niniejszej specyfikacii,

i) sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, przerw dylatacyjnych — nalezy
przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa i niniejszg specyfikacja
techniczna,

i) sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw utamkowych — nalezy przeprowadzac w trakcie robét przez ogledziny i
stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji technicznej.

Wszystkie produkty powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczeristwa ,B".
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV

45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét murowych

7.2.1. lloci poszczegdinych konstrukcji murowych oblicza sie wg wymiaréw podanych w dokumentaciji projektowej dla
konstrukcji nietynkowanych.
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7.2.2. Sciany oblicza sie:

Wariant |

* w metrach kwadratowych ich powierzchni

7.2.3. Scianki dziatowe oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni.

7.2.4. Wysoko$ci $cian murowanych na fundamentach nalezy przyjmowaé od wierzchu fundamentu do wierzchu pierwszego
stropu (nad podziemiem lub przyziemiem), a dla $cian wyzszych kondygnaciji od wierzchu stropu do wierzchu nastepnego
stropu.

Wysokosci innych $cian np. $cian podparapetowych, attyk nalezy ustala¢ na podstawie dokumentacji projektowe;.
Wysokos¢ Scianki dziatowej nalezy przyjmowac jako wysoko$¢ od wierzchu fundamentu lub stropu, na ktérym ustawiona jest
$cianka do spodu nastepnego stropu.

7.2.5. Stupy, filarki i pilastry oblicza sie w metrach ich wysokosci.

7.2.6. Od powierzchni (wariant ) $cian nalezy odejmowac:

— powierzchnie (wariant ) konstrukcji betonowych lub Zelbetowych (z wyjatkiem prefabrykowanych nadprozy Zelbetowych),
jesli wypetniajg one wiecej niz potowe grubosci sciany lub ich objetos¢ przekracza 0,01 m3,

— powierzchnie projektowanych otwordw okiennych, drzwiowych i innych wigkszych od 0,5 m2,

Z powierzchni (wariant I) Scian nie potraca sie:

— wszelkich bruzd instalacyjnych, niezaleznie od ich wymiaréw,

— oparc¢ piyt, sklepien i belek stropowych,

— czesci konstrukgji stalowych i drewnianych,

- nadprozy z cegiet lub prefabrykowanych,

—wnek na liczniki gazowe i elektryczne, niezaleznie od ich wymiaréw,

Przy potracaniu otwordw i wnek z powierzchni (wariant /) muru uwzglednia sie wymiary:

— dla otwordw bez oscieznic: w Swietle muru,

— dla otwordw, w ktorych oscieznice sq obmurowywane rownocze$nie ze wznoszeniem muru: w Swietle oscieznic.

Od powierzchni $cianek dziatowych nalezy odejmowac powierzchnie otwordw, liczone wedtug projektowanych wymiaréw w
Swietle oScieznic, a w przypadku ich braku w Swietle muru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7,
pkt 8

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach murowych istotnymi elementami ulegajacymi zakryciu sg zbrojenia i wewnetrzne cze$ci muréw
wielorzedowych, szczelinowych oraz warstwowych.

Odbior zbrojenia i innych elementow ulegajacych zakryciu musi byé dokonany w czasie robét murowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3., a wyniki badan poréwna¢ z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ elementy ulegajace zakryciu za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystapienie do nastepnych
faz rob6t murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny zbrojenie i inne elementy rob6t ulegajace zakryciu nie powinny byé
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci.
Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzié¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem materiatow oraz robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czeSciowego robét dokonuije sie dla
zakresu okre$lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koricowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnos$ci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robdt (jezeli umowa takg forme
przewiduje).

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbior koficowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przediozonych dokumentéw,
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wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy

- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow
budowlanych,

- protokoty odbioru rob6t ulegajacych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, pordwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i pkt. 5.
niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty murowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badar byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci robot z wymaganiami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej i pkt. 5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ roboty murowe ponownie do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczefstwu konstrukciji i uzytkownika oraz trwatosci elementéw murowych
Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w
stosunku do ustalern umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych rob6t murowych, wykonania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbior moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokét powinien
zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania rob6t murowych z zaméwieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomigedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancii

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancii jest ocena stanu konstrukcji murowych po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancii jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej konstrukcji murowych, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen
wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
konstrukcji murowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania
ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét murowych moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koAcowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych robét.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu robét murowych

Podstawe rozliczania rob6t murowych stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okreslony zakres robot
obejmujacy konstrukcje murowe.

Kwota ryczattowa obejmujaca konstrukcje murowe uwzglednia koszty wykonania nastepujacych rob6t murowych oraz prac z
nimi zwigzanych takich jak:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu, — obstuge sprzetu, — ustawienie i przestawienie
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drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do wykonania rob6t murowych, niezaleznie od wysokosci
prowadzenia prac,

- zabezpieczenie robdt wykonanych przed rozpoczeciem wznoszenia konstrukcji murowych, przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania rob6t murowych,

— przygotowanie zapraw murarskich wykonywanych na miejscu budowy,

- ocene prawidtowosci wykonania rob6t poprzedzajgcych wykonanie konstrukcji murowych,

- koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan oraz koszty pomostow i barier zabezpieczajacych.

— wymurowanie konstrukcji murowych,

- wykonanie narozy i stykdw $cian, bruzd, gniazd oporowych oraz szczelin dylatacyjnych,

— obmurowanie koncow belek,

- wykonanie, sprawdzenie i odgruzowanie przewodéw w trakcie robét,

— zamurowanie otworéw kontrolnych,

- robocizna zwigzana z obsadzeniem drzwiczek kontrolnych, wspornikéw, itp.,

— zamurowanie otworéw komunikacyjnych,

— zamurowanie bruzd i przebi¢ po wykonaniu rob6t instalacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie murowania,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajgcych roboty wykonane przed rozpoczeciem wznoszenia konstrukcji
murowych,

— usuniecie gruzu i innych pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

2. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

3. PN-EN 413-1:2005 Cement murarski — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci.

4. PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

5. PN-EN 771-1:2006 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Cze$¢ 1: Elementy murowe ceramiczne.

6. PN-EN 771-2:2006 Wymagania dotyczace elementow murowych — Cze$¢ 2: Elementy murowe silikatowe.

7. PN-EN 771-3:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Cze$¢ 3: Elementy murowe z betonu kruszywowego (z
kruszywami zwyktymi i lekkimi).

8. PN-EN 771-3:2005/A1:2006 jw.

9. PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Cze$¢ 4: Elementy murowe z autoklawizowanego
betonu komérkowego.

10. PN-EN 771-4:2004/A1:2006 jw.

11. PN-EN 771-5:2005 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Cze$¢ 5: Elementy murowe z kamienia sztucznego.
12. PN-EN 771-5:2005/A1:2006 jw.

13. PN-EN 771-6:2007 Wymagania dotyczace elementéw murowych — Cze$¢ 6: Elementy murowe z kamienia naturalnego.
14. PN-EN 845-1:2004 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw — Czes¢ 1: Kotwy, listwy kotwigce, wieszaki i
wsporniki.

15. PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw — Czes¢ 2: Nadproza.

16. PN-EN 845-2:2004/Ap1:2005 jw.

17. PN-EN 845-3:2004 Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw — Czes¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych.
18. PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska.

19. PN-EN 998-1:2004/AC:2006 jw.

20. PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw — Czes$¢ 1: Zaprawa murarska.

21. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkciji betonu.

22. PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.

23. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(U) jw.

24. PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystenciji Swiezej zaprawy (za pomocg stolika
rozptywu).

25. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

26. PN-EN 1015-2:2000/A2:2007(U) jw.

27. PN-EN 1015-6:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie gesto$ci objetosciowej Swiezej zaprawy.

28. PN-EN 1015-6:2000/A1:2007(U) jw.

29. PN-EN 1015-7:2000 Metody badan zapraw do murdw — Okreslenie zawarto$ci powietrza w Swiezej zaprawie.

30. PN-EN 1015-9:2001 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 9: Okreslenie czasu zachowania wtadciwosci roboczych i
czasu korekty $wiezej zaprawy.
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31. PN-EN 1015-9:2001/A1:2007(U) jw.

32. PN-EN 1015-10:2001 Metody badan zapraw do muréw — Czes$¢ 10: Okre$lenie gestosci wysuszonej stwardniatej
zaprawy.

33. PN-EN 1015-10:2001/A1:2007(U) jw.

34. PN-EN 1015-11:2001 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 11: Okreslenie wytrzymato$ci na zginanie i $ciskanie
stwardniatej zaprawy.

35. PN-EN 1015-11:2001/A1:2007(U) jw.

36. PN-EN 1015-17:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 17: Okre$lenie zawartosci chlorkow rozpuszczalnych w
zaprawie.

37. PN-EN 1015-17:2002/A1:2005(U) jw.

38. PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 18: Okreslenie wspotczynnika absorpcji wody
spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

39. PN-EN 1052-3:2003 Metody badan muréw — Czes$¢ 3: Okre$lenie poczatkowej wytrzymato$ci muru na Scinanie.

40. PN-EN 1052-3:2004/A1:2007(U) jw.

41. PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe. Metody okre$lania obliczeniowych warto$ci cieplnych.

42. PN-EN 1745:2004/Ap1:2006 jw.

43. PN-EN 1996-1-1:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 1-1: Reguty ogdlne dla zbrojonych i
niezbrojonych konstrukcji murowych.

44. PN-EN 1996-1-2:2005(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes$¢ 1-2: Reguty ogoine — Projektowanie
konstrukcji na wypadek pozaru.

45. PN-EN 1996-2:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Czes¢ 2: Uwarunkowania projektowe, dobor
materiatow i wykonawstwo konstrukcji murowych.

46. PN-EN 1996-3:2006(U) Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych — Cze$¢ 3: Uproszczone metody obliczania
niezbrojonych konstrukcji murowych.

47. PN-EN 13055-1:2003 Kruszywa lekkie — Cze$¢ 1: Kruszywa lekkie do betonu, zaprawy i rzadkiej zaprawy.

48. PN-EN 13055-1:2003/AC:2004 jw.

49. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

50. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

51. PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i Elementéw budynkow — Czes¢ 1: Klasyfikacja na
podstawie badan reakcji na ogien.

52. PN-84/B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa — Podziat i zastosowanie wedltug wtasnosci fizyczno-
mechanicznych.

53. PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone — Projektowanie i obliczanie.

54. PN-B-03002:1999/Ap1:2001 jw.

55. PN-B-03002:1999/Az1:2001 jw.

56. PN-B-03002:1999/Az2:2002 jw.

57. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone — Obliczenia statyczne i projektowanie.

58. PN-B-03264:2002/Ap1:2004 jw.

59. PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone — Projektowanie i obliczanie.

60. PN-B-03340:1999/Az1:2004 jw.

61. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

62. PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia — Zaprawy o okreslonym sktadzie
materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

63. PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie, przechowywanie i transport.

64. PN-B-12030:1996/Az1:2002 jw.

65. PN-B-19301:2004 Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowego Elementy drobnowymiarowe
66. PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania — Stal do zbrojenia betonu — Gatunki.

67. PN-H-84023-6/A1:1996 jw.

68. PN-B-03002:2007 Projektowanie konstrukcji murowych z elementéw murowych z ABK

69. PN-B-06258:1989 Autoklawizowany beton komorkowy.

10.2.Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087 z pdzn.
Zmianami).

— Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. Z 2001 r. Nr 11, poz. 84 z p6zn.
zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
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U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbioérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr
108, poz. 953 z p6Zniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodno$ci, oraz sposobu 0znaczania wyrobdw
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenistwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczerstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substanciji niebezpiecznej i
preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z pdzn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych
i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z p6zn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogéine Kod CPV 45000000-7, wydanie I
OWEOB Promocja — 2005 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Cze$¢ A — Roboty ziemne i konstrukcyjne, zeszyt 3
,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — 2006 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1, Czes$¢ 2, wydanie Arkady — 1990 rok.
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ST.01.03.01. KONSTRUKCJE STALOWE
Kod CPV 45223100-7

Spis tresci:

1 Wstep

1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST

1.3. Zakres robot objetych ST

14, Okreslenia podstawowe

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty

3. Sprzet

4, Transport

5. Wykonanie robét

6. Kontrola jakosci robot

7. Obmiar robét

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogdlnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
obowigzujacych przepiséw bhp.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robét
zwigzanych z montazem konstrukcji stalowych.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.3.1. Wymogi formalne.
Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsigbiorstwo majacemu witadciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wtasciwa jako$¢ wykonania.
Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkdw oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w pkt. 1.3.3.
Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:

- PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

- PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytworce i montazyste w Swiadectwa jako$ci wykonania
- Konstrukcja stalowa musi bezwzglednie spetia¢ wymagania odpornosci pozarowej stosownie do klasy odpornosci
pozarowej budynku w ktérym zostanie zabudowana. Na wykonawcy konstrukcji stalowej spoczywa obowigzek dobrania
odpowiednich Srodkéw zabezpieczajacych i ich wiasciwego zastosowania.
- Kolorystyke powtok malarskich wykoriczeniowych wykonawca uzgodni z autorem projektu.
- Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie doktadnie zaznajomi¢ z catoScig
dokumentaciji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czeSciami dokumentacji (dotyczy to projektu organizacii
robét i projektu montazu konstrukgii).
- Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do rob6t.
- w przypadku zmian w dokumentaciji projektowej dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wplyw na nosnos¢ obiektu nalezy uzyskaé akceptacje projektantow.
1.3.2.Warunki organizacyjne.
Przed przystapieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny powinni sig doktadnie zaznajomi¢ z catoscia,
dokumentaciji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czeSciami dokumentacji (dotyczy to projektu organizacii
robét i projektu montazu konstrukcji).
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentaciji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan przed
przystapieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonania robét,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$no$¢ obiektu nalezy uzyska¢ akceptacje projektantow.
1.3.3.Dokumentacja zwigzana.
Niezaleznie od dokumentacji wykonawczej - przed przystapieniem do danego rodzaju robét musza by¢ sporzadzone
nastepujace dokumentacje uzupetniajace:
- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowe;
- technologia spawania,
- 0golny projekt organizacji budowy
- projekt organizacji montazu

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ miedzy innymi:

- dobor parametréw spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne, pétautomatyczne,
automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i dla prac montazowych,

- okre$lenie kolejnoSci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen spawalniczych, a takze
najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajace winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektow.

38



2. MATERIALY
Do wykonania catosci konstrukcji nalezy zastosowaé stale gatunkéw wg wymagan projektowych - zgodnie z rysunkami.
Stal wbudowana w konstrukcje musi posiada¢ atest hutniczy.
Materialy do zabezpieczen konstrukcji stalowej musza posiada¢ odpowiednie atesty, $wiadectwa i dopuszczenia.
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé wymaganiom norm:
24. PN-EN 10020:2003
25. PN-EN 10027-1:1994
26. PN-EN 10027-2:1994
27. PN-EN10021:1997
28. PN-EN10079:1996
29. PN-EN10204+AK:1997
30. PN-90/H-01103
31. PN-87/H-01104
32. PN-88/H-01105

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97, PN-H-93452:1997, PN-EN
10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 10279:2003,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN10056-1:2000, PN-EN 10056-2:1998, PN-EN 10056-
2:1998/Ap2003,

ppp- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000, PN-EN 12102:2000.

Wyroby walcowane — blachy
- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-76/H-92325.

taczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-
1SO1891:1999, PN-1IS08992:1996 a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1ISO4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342,
PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1S0887:2002, PN-ISO10673:2002, PN-77/M82008, PN-
79/M82009, PN-79/M-82018, PN-83/M-82039

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ normie PN-EN752:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiadaé normie PN-(//M-69430

- drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M69355, PN-67/M-69356.

Wszystkie uzyte materiaty musza posiadac atesty i certyfikaty, powinny trwate ocechowanie. Materiaty nie odpowiadajace
wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.

Kazdy rodzaj robot w ktorym znajdujg sie nie dopuszczone do stosowania materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne
ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania
materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki
do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru.

2.1. KONSTRUKCJA STALOWA

konstrukcja stalowa obejmuje :

- ostony i obudowy urzadzen na dachu,

- schody stalowe, drabiny, balustrady,

- konstrukcje wsporcze pod urzadzenia i agregaty,
- pomosty kratowe.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

3.1 Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w
budownictwie ogdlnym.

W szczegdlno$ci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: zurawie, podno$niki, aparaty bezpieczenstwa powinny by¢ sprawne oraz
posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.
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Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzern mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

3.2 Sprzet do robét spawalniczych

- Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg
konstrukceyjna.

- Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%,

- Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

- Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone i powinny by¢ odebrane przez Inzyniera,

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych,

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych, o$wietlone z dostateczni wentylacja,

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Wysytki elementéw montazowych mozna dokonywaé dopiero po wykonaniu zabezpieczer antykorozyjnych w zakresie
przewidzianym do wykonania w wytworni.

Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na $rodki transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu zapewniona byta
stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwo$¢ ich uszkodzenia.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ zurawi, wciggarek, dzwignikdw, podno$nikow i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone
wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST -00 Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich bedg wykonywane roboty.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjq techniczng przy udziale Srodkow , ktore zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymato$ci , uktadu geometrycznego i wymiary konstrukcji.

5.1.Zalecenia przy wykonywaniu konstrukcii

5.1.1.Wykonawstwo warsztatowe.

Ciecie materiatu:

Ciecia elementéw mozna dokonywaé¢ gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzen automatycznych lub pdtautomatycznych.
Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcinaé co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy wyréwnaé i stepi¢
przez wyokraglenie. Przy cieciu tienowym mozna pozostawi¢ bez obrdbki te brzegi, ktére majg by¢ poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania.

Prostowanie i gigcie elementow:

Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie krzywizny R sg mniejsze
niz graniczne dopuszczalne warto$ci podane w normie PN-B-06200. Nie dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementow
ze stali o grubo$ci ponad 12mm.

W przypadkach, gdy nie zachodza warunki jw. prostowania nalezy dokonywac na goraco po podgrzaniu do temperatury
kucia i zakoriczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy
niz obszar odksztatcony Chiodzenie elementéw powinno odbywac sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizej niz 5°C bez
uzycia wody. Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.

Przygotowanie elementéw do spawania:

Ukosowanie brzegdw elementow mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym usuwajac zgorzeliny i
nierowno$ci. Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie ciecia wg
PN-M.-69774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego nie wigksze niz klasy 3-
3-3-3.

Dopuszczalna nieliniowo$¢ ciecia recznego wynosi 20% grubo$ci materiatu cigtego, lecz nie wigcej niz 1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na
gltebokos$é 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-6901S.

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen
oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
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Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuije si¢ wedtug whasciwych
norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.
Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza; o
5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te
mieszczg sie w granicach grubo$ci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki prze-topu, kratery i nawisy lica.

Roboty spawalnicze:
Nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig spawania. Konstrukcje stalowe
zaliczone sg do | klasy konstrukcji spawanych.

Sktadanie zespotow

Czeci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu bedg
niedostepne.

Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespotdw i wykonania potaczen
wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci lecz nie wiecej
czesci ram jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci lecz nie wiecej
niz 10 mm
Odchytki ptaskosci potek, - 2 mm na dowolnym odcinku
Scianek Srodnikow 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie
wiecej niS 5 mm
Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci
Dtugos¢ elementu
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 500-1000 1000-2000 0,51,01,52,03,05,08,0 2525254,06,010,016,0
2000-4000 4000-8000
8000-16000 16000-32000

5.1 .2. Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujacych ja od bezposredniego stykania sie z gruntem i woda.
Konstrukcje nalezy ta uktadag, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod opadowych lub $niegu oraz
zapewnic jej stateczno$¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

5.1.3.Montaz konstrukciji na budowie

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkdw, ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiardéw konstrukcji. Prace montazowe nalezy
prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez wykonawce.

Prace przygotowawcze w zakresie montazu konstrukcii:

1) oczyszczenie miejsc montazu elementdw konstrukcji

2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukcii

3) wytrasowanie miejsc otwordw pod $ruby kotwigce przy pomocy wczesniej przygotowanych szablondw, wykonanie
otworéw pod $ruby kotwigce, osadzenie Srub kotwigcych.

Przed przystapieniem do robot przy scalaniu elementéw wysytkowych, cato$¢ konstrukcji ustawiona na fundamentach/
podtozu winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztattu z wymogami dokumentacji
projektowej. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Montaz konstrukciji stalowych nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.

Elementy konstrukcji winny byé oznakowane w sposdb trwaty i widoczny zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na rysunkach
montazowych. £aczniki i elementy ztaczne powinny by¢ odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w
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warunkach suchych.

JezZeli uszkodzone elementy s naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien by¢ uzgodniony z osobg
uprawniong do kontroli jakosci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi
oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywac, aby Zzadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State potaczenia elementdw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykdw i wyregulowaniu cate;
konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulaciji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasnos$ciach plastycznych jak stal
konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.

W potaczeniach Srubowych zaktadkowych szczelina w styku nie sprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm.

Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za pomocg przebijakéw a w razie konieczno$ci rozwiercac. W przypadkach, w
ktorych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementow
w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

Przed przystapieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru wszystkich potaczen
montazowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujgcym zakresie:

- biezacej kontroli

- wykonawstwa w wytworni

- sprawdzenia stopnia czystosci konstrukciji przed przystapieniem do rob6t malarskich
- biezacej kontroli prac montazowych

- kontroli jakosci spawania

6.1. Kontrola konstrukcji stalowej
- Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny by¢ odebrane komisyjne pod wzgledem:
- kompletnosci dostawy,
- zgodnosci elementéw z Dokumentacja Projektowa, pod wzgledem stanu technicznego,
zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,
- kompletnosci dokumentacii,
- jako$ci materiatow, spoin, otwordw na Sruby,
- zgodno$ci z atestem wytworni
- jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranci.

Wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B 06200.

- Do kazdej partii dostarczonych elementow i akcesoridw powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci,
stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

- Element6w konstrukgji nie spefniajacych tych wymagar nie nalezy wbudowywac w obiekty.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Ewentualne niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy usuna¢ przed montazem.

6.2. Tolerancja wymiaréw
6.2.1.Uwagi ogdlne
Podane nizej tolerancje wymiardw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje inaczej.

6.2.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potoZenia konstrukcji

Tolerancje i dopuszczalne odchytki elementow stalowych wg PN-B-06200:

- usytuowanie w planie osi stupa w poziomie stopy: +/- Tmm

- odlegto$¢ miedzy sasiednimi stupami: +/- 10mm

- potoZenie stupa na poziomie fundamentéw i pieter wzgledem prostej taczacej sasiednie fundamenty: +/- 5mm
- pochylenie stupa miedzy poziomami sasiednich stropow: +/wysoko$¢/500

- pochylenie stupa jednokondygnacyjnego: +/- wysokos$¢ / 300

- poziom belki +/- 1mm

- rbznica pozioméw na koncach belek - mniejsza z warto$ci: diugo$¢/500 lub 2 mm
- poziomy sasiednich belek: +/- 1 mm

- odlegto$¢ miedzy sasiednimi belkami: +/- 2mm

- poziomy sasiednich stropow: +/- 10mm
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6.2.3. Kontrola jakosci robdt w zakresie montazu konstrukcji stalowe;:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,

- wykonanie pomiaréw sprawdzajacych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do wielkosci okreslonych w
projekcie sprawdzenie poprawnosci wykonania potaczen, stykow montazowych i kotwienia,

6.2.4. Kontrola jakosci rob6t w zakresie potaczen Srubowych:

- zastosowanie w potaczeniach wtasciwych $rub,

- jako$¢ wyrobdw Srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnosci potaczenia Srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia Srubami sprezajacymi dokonuje sie w iloci 10% $rub, a jezeli liczba $rub jest mniejsza niz
20 - dwa potgczenia,

- sprawdzenia potgczen Srubowych nalezy dokona¢ zgodnie z PN -B-06200.

- sprawdzenie wpiséw w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu (podlewki, regulacii, stezenia itp.)

Wszystkie produkty powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczenistwa ,B".

7. OBMIAR ROBOT
Komplet - rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania procentowego elementow
stanowigcych komplet.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzjami
InZyniera.

8.1.0dbidr robdt warsztatowych

Odbiory czesciowe:

odbidr warsztatowo wykonanej konstrukcji, odbiér scalania konstrukcji na montazu

Odbior kohcowy:

podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

- atestacje materiatow

- sprawdzenie zgodno$ci wykonania z dokumentacjg techniczng, rysunkami warsztatowymi

- sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

- sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania

- sprawdzenie wynikow kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego. Odbidr zakornczony winien byé sporzadzeniem
protokotu, do ktérego nalezy dotaczy¢ wszelkie niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze $wiadectwo
jakosci wykonania wystawione przez wytworce.

8.2.0dbidr robét montazowych
Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytworni.

8.3.0dbidr koncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakoriczenia rob6t montazu
konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych rob6t zawartych w umowie. Zakres czynno$ci odbioru
koricowego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania Ogoine oraz w Kontrakcie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaty okre$lone w umowie o roboty budowlane.

uwzgledniaja;

- w zakresie wykonania konstrukcji: dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji, przygotowanie i dostarczenie rysunkéw
warsztatowych, czyszczenie, trasowanie, wiercenie, obrébke maszynowa, pasowanie ukosowanie, spawanie, montaz i
obrdbke termiczng, kontrole kwalifikacji spawaczy, prowadzenie badan robét spawalniczych wraz z zastosowaniem metod
nie niszczacych, oznakowanie elementéw konstrukcji wg kolejnosci ich montazu na budowie;

- w zakresie montazu na budowie: wykonanie i rozbiérke konstrukgji rusztowan i stezer montazowych montaz wstepny z
regulacja geometrii, sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i monteréw, state potaczenia elementéw konstrukciji przez spawanie i
skrecanie na $ruby, wykonanie oston dla rob6t spawalniczych badania potaczen, oczyszczenie stanowiska pracy,
dostarczenie i usuniecie materiatow ustugowych;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne projektowanie.
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PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania badania techniczne przy odbiorze.

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymato$ci. Gatunki.

PN-H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej zwyktej jakosci i niskostopowe;.

PN-H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowki, prety i ksztattowniki walcowane na goraco.

PN-M.-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania.

PN-M.-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do spawania.
PN-M.-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie brzegéw do
spawania.

PN-M.-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne wymagania i badania.
PN-M.-69433 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o
podwyzszonej wytrzymato$ci.

PN-M.-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

PN-M.-69770 Radiologia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach doczotowych ze stali. Wymagania
jako$ciowe i wytyczne wykonania.

PN-M.-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy spawanych a podstawie radiograméw.

PN-M.-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczenia klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych
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ST.01.03.02. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW KONSTRUKCJI
STALOWYCH

Kod CPV 45442200-9

Spis tresci:

1 Wstep

1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST

1.3. Zakres robét objetych ST

14, Okreslenia podstawowe

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

2. Materiaty

3. Sprzet

4, Transport

5. Wykonanie robét

6. Kontrola jakosci robot

7. Obmiar robét

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogdlnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
obowigzujacych przepiséw bhp.

1.3. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robét wykonywanych na budowie majacych na celu zabezpieczenie
antykorozyjne elementow i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynno$ci wykonywanych w
wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okre$lenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéw, wymagan w
zakresie przygotowania powierzchni i sposobow oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok
przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.

Wymagania te podano dla elementdw i konstrukcji stalowych:

— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytwaérni i malowanych wyrobami malarskimi na budowie,
— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytwérni i ostatecznie malowanych na budowie,

— zabezpieczanych powlokami metalowymi.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.3.1. Wymogi formalne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg,

projektowa, specyfikacjami technicznymi. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7,

Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsiebiorstwo majacemu wtasciwe do$wiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wtasciwa jako$¢ wykonania.
Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkéw oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w
pkt. 1.3.3.
Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢ zgodne z wymogami norm:

- PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

- PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytworce i montazyste w Swiadectwa jako$ci wykonania
- Konstrukcja stalowa musi bezwzglednie spetnia¢ wymagania odporno$ci pozarowej stosownie do klasy odpornosci
pozarowej budynku w ktérym zostanie zabudowana. Na wykonawcy konstrukcji stalowej spoczywa obowigzek dobrania
odpowiednich Srodkéw zabezpieczajacych i ich wiadciwego zastosowania.
- Kolorystyke powtok malarskich wykoriczeniowych wykonawca uzgodni z autorem projektu.
- Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscia,
dokumentaciji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czeSciami dokumentacji (dotyczy to projektu organizacii
robét i projektu montazu konstrukgii).
- Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do rob6t.
- w przypadku zmian w dokumentaciji projektowej dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych
mogacych mie¢ wplyw na nosnos¢ obiektu nalezy uzyskaé akceptacje projektantow.

1.3.2.Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie dokfadnie zaznajomi¢ z cato$cig,
dokumentaciji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czeSciami dokumentacji (dotyczy to projektu organizacii
robét i projektu montazu konstrukgii).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentaciji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan przed
przystapieniem do rob6t. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga byé dokonywane w trakcie wykonania robét,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
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projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$no$¢ obiektu nalezy uzyskac akceptacje projektantow.

1.3.3.Dokumentacja zwigzana.

Dokumentacje rob6t przeciwkorozyjnych stanowia;

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. ,w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zaméwienia dla
ktdrego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie
szczego6towego zakresu i formy dokumentacii projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot, sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacii projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania

uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koricowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentaciji robét z

naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo

budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywac na podstawie dokumentaciji projektowej i szczegétowej

specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego

przedmiotu zamdwienia. Powinny one zawiera¢ miedzy innymi:

— zestawienie elementow konstrukcyjnych stalowych,

- wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i

uszkodzen powtok malarskich lub metalowych i sposobami ich usuniecia,

— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejno$¢ i miejsce wykonania (w wytwérni czy na budowie),

— charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajéw powtok i ich usytuowania
w obiekcie,

— okreslenie liczby i wielko$ci powierzchni referencyjnych,

— specyfikacje i charakterystyke materiatéw koniecznych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych, z powotaniem
odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty techniczne) oraz podaniem petnych nazw i symboli handlowych
wyrobow,

— dla robot tego wymagajacych plan ,bioz", sporzadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca
2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenistwa i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 120, poz. 1126),

- wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczer przeciwkorozyjnych,

— warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

Przyktadowe zawartosci dokumentaciji projektowych dotyczacych inwestycyjnych i renowacyjnych prac

przeciwkorozyjnych za pomoca ochronnych systeméw malarskich podane sg w PN-EN ISO 12944-8:2001.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami w

niniejszej ST i dokumentacii projektowe;.

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre$lone w;

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003r., Nr 207. poz. 2016; z pézniejszymi
Zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.,Nr 92. poz. 881).

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z pézniejszymi
zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentaciji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.1. W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

— farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

— farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81921:2004,
— farby olejne i alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
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- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

— farby chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

- emalie chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

— farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

- emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i
PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

— farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997,
PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

— emalie epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,
- emalie poliuretanowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

— farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i
PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

— inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2. Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

- rozcierczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- utwardzacze do wyrobéw lakierowych,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen poditoza,

— piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut famany Zeliwny i staliwny, $rut cigty z drutu,

elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub

odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz naktadaniu powtok z farb
wodorozcierczalnych nalezy wykorzystywa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa
do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkciji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.4. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe.

Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, je$li spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;,

- sq whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna

nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polska Norma lub aprobata
techniczna),

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania,
a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,

— farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, $rodki odttuszczajace i zmywajace, w zakresie wynikajacym z

Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z

pdzn. zmianami), posiadajq karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z

rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancii

niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

- opakowania wyrobdw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu
Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substanciji niebezpiecznych i preparatow
niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

- sq przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowania powinien sie koficzy¢ przed zakonczeniem gwaranc;i
wyrobu).

Przyjecie wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.
2.5. Warunki przyjecia elementéw i konstrukcji od dostawcy

2.5.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczone catkowicie na budowie.

Podstawe przyjecia na budowe elementow i konstrukciji catkowicie zabezpieczanych przed korozja na

budowie stanowig;
- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,
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— dokumenty producenta,

— prawidtowe oznaczenia wyrobow,

— wiasciwy stan powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i 0znaczen sprawdza sie, czy dostarczone elementy

odpowiadajg zamowieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukeyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentaciji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji technicznej.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.5.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytwérni powtokami gruntowymi i malowane na budowie wyrobami
malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytwdrni stanowia;
- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie
element6w konstrukeyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok gruntowych wykonywanych w
wytwérni,

- oznakowanie elementow,

— dokumenty z wytwérni, w ktdrej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane o
przygotowaniu powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilo$ci warstw oraz grubosci powtok
gruntowych).

Kazda partia elementow przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami zawierajacymi
nastepujace dane:

- nazwe zamawiajacego, numer i date zamdwienia,

— nazwe i znak wytworcy,

— 0znaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementow,

— charakterystyke powlok gruntowych (jako$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji,
wyniki oceny grubosci powtok),

- liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtok gruntowych podane w dokumentacii
projektowej i odpowiedniej specyfikaciji technicznej oraz dokumentacji wytworni muszg by¢ zgodne.
Ocene wiasciwosci powtok gruntowych wykonuije sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2000 lub PN-EN 1SO 2178:1998,

- wygladu powtoki wedtug PN-EN 1SO 12944-7:2001,

— przyczepno$ci powtoki wedtug PN-EN 1SO 2409:1999 lub PN-EN I1SO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacji
technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszczalne sg uszkodzenia powtok gruntowych nie wymagajace naprawy oraz podlegajace na
budowie naprawie, a takze zabrudzenia, ktére mozna usuna¢ zgodnie z zaleceniami dokumentacii
projektowej i specyfikaciji technicznej.

Przyjecie elementoéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, zawierajacym
wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyZzej danych dotyczacych charakterystyki elementow i
powtok gruntujgcych.

2.5.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytwormni

Podstawe przyjecia na budowe elementdw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni

stanowia;

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace miedzy innymi zestawienie

elementdw konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powlok wykonywanych w wytworni,

— dokumenty z wytwdrni, w ktérej wykonano powtoki, zawierajgce dane o powtokach i ich wiasciwosciach podlegajacych
kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementow przychodzaca na budowe powinna by¢ oznakowana i przestana z dokumentami zawierajacymi
nastepujace dane:

- nazwe zamawiajacego, numer i date zamdwienia,

— nazwe i znak wytwércy,

- 0znaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementow,

— charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytwomi,

— zakres badan wtasciwo$ci powtoki podlegajacy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytwérni,

- liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtok ochronnych przestane z wytwérni z

odpowiednimi dokumentami musza by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej

specyfikacji technicznej.

Ocene wiasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i
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specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi obejmowac¢ badania w zakresie:

— grubosci powtoki wedtug PN-EN I1SO 2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998,

- wygladu powtoki wedtug PN-EN 1SO 12944-7:2001,

- przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN 1SO 2409:1999 lub PN-EN 1SO 4624:2004.

Wiasciwosci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentaciji projektowe;j i
specyfikacji technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Dopuszcza sie okreslone w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej uszkodzenia powiok
malarskich, ktére podlegajg naprawie na budowie oraz zabrudzenia, ktére mozna usunag¢ zgodnie z
zaleceniami projektu.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawierajacym
wyniki sprawdzenia wszystkich okreslonych powyZzej danych dotyczacych charakterystyki elementow i
powtok malarskich.

2.5.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytwérni.

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji ocynkowanych w wytwdrni (cynkowni) stanowia;

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajace miedzy innymi zestawienie elementéw
konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych obejmujacg wymagania w zakresie: obrobki powierzchniowej,
odmiany powtoki, jako$ci, przyczepnosci do podioza catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu,

— dokumenty z wytworni (cynkowni), w ktérej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane dotyczace
elementdw konstrukcji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i kapieli cynkowej wedtug PN-EN ISO
1461:2000).

Kazda partia ocynkowanych elementdw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone badania w zakresie:

A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkos$ci i sposobu naprawy wad

Powtoka cynkowa powinna by¢ srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktorych nie jest

potaczona z podiozem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikéw i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli
przeszkadzajg w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.

Dopuszczalne jest wystepowanie:

— ciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyktad wzér w formie siatki szarych obszaréw), jezeli powtoka ma zatozong
minimalna grubos¢,

— nieznacznej nierdwnosci powierzchni zewnetrznej,

— biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.

Dopuszczalne sg takze $lady po naprawach, jezeli taczna powierzchnia podlegajaca naprawie, nie

przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktérym brakowato powtoki nie moze przekracza¢
wielkosci 10 cm2. Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element nalezy ocynkowaé na nowo, o ile umowa nie
stanowi inaczej.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomoca_natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN

22063:1996) albo przez odpowiednie pokrycie farba z pylem cynkowym, w zakresie stosowania takich

systemoéw. Mozliwe jest rowniez zastosowanie stopow lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajacy powinien byé
poinformowany o zastosowanej metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowaé usunigcie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie

powierzchni uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubo$¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 ym wigksza od wymaganej

wedtug tablicy 1 grubo$ci miejscowej powtoki cynkowe;.

Powierzchnia elementdw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywac miejsc nie

pokrytych powtoka chromianowa, przy czym:

— dopuszczalny jest brak powtoki chromianowej w migjscach napraw powtoki cynkowej oraz w miejscach styku z
oprzyrzadowaniem technologicznym,

— powtoki moga by¢ bezbarwne lub od jasnozdttych do oliwkowobrunatnych, w zaleznoéci od rodzaju
chromianowania,

- dopuszczalne jest wybarwienie z domieszka koloru niebieskiego (od zéttoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takze
wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza

cynkowego,

- nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubosci powtoki

Grubo$¢ powtoki bada sie metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO

2808:2000. Dopuszczalng minimalng miejscowg grubos¢ powtoki oraz minimalng grubo$¢ $rednig nalezy oceni¢ wedtug
tablicy 1.

Pomiaréw grubo$ci powtoki nie powinno sie przeprowadzaé w poblizu:

— krawedzi, w odlegtosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,
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— powierzchni przecinanych palnikiem,
— narozy.

Tablica 1. Grubo$¢ powtok cynkowych

Elementy i ich grubosc Grubosc miejscowa Grubosc srednia powtoki

mm powloki (wartosc (wartosc minimalna)
minimalna) um
um

Stal =6 70 85

Stal=3do<6 55 70

Stal=1,5do<3 45 55

Stal<1,5 35 45

Zeliwo = 6 70 80

Zeliwo < 6 60 70

C. Przyczepnosci

Powtoka cynkowa powinna wykazywac taka przyczepno$¢ do stalowego podtoza, aby w wyniku badania nie wystapity
odwarstwienia. Przyczepnos$¢ cynku do podtoza powinna by¢ sprawdzana jedynie w uzasadnionych przypadkach, metodami
okres$lonymi miedzy zamawiajacym a wykonawca powtoki.

Przyczepno$¢ powtoki cynkowej do podtoza (stali) mozna okresli¢ metoda jako$ciowg lub dzwiekowa.

Badanie przyczepnosci metoda jako$ciowg polega na przecieciu powtoki az do podtoza rylcem

grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykonaé cztery rysy rownolegte i cztery pod katem
60° do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Przyczepno$¢ powtoki nalezy uzna¢ za whasciwg, jesli zaden z 9 rombow
nie odpadt od podtoza. Do przeprowadzenia badania przyczepno$ci powtoki do podioza nalezy pobra¢ elementy w ilosci 5%
losowo wybranych z kazdej partii okre$lonego asortymentu. Uszkodzong powtoke cynkowa po badaniu nalezy naprawi¢
farba z pytem cynkowym.

Na Zzadanie zamawiajacego, w uzgodnieniu z zaktadem cynkowniczym, przyczepno$¢ mozna okreslié

metodg dZzwiekowa. Badanie przyczepnosci podtoza metodg dzwigkowa polega na dziesieciokrotnym

opukaniu kontrolowanego elementu w $rodku i na koficu, mtotkiem o masie 250 g i wystuchaniu

wydawanego dzwieku. Dzwiek petny metaliczny $wiadczy o dobrej przyczepno$ci powtoki do podtoza.

Dzwigk gtuchy $wiadczy o ztej przyczepno$ci do podioza. Miotek powinien mie¢ powierzchnie kulista o

promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia.
Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtoki zawarte w dokumentacji projektowe; i

odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentaciji z cynkowni musza by¢ zgodne.

2.6. Warunki przechowywania materiatow do rob6t przeciwkorozyjnych.

2.6.1. Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych.

Materiaty do robét malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowac na budowie w oryginalnych, szczelnie

zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikdw atmosferycznych,
najkorzystniej w temperaturze 5-25°C, z dala od zrodet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania moga zostaé ponownie szczelnie zamknigte i uzyte pézniej, jezeli inaczej

nie podano w kartach technicznych producenta farb. Cze$ciowo zuzyte opakowania powinny by¢ wyraznie oznakowane.

2.6.2. Warunki przechowywania elementow konstrukciji stalowej na placu budowy

A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywaé na budowie w miejscach
suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowac¢ elementy nalezy na podktadach z betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysokosci
co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien przekracza¢ 1 miesigca.

Dopuszcza si¢ diuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen czasowych,

zachowujacych trwatos¢ w przewidywanym okresie sktadowania.

B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powtokami gruntowymi w wytwérni i malowane na budowie wyrobami malarskimi
nawierzchniowymi

Elementy i konstrukcje stalowe z powtokami gruntowymi powinny byé przechowywane w miejscach

suchych, zadaszonych lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywaé w warunkach bezposredniego

oddziatywania czynnikéw atmosferycznych. Sktadowaé elementy nalezy na podktadach z drewna, betonu, kamienia lub stali
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na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas sktadowania nie powinien by¢ diuzszy niz 2 miesigce. W
przypadku dtuzszego czasu sktadowania zagruntowane elementy nalezy poddac doktadnej kontroli, w celu ustalenia
ewentualnych uszkodzen powstalych podczas sktadowania.

C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni

Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w takich samych
warunkach jak elementy z powtokami gruntowymi. Przy czym czas sktadowania tych elementéw nie
powinien by¢ dtuzszy niz dopuszczalny okres gwaranci.

D. Elementy i konstrukcje ocynkowane

Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywa¢ w srodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery nie
wigkszej niz C2 wedtug PN-EN 12500:2002. Elementy powinny by¢ rozmieszczone tak, by nie byly narazone na uszkodzenia
mechaniczne.

Sktadowa¢ elementy nalezy na podktadach, na wysoko$ci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.

E. Wszystkie elementy konstrukciji stalowych sktadowane w pakietach, niezaleznie od stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny by¢ poprzektadane drewnianymi przektadkami o wysoko$ci umozliwiajacej
swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga
by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine”

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych
stosowanych zestawéw malarskich.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Przyktadowy sprzet i narzedzia do wykonania robét przeciwkorozyjnych:

— szczotki o sztywnym whosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- pistolety iglowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

- pedzle i walki,

- urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

- mieszadta napedzane wiertarka elektryczna,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrob6éw stosowanych do
wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST czes$¢ ,WymaganiaOgdine”.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki

sposob aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

W przypadku duzych iloSci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy

PN-89/C-81400 ,Wy

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot:
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST cze$¢ ,Wymagania ogdine”.

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami oraz warunkami technicznymi.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki,
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w jakich beda wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci
powtok malarskich..

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacijg techniczng przy udziale $rodkéw , ktdre zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci , uktadu geometrycznego i wymiary konstrukcj.

Podwykonawca robét antykorozyjnych powinien posiadaé stosowne do zadania referencje z wykonywania podobnych
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach inzynieryjnych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy,

do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektéw inzynieryjnych,

dokonuje Inzynier. Wykonawca nie moze przenie$¢ wykonywania zabezpieczenia

antykorozyjnego do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody

InZyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz
zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt powinna miesci¢ sie w granicach od +
5°C do +25°C i by¢ o0 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotno$¢ wzgledna
powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wigksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych
Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w ST dotyczacej
rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm:

PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN 1SO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO

8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501 -2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-

97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi w kartach
technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnig przedmuchac sprezonym
powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w

kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych odno$nie:

- stanu podtoza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca $rodkow gruntujacych, bedacych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczna

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatéw bedacych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powtok malarskich winny byé
prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i
aprobat technicznych.

Metody nanoszenia materiatdw malarskich:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegolnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresdéw temperatur otoczenia i
podtoza oraz wilgotno$ci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

Przystapienie od kolejnych etapdw robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika
Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ST czes¢ ,Wymagania ogdlne”.

Kontrola robot obejmuie:

- stwierdzenie wtasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu Producenta.

- sprawdzenie zgodno$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu, sprawdzenie dopuszczalnego
okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania
powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

- 0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$¢ powtoki winna by¢ zgodna z

wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta;

grubosé te okresla sie jako $rednig arytmetyczng z kijku pomiaréw w miejscach

wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢ okresla si¢ metodami nieniszczacymi;

sprawdzenie grubo$ci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.

- 0znaczenie przyczepno$ci powtoki malarskiej.

Ocena poszczegdlnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Komplet - rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania procentowego elementéw
stanowigcych komplet

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajq zasadom odbioru robét zanikajacych.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz poleceniami Inzyniera.

8.1. Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST czes¢ ,,Wymagania ogéine”.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbi6r
podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtok. W pierwszej kolejnosci nalezy dokona¢ odbioru
elementéw i konstrukcji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powtok natozonych w wytwérni na elementy i
konstrukcje. Odbiorow tych dokonuije sie na podstawie wynikéw badan okreslonych w pkt. 2.5. niniejszej specyfikacii.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbidr powierzchni przygotowanych do naktadania powtok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzié¢ badania wymienione w pkt. 6.3.2.

niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania powierzchni do
nakfadania powtok, okre$lonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze powierzchnia zostata

prawidtowo przygotowana, {j. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczna i zezwoli¢ na przystapienie
do naktadania powtok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usunigcia nieprawidtowo$ci podtoza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i migdzywarstwowe naktadane na przygotowana powierzchnie podlegajg odrebnym

odbiorom, o ile taki wymog zapisany jest w dokumentacii projektowej lub specyfikacji technicznej badz

wykonywane byty one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialnosci za prace
malarskie lub diugie odstepy czasu miedzy natozeniem powtok gruntowych i nastepnych powiok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w

dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i

wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru cze$ciowego robét

dokonuie sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze

ostatecznym robot.

Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koricowym.

Odbidr czeSciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa

takg forme przewiduje.
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8.4. Odbidr ostateczny

Odbiér koficowy stanowi ostateczna ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych

dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca robot zobowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w
trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow
budowlanych,

- protokoty odbioru elementow i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytworni oraz protokoty odbioru
przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych etapach,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- karty techniczne wyrobdw lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja zobowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢

badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i specyfikaciji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowane;j dla realizowanego przedmiotu
zamdwienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno byé

odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z
wymaganiami okre$lonymi w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

- w przypadku, gdy nie sq mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych rob6t przeciwkorozyjnych, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbi6r moze byé dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokdt powinien
zawieraC:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania robét przeciwkorozyjnych z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST czes¢ ,Wymagania ogdine.

Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaty okreslone w umowie o roboty budowlane.
Kwoty ryczattowe obejmujace zabezpieczenie antykorozyjne uwzgledniajq :

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robét,

- opracowanie ,Projektu organizacji robét wraz z harmonogramem,

- montaz i demontaZ ewentualnych rusztowan,

- montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- przygotowanie materiatdw do zabezpieczenia antykorozyjnego,

- wykonanie warstwy gruntujacej,

- wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,
- przeprowadzenie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych
przez Inzyniera.

- gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaréw i badan,

- oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét.

Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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10.1.Normy

PN-EN 12500:2002

Ochrona materiatéw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i
ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN 22063:1996

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy.

PN-EN ISO 1461:2000

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania.
PN-EN ISO 2178:1998

Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda magnetyczna.
PN-EN ISO 2409:1999

Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢.

PN-EN ISO 2808:2000

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepno$ci.

PN-EN ISO 8502-2:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzgce do
oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na oczyszczonych powierzchniach.
PN-EN ISO 8502-3:2000

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda z tasma samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-4:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensaciji pary wodnej przed naktadaniem
farby.

PN-ISO 8502-5:2002

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda rurki wskaznikowej).

PN-EN 1SO 8502-6:2000

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzgce do
oceny czystoSci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.
PN-EN ISO 8502-9:2002

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli
rozpuszczalnych w wodzie.

PN-EN ISO 8503-2:1999

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Charakterystyki
chropowato$ci powierzchni podiozy stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Metoda stopniowania
profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Sposob postepowania z uzyciem wzorca.
PN-EN 1SO 12944-1:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN 1SO 12944-3:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich.
Czes$c¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN 1SO 12944-4:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg,
ochronnych systeméw malarskich.

Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN 1SO 12944-6:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich.
Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wiasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001
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Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukciji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich.
Czes$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systemow malarskich.
Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentaciji dotyczacej nowych prac i renowacii.

PN-ISO 8501-1:1996

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych powtok.

PN-1SO 8501-1:1996/Ap1:2002

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz poditozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podiozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).
PN-1SO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz poditozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powlok (Dodatek Ad 1).
PN-ISO 8501-2:1998

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktdw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podiozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powiok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czysto$ci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-H-04642:2000

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Terenowe oznaczanie rozpuszczalnych produktdw korozji zelaza.
PN-H-04684:1997

Ochrona przed korozja. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopdw na konstrukcje
stalowe i wyroby ze stopow Zelaza.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, czesc 3) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje.
Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.
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OKLADZINY Z PLYT GK, SCIANY Z PLYT GK

Kod CPV 45410000-4

Spis tresci:
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1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST
1.3. Zakres robét objetych ST
14. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty

3. Sprzet

4, Transport

5. Wykonanie robét

6. Kontrola jako$ci robdt

7. Obmiar robét

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogélnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
obowigzujgcych przepiséw bhp.

1.3. Zakres robét objetych ST

- Okfadziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktorych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej konstrukciji cian i sufitow
w systemie lekkiej zabudowy szkieletowe;.

- Okfadziny objete niniejszg ST ksztattuja forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie
z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- ,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza pomieszczenia.
Strona ,lewa” ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe potaczenia
kartonu.

— Sciany z plyt gipsowo - kartonowych na ruszcie stalowym :

- do petnej wysoko$ci pomieszczen ruszt na profilu o szeroko$ci 75mm oraz 100mm; w pomieszczeniach mokrych stosowaé
podwajnie ptyty wodoodporne. Sciany wypeknié wetng mineralna.

Uwaga! W miejscu montazu stolarki drzwiowej wstawi¢ profil drewniany o przekroju 7,5x10,0cm, montowany do profilu
ceowego rusztu stalowego $cianki.

- Sciany do wysokosci 30cm i posadzki w pomieszczeniach fazienek przed wykonaniem oktadzin zewnetrznych (ptytek
ceramicznych i gresowych) zaimpregnowaé malujac folig w ptynie (zgodnie z wytycznymi producenta).

- Scianki instalacyjne w pomieszczeniu WC (na petng wysokosé pomieszczenia): obudowa 2x plyta gips.-karton
wodoodporna. Element montazowy przeznaczony do miski ustepowej wiszacej ze sptuczkq podtynkowa, przycisk
uruchamiany od przodu.

- Obudowa szachtéw instalacyjnych i wentylacyjnych

- Sufity z plyt gips-karton o grubosci 1,25¢cm na stelazu stalowym. W pomieszczeniach “mokrych” stosowac ptyte
wodoodporna, Malatura farbg emulsyjng matowa, biatg. W pomieszczeniach mokrych stosowac farbe przeznaczona do tego
typu pomieszczen.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

-Program Zapewnienia Jako$ci— dokument opisujacy zapewnienie jakosci, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto? wykonuije i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze — procedura moze by¢ uzupetniona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,
- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace przedmiot i wymagania
jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122
,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000~
7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogdlne” pkt 2

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 — wymagania
dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych
Tablica 1

Lp. | Wymagania GKB GKF GKBI GKFI wodo- i
zwykfa ognioodporna wodoodporna ognioodporna
1 12 3 4 5 6
1 | Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
2 | Przyczepnos¢ kartonu karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
do rdzenia gipsowego sposob, aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujac
odklejania sie od rdzenia
3 | Wymiary i tolerancje [mm] grubosé 9,5+0,5; 12,540,5; 15+0,5; *18+0,5
szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
dtugos¢ [2000,3000] (+0; -6)
prostopadiosé réznica w dtugosci przekatnych <=5
4 | Masa 1m2 piyty |9,5 <=9,5
o 12,5 <=12,5 11,0-13,0 <=12,5 11,0-13,0
grubosci [kg]
15 <=15,0 13,5-16,0 <=15,0 13,5-15,0
18 <=18,0 16,0-19,0
5 | Wilgotno$¢ [%] <=10,0
6 | Trwatos¢ struktury przy opalaniu >=20 >=20
[min.]
7 | Nasigkliwo$¢ [%)] <=10 <=10
8 | Oznakowanie |napis natylnej |nazwa, symbol rodzaju piyty; grubo$é; PN .........ccc.c..c.. ;
stronie data produkcji
piyty
kolor Szary jasny Szary jasny Zielony jasny Zielony jasny
kartonu
Barwa napisu | niebieska czerwona niebieska czerwona
Tabela 2
Grubosé Odlegto¢ PROBA ZGINANIA
nominalna ptyty podpér | [mm] SV o
gipsowe] [mm] Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
prostopadle do réwnolegle do prostopadle do réwnolegle do
kierunku kierunku kierunku kierunku
wiokien kartonu wiokien kartonu widkien kartonu wiokien kartonu
9,5 380 450 150
12,5 500 600 180 0,8 1
15 600 600 180 0,8 1
>18,0 720 500

Ptyta gipsowo — kartonowa — typ A (GKB) - standardowa:
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do wykonywania poszy¢ lub oktadzin lekkich systemdw oktadzin ciennych, $cian dziatowych, sufitow podwieszanych oraz
zabudowy poddaszy, w tym o deklarowane;j izolacyjno$ci akustyczne;

przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach, w ktérych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%

produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0 w zakresie reakcji na ogien materiatéw budowlanych (wg normy PN-EN
13501-1)

Plyta gipsowo — kartonowa - typ H2 (GKBI) — impregnowana:

do wykonywania poszy¢ lub oktadzin lekkich systemdw oktadzin Sciennych, $cian dziatowych, sufitéw podwieszanych oraz
zabudowy poddaszy, w tym o deklarowanej izolacyjno$ci akustyczne;

zmniejszony stopier wchtaniania wody w poréwnaniu do standardowych i ogniochronnych ptyt g-k

przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach, w ktdrych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%, a
okresowo (przez maksimum 10 godzin na dobe) o podwyzszonej wilgotno$ci wzglednej powietrza do 85%

produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0 w zakresie reakcji na ogier materiatéw budowlanych (wg normy PN-EN
13501-1)

Plyta gipsowo — kartonowa — typ DF (GKF) — ogniochronna:

jako poszycie we wszystkich systemach np. Rigips sklasyfikowanych pod wzgledem odpornosci ogniowej (wg normy PN-
EN 13501-2:2007)

do stosowania tam gdzie wymagana jest najwieksza odporno$¢ plyt na dziatanie wysokich temperatur

najwyzsze dla plyt g-k bezpieczenstwo stosowania w warunkach podwyzszonych temperatur i pozaru

zwiekszona sp6jnos¢ rdzenia gipsowego przy dziataniu wysokich temperatur

kontrolowana gesto$¢ rdzenia gipsowego piyty

przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach, w ktorych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%

produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0 w zakresie reakcji na ogien materiatéw budowlanych (wg normy PN-EN
13501-1)

plyta w rézowym kartonie oznaczona czerwonym opisem na krawedzi

Plyta gipsowo — kartonowa — typ DFH2 (GKFI) — ogniochronna, impregnowana:

do wykonywania poszy¢ lub oktadzin lekkich systemdw oktadzin ciennych, $cian dziatowych, sufitow podwieszanych oraz
zabudowy poddaszy, w tym o deklarowanej odporno$ci ogniowej i izolacyjnosci akustycznej

zmniejszony stopien wchtaniania wody w poréwnaniu do standardowych i ogniochronnych ptyt g-k

zwiekszona spdjno$¢ rdzenia gipsowego przy dziataniu wysokich temperatur

kontrolowana gesto$¢ rdzenia gipsowego plyty

przeznaczona do stosowania w pomieszczeniach, w ktérych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%, a
okresowo (przez maksimum 10 godzin na dobe) o podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85% i podwyzszonych
wymaganiach w zakresie ognioodpornosci

produkt niepalny, zaliczany do klasy A2-s1,d0 w zakresie reakcji na ogier materiatéw budowlanych (wg normy PN-EN
13501-1)

2.3 Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-
EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowe;
do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowg
wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

2.4. Gladz gipsowal/ gipsowa masa szpachlowa do szpachlowania ztaczy ptyt gipsowo-kartonowych

Do szpachlowania zigczy ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gtadzie gipsowe/ gipsowe masy szpachlowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

Gipsowa masa szpachlowa powinna spetnia¢ wymagania normy EN 13963. Zaleca sie stosowanie w potaczeniu z tasmg
zbrojaca, co gwarantuje brak peknie¢ na potaczeniu plyt g-k.

2.5 Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuije sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez firmy
specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

2.6. Akcesoria dla suchej zabudowy

2.6.1. Zestaw profili $ciennych i sufitowych stosowanych w suchej zabudowie wnetrz (profile pionowe — stupki, profile
poziome, profile gtéwne sufitowe, profile przyScienne

Profile powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 14195:2006 ,Elementy szkieletowej konstrukcji stalowej dla systeméw z piyt
gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania i metody badan”.
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Gatunek stali DX51D+Z zgodny z normg PN-EN 10327:2006 ,Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposob ciggty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.”

2.6.2. Profile naroznikowe, tasmy naroznikowe z wktadkg metalowg ocynkowang

2.6.3. Akcesoria montazowe — elementy mocujace — np. wieszaki, uchwyty, taczniki, katowniki, wkrety, kotki.

- Wkrety:

Wkrety — do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do profili z blachy 0,6 mm

Wkrety — do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do profili o$cieznicowych z blachy 2,0 mm

Wkrety — do mocowania profili w uchwytach ES, uchwytach elastycznych oraz innych pofaczeniach typu metal-metal
Materiat: stal niskoweglowa fosfatowana galwanicznie

Gwint: zgodny z DIN 7970-1985, DIN 7504-1996

2.6.4. Tadmy akustyczne, taSmy przektadkowe, taSmy spoinowe, siatki spoinowe samoprzylepne.

1. Siatki spoinowe samoprzylepne do pofaczer miedzy ptytami gipsowo - kartonowymi:
Wihasciwosci materiatu:
Materiat: widkno szklane o gramaturze 60 g/m2
Szeroko$c¢ siatki: 45 mm i 150 mm
Sposob uzycia: Miejsce stosowania musi by¢ czyste i suche. Naciskajac mocno nalezy naklei€ taSme na ztacze lub
pekniecie. NatozyC warstwe masy szpachlowej tak aby pokry¢ tasme wypetiajac catkowicie zlacze lub peknigcie. Nadmiar
masy szpachlowej usunac paca. Po wyschnigciu wyréwnaé papierem lub siatka Scierna. Ewentualne ubytki wyréwna¢ masg
szpachlowa wykonczajgcq i ponownie przeszlifowac.
Pomalowac farbg podktadowg a nastepnie kryjaca.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkow
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, ukfadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.

Pierwsza plyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety taSma stalowq dla usztywnienia, w
miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem plaskim podkiadzie.
Wysoko$¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Przechowywanie mas szpachlowych: Sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w suchym i niezmrozonym miejscu. Otwarte
opakowania nalezy szczelnie zamykaé i zuzy¢ w ciggu 3 miesiecy od otwarcia. Produkt nalezy wykorzysta¢ w terminie
wskazanym na nadruku na worku.

4.3. Transport ptyt

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawoéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiajg
przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubo$ci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposob zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o udzwigu co najmniej
2000 kg lub Zzurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.
- Montaz sufitow podwieszonych mozna rozpoczaé po zainstalowaniu i sprawdzeniu instalacji wentylacji mechanicznej i
klimatyzacji oraz po rozprowadzeniu instalacji elektrycznych, wodociggowych, kanalizacyjnych i c.o.

— Zaleca sie przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6
miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.
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— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

— Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz $cian dziatowych gipsowo — kartonowych

5.3.1. Wykonanie rob6t winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiaéciwe doswiadczenie w realizaciji tego typu robét i
gwarantujagcemu wiasciwa jako$¢ wykonania.

Roboty winny by¢ wykonane Sci$le wg dokumentacji techniczne;j.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji
technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentacii (dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji
robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorem opracowania.

5.3.2. Sciany dziatowe szkieletowe sktadaija sie z pojedynczej, metalowej konstrukgji (lub podwajnej) oraz dwustronnie
montowanych okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych zwyktych A /GKB , impregnowanych H2 /GKBI, ogniochronnych F/GKF i
ogniochronnych impregnowanych FH2/GKFI.

Konstrukcja metalowa taczona jest na catym obwodzie z sasiadujgcymi elementami budowli.

Oktadziny $cian szkieletowych sktadajg sie z jednej, dwoch plyty. Pusta przestrzen $cian szkieletowych moze zostaé
wypetniona materiatem izolacyjnym ze wzgledu na wymogi odporno$ci ogniowej lub izolacyjnosci akustycznej, jak réwniez
mozna w niej umiescic instalacje (np. elektryczne, sanitarne) .

Dylatacje konstrukcyjne budynku muszg zosta¢ powtorzone w konstrukcji $cian szkieletowych. W przypadku Scian ciggtych
wymagane jest umieszczanie szczelin dylatacyjnych w rozstawie ok. 15 m.

Na profile obwodowe, przeznaczone do wykonywania potaczen z sasiadujgcymi elementami budowli, przyklei¢ przed
montazem od spodu tasmg akustyczng. W przypadku wymagan dotyczacych izolacyjno$ci akustycznej potgczenie
doszczelni¢ starannie kitem Sciennym.

Profile obwodowe mocowac do sasiednich elementéw budowli za pomocg odpowiednich do danego podioza tacznikdw.
Plyty gipsowo - kartonowe mocowa¢ do konstrukcji pionowo z zachowaniem odstepu od poditoza o szerokosci ok. 1 cm.
Rozstaw wkretéw 25 cm (w przypadku oktadziny dwuwarstwowej rozstaw wkretow pierwszej warstwy moze zostaé
zwiekszony do 75 cm).

W przestrzeni wewnatrz $ciany utozy¢ materiat izolacyjny i poprowadzi¢ instalacje.

Styki podtuzne ptyt rozmieszczaé "na mijanke”.

Przy stosowaniu ptyt o diugosci mniejszej od wysokosci pomieszczenia, styki poziome rozmieszczaé z przesunigciem co
najmniej 400 mm.

Materiaty do szpachlowania: taSmy spoinowe i masy szpachlowe.

Krawedzie docinane ptyt gipsowo — kartonowych nalezy szpachlowa¢ z wykorzystaniem tasmy spoinowej. Przy oktadzinach
wielowarstwowych spoiny spodnich warstw wypetni¢ masg szpachlowa. Lby wkretéw zaszpachlowaé.

Zastosowanie mas szpachlowych:

- wypetni¢ podiuzne i poprzeczne spoiny masg szpachlowa; poprzeczne spoiny lekko zwilzy¢ przed stosowaniem masy
(usuniecie pytu i poprawa przyczepno$ci),

- w przypadku stosowania tasmy zbrojacej, wklei€ ja w Swiezg mase i wyréwnaé powierzchnie spoiny,

- po zwigzaniu masy szpachlowej spoine wyrdwna¢ masg finiszowa,

- nie stosowa¢ w pomieszczeniach o temperaturze powietrza nizszej niz +5°C oraz wyzszej niz +30°C.

- Szpachlowanie mozna wykonywa¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepuja wieksze odksztatcenia ptyt, np. wskutek zmian
wilgotnosci lub temperatury.

Obrobka powierzchni;
- Przed naniesieniem powtoki malarskiej lub innego rodzaju oktadziny, ptyty nalezy zagruntowac.
- Rodzaj $rodka gruntujacego nalezy dostosowaé do rodzaju powtoki malarskiej / oktadziny.

5.3.3. W projekcie zastosowano nastepujace rodzaje Scian dziatowych gipsowo — kartonowych:

Sciana dziatowa gr. 125mm o klasie odpornosci ogniowej min EI30

- 2x plyta gipsowo - kartonowa gr. 12,5mm

- konstrukcja z profili stupkowych np. cw 75 ultrastil co 60cm + profile poziome np. uw 75 ultrastil
- wypetienie z wetny mineralnej gesto$¢ min 14-60 kg/m3 gr. 75mm np. aku-plyta

- 2x ptyta gipsowo - kartonowa gr. 12,5mm np. rigips rigimetr a/h2 (gkb/gkbi)

Uwaga:

1. w pomieszczeniach tzw. "mokrych" zastosowac ptyty gkbi - stosowa¢ réwniez ptynng folie uszczelniajacq (naroza
wewnetrzne $cian, styk Sciany i posadzki uszczelnia¢, wtapiajac w saniflex taSme uszczelniajaca)
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2. izolacyjno$¢ akustyczna Ra1=55db (wetna o gestosci 14-60kg/m3)

3. maks. wys. ciany 5,0m

4. wykonczenie powierzchni wg projektu wykonawczego

5. W pomieszczeniach "mokrych" przy umywalkach, natryskach wykonaé izolacje przeciwzalewowa np. z elastycznej masy
uszczelniajacej (w naroznikach $ciana - podtoga wklei¢ tasmy uszczelniajace)

OBUDOWA PIONOW INSTALACYJINYCH gr. 80 mm o klasie odpornosci ogniowej min EI30,

- 2x ptyta gipsowo - kartonowa gr. 15mm

- konstrukcja z profili stupkowych np. CW 50 ultrastil co 60cm + profile poziome np. UW 50 ultrastil
- wypetienie z wetny mineralnej gesto$¢ min 45-70 kg/m3 gr. 50mm.

OBUDOWA INSTALACJI SANITARNYCH gr. do 28cm, min EI30,

- 2x ptyta gipsowo - kartonowa gr. 12,5mm

- konstrukcja z profili stupkowych np. cw 75 ultrastil co 30cm (zageszczony rozstaw) + profile poziome np. uw 75 ultrastil
(zageszczony rozstaw)

- wypetnienie z wetny mineralnej gesto$¢ min 14-60 kg/m3 gr. 75mm np.aku-plyta

- wypetnienie z wetny mineralnej gesto$¢ min 14-60 kg/m3 gr. 75mm np. aku-ptyta

- konstrukcja z profili stupkowych np. cw 75 ultrastil co 30cm (zageszczony rozstaw) + profile poziome np. uw 75 ultrastil
(zageszczony rozstaw)

- 2x plyta gipsowo - kartonowa gr. 12,5mm np. rigips rigimetr h2 (gkbi)

Uwaga:
1. wykoniczenie powierzchni wg projektu wykonawczego
2. w pomieszczeniach tzw. "mokrych" zastosowac ptyty gkbi
- stosowaé rowniez ptynna folie uszczelniajaca np saniflex firmy schomburg
(naroza wewnetrzne $cian, styk $ciany i posadzki uszczelnia¢, wtapiajac w saniflex
tasme uszczelniajaca)
3. izolacyjnos¢ akustyczna Ra1=52db (wetna o gestosci 14-60kg/m3)
4. maks. wys. Sciany 4,5m
5. W pomieszczeniach "mokrych" przy umywalkach, natryskach wykonaé izolacje przeciwzalewowa np. z elastycznej masy
uszczelniajgcej (w naroznikach $ciana - podtoga wklei¢ tasmy uszczelniajace)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,Wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych”.

W szczegdlno$ci powinna by¢ oceniana:

— rownos¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

— wilgotnos¢ i nasigkliwos¢,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Wszystkie produkty powinny posiadac deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczenstwa ,B”.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Komplet - rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania procentowego elementow
stanowigcych komplet

7.3. WielkoSci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” pkt 8

8.2. Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych z piyt gipsowo-
kartonowych. Jezeli odbiér podtoZza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
wodg

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancii) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodno$¢ z dokumentacjq techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatéw,

c. przygotowanie podioza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia przewidzianym
w dokumentaciji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé katami prostymi lub posiadaé rozwarcie
wynikajace z wezesniejszych zatozen zawartych w dokumentacii.

Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi
suchych tynkow nalezy przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie
kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy tatg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnos$cig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg
podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie

suchego tynku od
ptaszczyzny i
odchylenia krawedzi od
linii prostej

pionowego

poziomego

przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w

dokumentacii

nie wieksza niz2 mmiw
liczbie nie wiekszej niz 2 na

nie wieksze niz 1,5 mm na 1
mb i ogotem nie wiecej niz 3

nie wieksze niz 2 mmna 1
mb i og6tem nie wigcej niz 3

nie wieksze niz 2 mm

mm w
pomieszczeniach do 3,5
mm wysoko$ci oraz nie
wiecej niz4 mmw
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

catej dtugosci taty kontrolnej
o dhugosci 2 mb

mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami,
belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
»,Wymagania ogdlne” pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaly okreslone w umowie o roboty budowlane.

Kwoty ryczattowe za wykonanie powierzchni suchego tynku uwzgledniajg :- dla wszystkich technologii (czynnosci
przygotowawcze):

— przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podioza,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- dla wykonania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na rusztach z ksztattownikow metalowych:

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem,
- dla wszystkich technologii (czynno$ci wykonczeniowe):

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,

— szpachlowanie potaczen i stykow ptyt ze $cianami i stropami,

— zabezpieczenie spoin tasmg papierowa,

— szpachlowanie i cyklinowanie wykoriczeniowe.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw. Czes¢ 1: Klasyfikacja na
podstawie wynikéw badan reakcji na ogien

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkciji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i

zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu plyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, okladzin Sciennych i sufitbw podwieszanych oraz do
rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73, 28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV — Krakéw 1996 r.
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ST.01.05.00.

TYNKI WEWNETRZNE

Kod CPV 45411000

Spis tresci:

1 Wstep

1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST
1.3. Zakres robot objetych ST
14, Okreslenia podstawowe
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty

3. Sprzet

4, Transport

5. Wykonanie robét

6. Kontrola jakosci robot

7. Obmiar robét

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogdlnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
obowigzujacych przepiséw bhp.

1.3. Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkdw zwyklych wewnetrznych w obiektach kubaturowych i obejmuje wykonanie
nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie podioza (wg pkt. 5.3.),

— wykonanie warstwy wyréwnawczej,

— wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odno$nie wtasciwo$ci materiatow wykorzystywanych do robét
tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow tynkow
zwyktych.

— Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza lub ksztattujgcg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

— Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania
powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykle.

Wymagania i badania przy odbiorze”.

— Przy wykonaniu tynkédw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.

- Podioza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robét:

- tynkowanie powierzchni zaprawg cementowo-wapienng odpowiadajaca normie PN-70/B-10100, tynk kategorii Il (dotyczy
pomieszczen ,mokrych”)

- tynk cienkowarstwowy z gipsu szpachlowego (dotyczy pozostatych pomieszczen).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja;

— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowe;j,

— Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

— procedura — dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuije i kontroluje poszczegdlne operacje
robocze; procedura moze by¢ zastapiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentaciji projektowej zawierajace dane opisujace przedmiot i wymagania
dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma byc¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujaca — powloka wzmacniajaca i uszczelniajaca podtoze oraz zwiekszajaca przyczepno$¢ doinej warstwy
tynku.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjq projektowa, ST.
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. OgdIne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogoine” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykle” lub aprobatom technicznym.
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2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250
,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.4, Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych’, a
w szczegblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

- do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich $rednioziarnisty
odmiany 2.

2.4.3. Do gfadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

- Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie
ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701; 1997 ,Cementy
powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25
35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych. Skiad objetoSciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznoSci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.6. Tynk gipsowy
Tynk cienkowarstwowy z zaprawy gipsowej wg wytycznych w PN-B-10 | 06: 1997.
Opakowania dla gipsu szpachlowanego okreslajg sposob przygotowania mieszanki szpachlowej.

2.7. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do rob6t tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykq podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— sg Wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobéw,

— spetniajq wymagania wynikajace z ich terminu przydatno$ci do uzycia (termin zakoriczenia robot tynkarskich powinien sie
konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).
Przyjecie materiatow i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatow.

2.8.Warunki przechowywania materiatow i wyrobdw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robot tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badZ aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobdéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w iloSci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

Cement przechowywany moze by¢ w nastepujacych miejscach:

a) cement luzem - w magazynach specjalnych,
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b) cement workowy - w sktadach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w magazynach zamknietych.

Inne warunki transportu i skladowania odpowiada¢ musza postanowieniom normy BN-88/B- 6731-08.

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z innymi kruszywami.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta.

Do wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowa¢ nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtozy — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne, wilgotno$ciomierze
elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i wiertarki z
mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos$é
materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z norma BN-88/6731-08.

- Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi rodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.
— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

— Przewdz kruszyw moze sig¢ odbywac¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem. Wiw
zasad nalezy przestrzega¢ przy zatadunku i wytadunku.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice

drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonAczeniu stanu surowego.

— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej
0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

— Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym
niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza

5.3.1. Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-
10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancii
tlustych. Plamy z substancii ttustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynowa.
— Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢é woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych
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5.4.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4
normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkdw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z
normg PN-70/B-10100.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii Il i Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy.
5.4.5. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé
wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7. GladZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkow nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkdéw nienarazonych na zawilgocenie — w
proporciji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.

5.5. Wykonanie tynkéw gipsowych

5.5.1. Przygotowanie podtoza

Tynki gipsowe mozna wykonywac na podiozach mineralnych z cegly ceramicznej, wapienno-piaskowej, z betonu zwyktego i
komorkowego oraz ptyt widrowo-cementowych. Nie zaleca sie natomiast stosowania tych wyrobow na podtozach
drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych.

Podtoze powinno by¢ oczyszczone z brudu, kurzu, tuszczow i réwne, bez wybrzuszen. Metalowe elementy nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjnie - na przyktad przez pomalowanie farbg antykorozyjna. Na potaczeniach dwach rodzajow
materiatu trzeba przyklei¢ pas siatki nylonowej szerokosci 30 cm, o oczkach 5 x 5 mm. Siatke nalezy réwniez zastosowac
przy wypetnianiu zaprawa bruzd na instalacje elektryczne.

Na czas tynkowania okna zabezpiecza sig folia, oscieznice drzwiowe - tasma malarska, a puszki i gniazdka - specjalnymi
zatyczkami, styropianem lub papierem.

Sciany o duzej powierzchni dzieli sie na pola szerokosci okoto 2 m, przyklejajac w takich odstepach listwy prowadzace.
Przed rozpoczeciem tynkowania naroza wzmacnia sie, naklejajac narozniki. Przed utozeniem tynku podioze nalezy
zagruntowac. Gtadkie powierzchnie (na przyktad betonowe) trzeba koniecznie pokry¢ srodkiem zwigkszajacym ich
szorstko$¢ i przyczepnos¢. Podtoza bardzo chtonne, takie jak beton komérkowy, oraz nieréwnomiernie wchtaniajace wilgog,
jak cegta, nalezy natomiast pokry¢ Srodkiem uszczelniajgcym.

5.5.2.Przygotowanie zapraw tynkarskich

Gipsowg zaprawe tynkarska uzyskuje sie poprzez zmieszanie fabrycznie przygotowanej mieszanki z odpowiednig iloscig
wody. Jesli zaprawa bedzie uktadana maszynowo, wode i suchg mieszanke miesza sie w agregacie tynkarskim.

5.5.3. Wykonanie tynkéw

Uktadanie tynkow nalezy rozpocza¢ po wyschnigciu Scian i sufitow, tak aby ich wilgotno$¢ nie przekraczata 2-3%. Musza tez
juz by¢ zakonczone wszelkie prace instalacyjne, zamontowane o$cieznice drzwiowe i okna, a temperatura w
pomieszczeniach utrzymywacé sie w granicach od +5°C do +25°C. Tynki uktada sie, zaczynajac od sufitu i przechodzac dale;
do Scian.

5.5.4. Wykonanie mechaniczne tynkéw

Kolejnos¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkéw na oczyszczonym i przygotowanym podtozu jest nastepujaca:
a) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

b) mechaniczne wykonanie obrzutki,

€) mechaniczne wykonanie narzutow,

d) mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

e) reczne wykanczanie tynkdw, tj. wykonanie oSciezy itp.

Doktadng recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowej partii sktadnikow lub przy
zmianie wilgotno$ci dostarczonych sktadnikéw.

Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zaladowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien wynosic¢ nie mnigj niz 2
minuty.

Kazdorazowo nalezy sprawdzaé stan wezy oraz ich potaczen i mocowan. Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy
przepompowaé przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwigkszenia poslizgu zaprawy.

Koncowke tynkarska, nalezy prowadzié¢ ruchem ciggtym wahadtowo - posuwistym,

zachowujac optymalna odlegto$¢ koricéwki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

a) nanoszenie obrzutki i gtadzi - przy $rednicy dyszy 11+12 mm ok. 40 cm, przy Srednicy dyszy 13+14 mm ok. 30 cm,

b) nanoszenie narzutu - przy $rednicy dyszy 11+12 mm ok. 20 cm, przy $rednicy dyszy 13 — 14 mm ok. 18cm.

Narzut nalezy $cigga¢ pacq drewniang.

Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym przerwy miedzy pasmami nie powinny
by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia sig przerwy miedzy pasmami. Grubo$¢ gtadzi po recznym jej wyréwnaniu
powinna wynosi¢ 2 mm.

5.5.5. Prace wykoriczeniowe

Tynki gipsowe schng, w zalezno$ci od pogody, od 7 do 14 dni. W czasie ich wysychania w pomieszczeniach nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje, ale trzeba unika¢ przeciagdéw i bezposredniego nastonecznienia.
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Aby mozna byto tynki malowac, ich wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 1%. Do malowania mozna stosowac farby klejowe,
emulsyjne, olejne, tapety natryskowe. Nie zaleca si¢ natomiast malowania tych tynkéw farbami wapiennymi.

Tynki gipsowe, na ktére bedzie naktadana glazura, zaciera si¢ bez ostatecznego wygtadzania.

Przed natozeniem plytek nalezy zagruntowac tynk.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania rob6t (ewentualnie innych materiatéw, ktore bedg wykorzystywane do wykonania robét) i przedstawié wyniki tych
badan Inspektorowi nadzoru do akceptacii.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwo$ci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej
specyfikacii.

6.3. Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotno$ci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotno$ciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

c) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i probe cierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe zwilzania,

f) chtonnosci podioza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitdw — poprzez ocene wygladu,

h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podioza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie robét

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlno$ci jej marki i konsystenciji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykite”.

6.4.2. Badania w czasie robét tynkowych polegaja na biezacym sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

6.4.3. Wyniki badah materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.5. Badania w czasie odbioru robét

6.5.1. Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny
umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowo$ci przygotowania podtozy,

— mrozoodporno$ci tynkéw zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badar dokonanych przed przystapieniem do robét i w
trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystapié nie p6zniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukoriczenia robét tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkdéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé nalezy podczas bezdeszczowej
pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badah dokonanych przed przystapieniem do robét potwierdzaja, ze przygotowane podioza nadawaty
sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.

6.5.2.0pis badan

6.5.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podfoza nalezy przeprowadza¢ metodg podang w PN-85/B-04500. Jako
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badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak gtuchego odgtosu
$wiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepno$¢ miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu zwanego miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o
ciezarze 250 gramoéw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak
wypadania kwadracikéw pod uderzeniem Swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.5.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem Baronnie’go metodg
kwadracikowania jak w pkt. 6.5.2.1. niniejszej ST.

6.5.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie $wiadectwa badania wg
PN-85/B-04500 odporno$ci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy.

6.5.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie
wiecej niz 5000 m2 nalezy wyciaC prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby
podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone.

Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostato$ci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany
przymiarem z doktadno$cig do 1 mm. Za przecietng grubo$¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac
warto$¢ Srednig pomiaru w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2 wycig¢ jeden
dodatkowy otwér.

6.5.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wiadciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa,
obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdza¢ przez potarcie tynku dfonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas renowacyjnych robét
malarskich nalezy sprawdza¢ w sposéb nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ probe odpornosci na
uderzenia metodg kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow; préba ta powinna da¢ wynik
dodatni (brak wypadania kwadracikow).

6.5.2.6. Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.
6.5.2.7. Sprawdzenie wykoriczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.5.2.5.
niniejszej ST.

Wszystkie produkty powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczeristwa ,B".

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Komplet — rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania procentowego elementéw
stanowigcych komplet

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt. 8.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza.

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych.

Jezeli odbior podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda,.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacii.

Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji projektowej i w pkt. 5.3. niniejsze;
specyfikacii.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podioza zostaly prawidtowo przygotowane, 1.
zgodnie z dokumentacja projektowg oraz specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystapienie do naktadania wyprawy.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior tynkow

8.3.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne z
dokumentacjg projektowa.

8.3.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga byé
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wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwumetrowe;

laty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.3.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajacych z podtoza, piléni itp.,
— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podioza.

8.3.4. Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera¢:

—ocene wynikdw badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

8.3.5. Odbiér kofncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacije projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w
trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobdw
budowlanych,

— protokoty odbiorow robét ulegajacych zakryciu i odbiordw czes$ciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji technicznej robot tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zaméwienia, oraz dokonaé oceny
wizualne;j.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybraé jedno
z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ nieprawidtowo$ci wykonania tynkéw w stosunku do
wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci tynku zamawiajacy moze wyrazié
zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

—w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usuna¢ wadliwie wykonany tynk,
wykonac¢ go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokdt powinien
zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

—wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania tynku zwyktego z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczania i pfatno$ci

Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaty okre$lone w umowie o roboty budowlane.

Kwoty ryczattowe obejmujace roboty tynkowe uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie rob6t na wysokoéci do
4m,

—ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich srodkéw

74



zwigkszajacych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacii technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementdw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie
wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkow,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie tynkowanych,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robo6t,

— usuniecie pozostato$ci, resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania rob6t
pokrywczych na wysoko$ci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-IS0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzanie
systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydanie
ITB — 2003 rok.
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OKLADZINY POSADZEK | SCIAN PLYTKAMI CERAMICZNYMI

Kod CPV 45430000-0
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1 Wstep

1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST
1.3. Zakres robét objetych ST
14. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty

3. Sprzet

4, Transport

5. Wykonanie robét

6. Kontrola jako$ci robdt

7. Obmiar robét

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogélnych.

1.2.Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw
bhp.

1.3. Przedmiot i zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie;

- pokrycie podtog ptytkami (posadzki) ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

- pokrycie $cian ptytkami (okladziny), ktére stanowig warstwe oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagar odno$nie wiasno$ci materiatéw, wymagan i sposobow oceny podiozy,
wykonanie posadzek i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych z ptytek, oraz ich odbiory.

Specyfikacja obejmuje réwniez wyktadziny - okresla wymagania odno$nie wiasno$ci materiatéw oraz wykonania.

1.4. Okre$lenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST
,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze podanymi ponize;j:

Podtoze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z plytek.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwno$ci lub réznic pozioméw powierzchni podioza.
Warstwa wygtadzajaca - cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podioza.

Warstwa gruntujaca - powtoka wzmachniajaca i uszczelniajgca podioze oraz zwiekszajaca przyczepno$¢ powtoki ochronne;.
Faseta - wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace rob6t posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét
podano w ST ,Wymagania ogéine" Kod CPV 45000000-7,

1.6. Dokumentacja robét posadzkowych i oktadzinowych

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentaciji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

Dokumentacja wykonania robét posadzkowych i wyktadzinowych powinna zawiera¢ co najmniej

nastepujace informacje i rozwigzania dotyczace:

- materiatow do wykonywania posadzek i oktadziny z plytek i wyktadzin,

- lokalizacji i warunkéw uzytkowania,

- rodzaju i stanu podiozy pod posadzki i okfadziny.

W dokumentacji powinny by¢ zawarte:

- wymagania dla podtoza, ewentualnie sposdb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegolniersitamiatow do napraw,
- specyfikacje materiatow do wykonania posadzek i oktadzin z powotaniem sig na odpowiednie dokumertyiesienia (normy,
aprobaty techniczne),

- sposoby wykonania posadzek i okladzin z plytek z uwzglednieniem szerokosci spoin i spwgkdiczenia,

- kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek

- wymagania i warunki odbioru wykonanej posadzki i oktadziny,

- zasady konserwacji posadzek i oktadzin.

1.7.Podstawa opracowania
Podstawe formalng opracowania stanowi umowa zawarta miedzy inwestorem a jednostkg projektowa.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogoine
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw budowlanych podano w ST "Czes$¢ ogoina”.
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2.2.Plytki ceramiczne i kamienne

Typy okfadzin ceramicznych zgodne ze wskazanymi w projekcie wykonawczym.

2..2.1. Plytki gresowe podiogowe

Rodzaj plytek jest opisany szczegdtowo w opisie i na rysunkach w projekcie wykonawczym.

2.2.4. plytki ceramiczne Scienne

Rodzaj ptytek jest opisany szczegdtowo w opisie i na rysunkach w projekcie wykonawczym.

2.3. Zaprawa samopoziomujaca
Parametry przyktadowej masy:

- masa samopoziomujgca (sucha mieszanka) cienkowarstwowa pod posadzki gr. 5-30 mm, posiadajaca dopuszczenie do
stosowania w budownictwie (masa powinna spetnia¢ warunki stosowania pod wykfadziny elastyczne)

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 28 dniach powyzej 25 MPa
Wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach powyzej 8 MPa
Przyczepno$¢ do betonu powyzej 3 MPa
Swobodny skurcz max. 0,05%
Grubo$¢ warstwy od 5 mm do 30 mm

Zuzycie suchej mieszanki

ok. 1,7 kg/m? na kazdy mm grubosci

Proporcje mieszania

4,3 litra wody na 25 kg

Czas zuzycia

15 min.

Temperatura stosowania

od +10°C do +30°C

Szybkos¢ uktadania

- pompa;: do 500 m?/godz.
- recznie: do 50 m?/godz.

Czas utwardzania

- ruch pieszy: 2-4 godz.

pH

ok. 11

Srednica rozptywu w pierscieniowym tescie
ptynnosci ABS

(wewnetrzna $rednica pierscienia: 50 mm, wysoko$¢

pierscienia: 22 mm)

130-140 mm
Opakowania: worki 25 kg
Palety: 40 x 25 kg = 1000 kg
Przechowywanie: 6 miesiecy od daty produkcji przy sktadowaniu na paletach w

oryginalnych opakowaniach i w suchych warunkach.

2.4. Pozostate materiaty
zaprawy klejowe do ptytek ceramicznych, zaprawa do fugowania , grunt do gruntowania podtozy mineralnych, kit do
wypetnienia szczelin dylatacyjnych wg PN-74/B-30175 , listwy progowe mosiezne do potaczenia réznych typow posadzek

2.5. woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut

3. SPRZET
Wymagania ogoine wg ST "Czes¢ ogolna”.
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Wymagania ogoine wg ST "Czes¢ ogolna”.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu ktére nie wptyng niekorzystnie na stan i jako$¢
transportowanych materiatow.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT
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5.1.0ktadziny z ptytek ceramicznych

5.1.1.Wykonanie warstwy wyrdwnawczej z masy samopoziomujacej

5.2.1. Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy oczy$ci¢ mechanicznie, np.: przez Srutowanie, frezowanie lub skucie (nie szlifowac). Podtoza zattuszczone
olejami lub smarami odttusci¢ odpowiednim preparatem i/lub wypali€. Stabe lub miekkie podtoza (np. asfalt), mogace ulegac
spekaniom i odksztatceniom pod wptywem obcigzen, usunaé. Oczyszczone, suche, naprawione i starannie odkurzone
podtoze zagruntowaé srodkiem gruntujgcym i pozostawi¢ do wyschnigcia (3-5 godzin).

Warstwa gruntujgca zwigksza przyczepnos¢ zaprawy do podtoza, utatwia jej poziomowanie, zapobiega powstaniu pecherzy
powietrznych i odwodnieniu zaprawy przed zwigzaniem. Gruntowanie powtorzyé, jezeli zaprawa bedzie uktadana pozniej niz
24 godziny od ostatniego gruntowania.

5.2.2. Przygotowanie zaprawy

Zaprawe wymiesza¢ z wodg w proporcji 4,3 | czystej wody na 25 kg suchej mieszanki. Parametry zaprawy kontrolowaé¢ na
biezaco przy uzyciu pierscieniowego testu ptynnosci ABS. W przypadku uktadania recznego do naczynia z doktadnie
odmierzong, ilo$cig wody wsypac zaprawe i mieszaé przez 2-3 min. za pomocg wiertarki wolnoobrotowej z mieszadtem do
uzyskania jednorodnej masy. Odstawi¢ na okoto 5 minut i ponownie lekko wymieszac¢. Przygotowywac porcje, ktére zostang
zuzyte w ciggu 15 min.

5.2.3. Wykonanie

Wigksze powierzchnie przeznaczone do utozenia zaprawy powinny byé podzielone na dziatki robocze za pomocg
samoprzylepnej tasmy z gabki. Szeroko$¢ dzialki jest uzalezniona m.in. od wydajno$ci stosowanej pompy oraz grubosci
nanoszonej warstwy, zwykle wynosi 10-12 m. Progi, schody, wpusty, itp. oddzieli¢ w podobny sposéb. Po wylaniu mase
rozprowadzi¢ na zadang grubos¢ za pomoca stalowej pacy zebatej. Niewielkie powierzchnie mozna ukfadaé recznie. W
takim przypadku zaleca sie wykonywanie prac przez co najmniej trzy osoby. W trakcie wysychania materiatu zalecane jest
lekkie wietrzenie pomieszczen, ale nalezy unika¢ przeciggdw. Temperatura otoczenia i podtoza w trakcie wykonywania prac i
przez nastepne 7 dni powinna by¢ wyzsza niz +10°C. Nie jest wymagane stosowanie membran pielegnacyjnych.

Swieze zabrudzenia zaprawa zmywac woda, stwardniate usuwa¢ mechanicznie. Szczegdlnie w przypadku uktadania za
pomocg pomp nalezy pamigta¢ o czyszczeniu urzadzenia i weza, za kazdym razem, gdy przerwa w pracy bedzie diuzsza niz
10 minut.

5.2.4. Srodki bezpieczenstwa

Wyréb zawiera cement - wymieszany z wodg daje odczyn alkaliczny. Podja¢ dziatania zapobiegajace pyleniu lub ochlapaniu
zaprawa. Nie wdychaé, chroni¢ oczy i skore. W przypadku zanieczyszczenia: oczy natychmiast przemy¢ wodg i zasiegna¢
porady lekarza, skére umy¢ mydtem i wodg. Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

5.3. Wytyczne ogdlne wykonania oktadzin $ciennych

Po odpowiednim przygotowaniu podtoza uktadanie glazury nalezy zacza¢ od zamocowania na $cianie prostej, gtadkiej taty
drewnianej lub aluminiowej. Do zamocowania taty nalezy uzy¢ poziomicy i wyznaczy¢ poziom, od ktérego zaczniemy
uktadanie ptytek, pamietajac o powiekszeniu wymiaru plytki o podwdjny wymiar spoiny. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy,
uktada sie juz po utozeniu terakoty.

Do uktadania oktadzin ceramicznych lub kamiennych na $cianach przeznaczone sg zaprawy klejowe. Ich wybér zalezy od
rodzaju oktadziny oraz podtoza, na ktérym zamierzamy ja wykona¢. Wszystkie zaprawy klejowe wymagajq starannego
wyréwnania podtoza, gdyz grubo$¢ warstwy sklejania waha sie od 3,5 mm do 5 mm.

Po przygotowaniu zaprawy klejowej nanosi sig jg rownomiernie na Sciane stalowg paca zebata. Zaprawe naktada sie
wstepnie gtadka strong pacy, a nastepnie rozprowadza po powierzchni ciany cze$cia zgbata. Wielkosé zebow pacy zalezy
od wielkosci ptytek i stopnia perforacii ich spodniej ptaszczyzny.

Zaprawy klejowe, w zaleznosci od rodzaju, zachowujg swoje wiasciwosci klejace przez okoto 10-45 minut, dlatego nalezy
rozprowadza¢ klej tylko na takiej powierzchni (okoto | m2), na jakiej mozemy utozy¢ ptytki w tym czasie. Zaprawe
rozprowadzi¢ na catej szerokosci Sciany, tak aby mozna byto utozy¢ okoto dwdch rzedow plytek.

Zaleca sie wykonanie testu aby sprawdzic, czy natozona na $ciane zaprawa klejowa posiada jeszcze wiasciwosci klejace.
Polega on na przyci$nieciu palcow reki do potozonej zaprawy. Jesli klej pozostaje na palcach, wowczas mozna kontynuowac
przyklejanie ptytek. jesli za$ palce pozostajg czyste nalezy usunac starg warstwe kleju ze $ciany i nanie$¢ nowa.
Przyklejanie ptytek nalezy rozpoczaé od dotu w dowolnym narozniku, jezeli z rozplanowania wynika, ze powinna sie tam
znalez¢ cata plytka. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, nalezy rozpocza¢ od przyklejania drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej migjscu. Plytke opieramy o fate i przyciskamy rekg do $ciany (ptytki o wigkszym rozmiarze dobija sie
dodatkowo gumowym miotkiem). Po docisnieciu plytki klej powinien pokrywaé catq jej powierzchnig (min. 2/3 powierzchni).
Nadmiar zaprawy klejowej. ktéra wydostanie sie przez spoine, nalezy usunaé, zanim stwardnieje, a zabrudzong czes¢ ptytki
przemy¢ wilgotng gabka. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi 10 minut (w przypadku klejow lub 30 minut w przypadku
kleju dyspersyjnego.

Po utozeniu pierwszego rzedu ptytek umiesci¢ krzyzaki dystansowe o wymiarze dopasowanym do szeroko$ci spoiny, ktorg
chcemy uzyskac. Szerokos$¢ spoiny dobra¢ w zaleznosci od wielko$ci plytek (im wieksze ptytki, tym szersza spoina) oraz od
temperatury i wilgotno$ci w pomieszczeniu (im wigksze wahania tych parametrdw, tym szersze spoiny). Kolejne rzedy ptytek
uktada¢ w sposob analogiczny. Nalezy pamieta¢, aby pionowe linie spoin uktadaty sie doktadnie pionowo. Jako ostatnie
przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy o$ciezach. Przed ich przyklejeniem nalezy zamocowac listwy wykoriczeniowe
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do glazury, czyli "Flizowki" o profilu wewnetrznym lub zewnetrznym. Chronig one naroza przed wyszczerbieniem, maskujg
dociete krawedzie plytek, a takze dobrane kolorystycznie do barwy plytek i fugi, stanowig estetyczne wykoniczenie catosci
oktadziny. Po dobraniu wiasciwej wysokosci profilu nalezy wcisngé ramie montazowe listwy w zaprawe klejowg,
(rozprowadzong na szeroko$¢ okoto 5 cm) w narozniku. Nalezy wyrowna¢ jego potozenie na catej diugosci i zaszpachlowaé
ramie montazowe zaprawa klejowa. Plytki uktadamy na narozach nalezy tak utozy¢, aby nie wystawaty ponad wysokos¢
profilu (krawedzie ptytek powinny styka¢ sie z zaokragleniem profilu). Folie ochronne z flizéwek nalezy usuwaé dopiero po
utozeniu catosci oktadziny. Po utozeniu ostatniego rzedu plytek zdja¢ tate, uwazajac przy tym, aby nie obluzowac
przyklejonej pierwszej warstwy plytek. Je$li pod tatg znajduje sie zaprawa, nalezy sg ostroznie usuna¢ szpachelka. Po
utozeniu terakoty doklejamy pierwszy rzad ptytek. Nanosimy zaprawe klejowa na cze$¢ Sciany, na ktérej ma by¢ utozony
pierwszy rzad plytek, i uktada¢ glazure zgodnie z wcze$niejszym opisem. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba docigé na
odpowiednig wysoko$¢, na skutek np. podniesienia sie poziomu posadzki po utozeniu terakoty czy tez w wyniku pewnych
nierownosci podioza.

5..4 Wytyczne ogoine wykonania oktadzin podtogowych

Plytki podtogowe uktada¢ podobnie jak $cienne. Do uktadania oktadzin ceramicznych lub kamiennych na podtogach
przeznaczone sg atestowane zaprawy klejowe. Wybér kleju zalezy od rodzaju oktadziny oraz podioza. Wszystkie w.w.
zaprawy klejowe wymagajg starannego wyréwnania podtoza, gdyz grubo$¢ warstwy sklejania wynosi 5 mm. Uktadanie
terakoty lub innych ptyt podtogowych nalezy zaczaé¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu. Na
naniesionym kleju uktadamy piytki, dociskajac i dobijajac je gumowym miotkiem (jest to szczegdlnie wazne w przypadku
uktadania ptyt duzego formatu). Wykonujac oktadzine przy pomocy atestowanego kleju , mozna pomingé¢ réwnanie podioza
pod warunkiem, ze nierdwnoSci nie przekraczajg 2cm. Ma on takze lepszg przyczepno$¢ do duzych plyt oraz ptyt o silnie
profilowanej powierzchni spodu. Stosujac go nalezy jednak pamigta¢ o wykonaniu na podtozu (przed natozeniem wiasciwe;
warstwy kleju) cienkiej, zamknigtej z podtozem warstwy kontaktowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci podano w ST "Cze$¢ ogdina”
Poszczegoine etapy wykonania oktadzin cian ptytkami ceramicznymi powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac:

2. jako$¢ uzytych materiatow

3. kontrole zgodno$ci materiatu z zamdwieniem

4. kompletnos¢ wykonania robét

5. kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowq
Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatow, pomiarach, badaniach oraz udokumentowaniu jej wpisem
do Dziennika Budowy.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem posadzek i okfadzin z ptytek badaniom powinny podlega¢
materiaty, ktdre bedg wykorzystane do wykonania tych robét.
Wszystkie materialy - plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom okreslonym w dokumentacii projektowe;.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodno$é
wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét posadzkowych i
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,
- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowafate,
- sprawdzenie spadkéw podkiadu pod posadzki za pomoca 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow
nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiaréw szerokos$ci i prostoliniowosci,
- sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania posadzek i okfadzin z dokumentacjg projektowa i
ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowo$¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac.
Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji
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kiejgcej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sig celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
posadzek i oktadzin a w szczegdInosci:

- zgodnosci z dokumentacjq projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidfowo$ci przygotowania podtozy

- jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin

- prawidtowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w trakcie
ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podtdg i oktadzin Scian z ptytek powinien obejmowaé:

- sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia plytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé

wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w rdznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin
podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchyler z
doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym
narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybrane;
powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

- grubo$¢ warstwy kompozycii klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubo$¢ okreslona na
podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6-5.2. niniejszego opracowania i opisane w
dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i okladzin z ptytek

6.5.1. Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktorych réznorodnosé
barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetiona klejem (warunek wladciwej przyczepno$é) tj. przy lekkim
opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacig lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg diugosci 2 m) nie powinno byé
wigksze niz 3 mm na diugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej diugo$ci lub szerokoSci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej
dlugosci lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i
trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetia¢ nastepujace wymagania:

- cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim
opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacijg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,
odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci
calej oktadziny,

- elementy wykoriczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

Wszystkie produkty powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczeristwa ,B”.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU
7.1.Wymagania ogdlne
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Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST "Cze$¢ ogdina”

7.2. Jednostki obmiarowe

Okfadziny z ptytek ceramicznych i posadzki z terakoty

Komplet - rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania procentowego elementow
stanowigcych komplet.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Warunki odbioru oktadzin z ptytek ceramicznych

Badanie podtoza, zaleznie od jego rodzaju (mur ceglany, $ciany z elementéw prefabrykowanych, tynk), nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z warunkami odbioru podanymi dla tych rob6t budowlanych. Badanie powinno polegaé na:

- sprawdzeniu protokotéw odbioru rob6t poprzedzajacych,

- sprawdzeniu przygotowania podtoza.

Badanie podktadu lub warstwy wyréwnawczej nalezy w przypadku klejenia plytek zbada¢ grubo$¢ warstwy kleju.
Prawidtowo$¢ wykonania podktadu powinna by¢ sprawdzana przy odbiorze czesciowym przez ogledziny zewnetrzne i
pomiar.

Badanie materiatow okfadzinowych i ewent. klejow (w przypadku oktadzin z ptytek przyklejanych) nalezy przeprowadzaé
posrednio na podstawie zaswiadczen o jakosci i zapisow w dzienniku budowy. Bezpo$rednio nalezy sprawdza¢ dobor
kolorystyczny plytek, brak rys lub odpryskdw itp.

Badanie gotowej oktadziny powinno polega¢ na sprawdzeniu:

- nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku dowolnie wybranych miejscach: gtuchy
dzwiek wskazuje na nieprzyleganie oktadziny do podktadu,

- prawidtowo$ci przebiegu spoin przez naciagniecie cienkiego sznura wzdtuz dowolnie wybranych spoin poziomych i
pionowych i pomiar odchylen z doktadno$cig do | mm (sprawdzenie za pomoca poziomicy i pionu murarskiego),

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie w prostopadtych do siebie kierunkach faty kontrolnej
o dtugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni oktadziny i pomiar wielkosci przeswitu za pomoca szczelinomierza z
dokfadnoscig do 1 mm,

- wizualnym szeroko$ci stykow i prawidtowosci ich wypetnienia, a w przypadkach budzacych watpliwosci - przez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm,

- jednolitoSci barwy plytek.

8.2. Odbior robot zanikajgeych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbior podioz
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.

Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy i okre$lonymi odpowiednio w pkt. 5.3.

dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin. ...

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentacjq i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robét posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne
zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze
musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisaé
w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czeSciowego robét dokonuije sie dla
zakresu okre$lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koricowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnos$ci kierownika budowy.

Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia rob6t jezeli umowa takg forme
przewiduije.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje sie na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badar i pomiaréw oraz dokonane;
ocenie wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest
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przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze,

- dokumentacje powykonawczg

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- protokéty odbioru podtoza,

- protokéty odbiorow czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz. ' '

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé je z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5.
oraz dokona¢ oceny wizualngj.

Roboty posadzkowe i okfadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar i pomiardw sg pozytywne i
dostarczone przez wykonawce dokument sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku
nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to moZliwe, nalezy poprawi¢ posadzke iub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki iub oktadziny, zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych posadzek lub oktadzin, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokdt powinien
zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisjj,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z zamdwieniem.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancii
Zgodnie z Warunkami Kontraktowymi

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC  TOWARZYSZACYCH

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine" Kod CPV 45000000-
71

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaty okre$lone w umowie o roboty budowlane.

Kwoty ryczattowe wykonania robdt posadzkowych i oktadzinowych uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robét na wysokosci do
4m,

- ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem

odpowiednich  $rodkow zwiekszajgacych przyczepno$¢, zgodnie z wymaganiami dokumentaciji projektowe;j i
szczegotowej specyfikacii technicznej,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w
trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

- osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét posadzkowych i oktadzinowych,

- usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie oktadanych
ptytkami,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostato$ci, resztek i odpadoéw materiatéw w sposob podany w szczegdtowej specyfikacii techniczne;j,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
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10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Dokumentacja projektowa

10.2.Zestawienie dokumentaciji projektowe;:

10.3.Normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne

1. PN-EN 14411:2009 Plytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

2. PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-EN 13010545-1:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie prébek i warunki odbioru.

4. PN-EN ISO 10545-2:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni.

5. PN-EN ISO 10545-3:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci otwartej, gestoci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej.

6. PN-EN ISO 10545-4:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;.

7. PN-EN ISO 10545-5:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na uderzenia metoda pomiaru wspdtczynnika odbicia.
8. PN-EN ISO 10545-6:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na wgtebne $cieranie plytek nieszkliwionych.

9. PN-EN ISO 10545-7:2000

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

10. PN-EN ISO 10545-8:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie ciepinej rozszerzalnosci liniowe;.

11. PN-EN ISO 10545-9:1998

Phytki i plyty ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na szok termiczny.

12. PN-EN ISO 10545-10:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej.

13. PN-EN ISO 10545-10:1999/Ap1:2003 jw.

14. PN-EN ISO 10545-11:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na peknigcia wioskowate ptytek szkliwionych.

15. PN-EN ISO 10545-12:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci.

16. PN-EN ISO 10545-13:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemiczne;.

17. PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

18. PN-EN ISO 10545-14:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odporno$ci na plamienie.

19. PN-EN ISO 10545-15:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z plytek szkliwionych.

20. PN-EN ISO 10545-16:2001

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie matych roznic barwy.

21. PN-EN 101:1994

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.

22. PN-EN 12004:2002

Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne.

23. PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

24. PN-EN 12002:2005

Kleje do ptytek - Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejéw i zapraw do spoinowania.
25. PN-EN 12808-1:2000

Kleje i zaprawy do spoinowania plytek - Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.
26. PN-EN 1015-2:2000

Metody badar zapraw do muréw - Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.

27. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

28. PN-EN 1015-3:2000

Metody badan zapraw do muréw-Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu),
29. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

30. PN-EN 1015-4:2000

Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomoca penetrometru).
31. PN-EN 1015-12:2002

Metody badan zapraw do muréw - Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania.
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32. PN-EN 1015-19:2000

Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie wspotczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na
obrzutke i do tynkowania.

33. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

34. PN-EN 197-1:2002

Cement-Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego uzytku.
35. PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

36. PN-EN 197-2:2002

Cement- Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

37. PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

38. PN-EN 459-2:2003

Wapno budowlane - Cze$¢ 2: Metody badan.

39. PN-EN 459-3:2003

Wapno budowlane - Cze$¢ 3: Ocena zgodno$ci.

40. PN-EN 1008-1:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesdw produkciji betonu.

41. PN-EN 934-6:2002

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
42. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

43. PN-B-30041:1997

Spoiwa gipsowe - Gips budowlany.

44. PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

45. PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

46. PN-92/B-01302

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe - Terminologia.

47. PN-EN 13139:200Kruszywa do zaprawy.

48. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

49. PN-EN 13813:2003

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty - Wtasciwosci i wymagania.

10.4. Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, p6z. 881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodno$ci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, pdz. 2087).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, p6z. 1118 z pdzn. zmianami).

10.5. Rozporzadzenia

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, pdz. 1133).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, pdz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,poz664,

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr
108, pdz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, p6z. 2041).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, péz. 1126).

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, pdz. 690 z p6zn. zmianami).

10.6. Inne dokumenty i instrukcje

-Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych - Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7, wydanie I
OWEOB Promocja - 2005 rok.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.

-Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ B zeszyt 5 Okfadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998
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OKLADZINY POSADZEK | SCIAN PCV

Kod CPV 45430000-0

Spis tresci:

1 Wstep

1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST
1.3. Zakres robét objetych ST
14. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty

3. Sprzet

4, Transport

5. Wykonanie robét

6. Kontrola jako$ci robdt

7. Obmiar robét

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogélnych.

1.2.Zakres stosowania ST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

W szczegdlnoSci zakres obejmuije, zgodnie z dokumentacija projektows :

- wykonanie posadzek z wyktadzin z tworzyw sztucznych rulonowych - PCV

Zakres montazu obejmuije : przeszlifowanie podktadu z zaprawy cementowej, gruntowanie, wykonanie wylewki
samopoziomujgcej ok. 3 mm, potozenie wyktadziny.

- montaz listew przysciennych i progowych.

1.4.Podstawa opracowania
Podstawe formalng opracowania stanowi umowa zawarta migdzy inwestorem a jednostkg, projektowa.

2. MATERIALY
2.1.Wymagania ogoine
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw budowlanych podano w ST "Czes$¢ ogoina”.

2.2 Wyktadziny PCV

2.2.1. WYKLADZINA PCV
Rodzaj wyktadziny okre$lono w dokumentacji projektowe;.

Wymagania techniczne dla wyktadzin podtogowych antyposlizgowych

-Specjalna antyposlizgowa higieniczna wyktadzina podtogowa 3D,

-Elastyczna bezkierunkowa heterogeniczna specjalna antyposlizgowa wyktadzina PVC (safety flooring)

wg EN 13845,

-zawierajgca granulki tlenku aluminium w warstwie bazowej oraz okruchy kwarcu na powierzchni, -warstwa $cieralna z
przejrzystego PVC nadajaca podiodze efekt gtebi 3D.

-Wyktadzina podtogowa zabezpieczona fabrycznie w procesie produkcji technologig na bazie poliuretanowej — wgtebnie (w
grubosci warstwy uzytkowej) - zatrzymujaca wnikanie brudu i wspomagajaca tatwe czyszczenie.

-Stopien ochrony przed poslizgnieciem gwarantujacy prawdopodobienstwo poslizgniecia sie na mokrej lub zapylonej
podtodze mniejsze niz 1:1.000.000 (jeden do miliona).

-Produkt ekologiczny, wykorzystujacy surowce ze zrodet odnawialnych (bio-plastyfikator) oraz wykorzystujacy surowce z
recyklingu.

-Warstwa spodnia wzmocniona siatkg stabilizujacg z poliestrowo-celulozowego widkna szklanego.

-Istotne parametry fizyko-mechaniczne wykladziny:

-grubo$¢ catkowita 2,0 mm (wg EN 428),

-grubo$¢ warstwy uzytkowej 0,8 mm (wg EN 429),

-cigzar 2,4 kg/m2 (wg EN 430),

-Europejska klasyfikacja uzytkowa 34843 (wg EN 685).

-Powierzchnia wyktadziny antyposlizgowa, zapobiegajaca potencjalnym poslizgnieciom i potknigciom - zaréwno na sucho jak
i na mokro (przypadkowe rozlanie sie cieczy) — klasa antyposlizgowosci R10 (R-rating wg DIN 51130),

-parametr = 36 dla metody TRRL Pendulum (test wahadta - niskie ryzyko poslizgu - patrz wyzej zagwarantowanie
odpowiedniej ochrony przed poslizgnieciami na poziomie prawdopodobierstwa mniejszego niz 1:1.000.000) — odpowiednia
odporno$¢ na poslizg potwierdzona obiema wymienionymi metodami,

-parametr Esf wg EN 13845.

-Wyktadzina musi zawiera¢ wbudowany w catej grubo$ci warstwy uzytkowej trwaty bakteriostat zapobiegajacy namnazaniu
sie bakterii (np. altrosan bakteriostat).

-Wodoodporna (wg EN 13553),

-elastyczna (wg EN 435),

-odporno$¢ barw na $wiatto co najmniej 6 (wg EN 20105-B02),

-izolacji dzwiekowej, co najmniej 5 dB (wg ISO 140-8),

-0 odpornoséci ogniowej (wg EN 13501-1 : 2002) klasa Bg-s1.

-Odporno$¢ na Scieranie - ubytek mniejszy niz 10% przy badaniu ponad 50.000 cykli (wg EN 13845), -odporna na
wgniecenia (<0,10 mm wg EN 433),
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-odporna na fotele na kétkach (wg EN 425) o dobrej odporno$ci chemicznej (wg EN 423),
-odporno$¢ na: kwasy, srodki alkaliczne, sole oraz substancje organiczne (z wyjatkiem ketonow).

Podtoze pod utozenie wyktadziny winno by¢ mocne, réwne, gtadkie i suche, bez rys i spekan. Usungé wszelkie pyty,
zagruntowac. Do utozenia wyktadziny winien zosta¢ uzyty klej do odpowiedniego rodzaju wyktadzin PVC. Wykiadzine zaleca
sie wywija¢ na ciang na wysokos¢ 100-150 mm, na uksztattowanym tuku o promieniu ca. 40 mm (zaleca si¢ zastosowanie
gotowych profili). Dla uzyskania dobrych efektéw estetycznych na $cianie powinno sie zastosowac profile zakanczajace (np.
profil C7) pod ktére wsunieta jest krawedZ wyktadziny. Potaczenia arkuszy wykladzin nalezy spawac na gorgco przy uzyciu
specjalnego sznura spawalniczego (sznur powinien pochodzi¢ od producenta wyktadziny lub by¢ przez niego
rekomendowany).

W miejscach przejscia przez podioge rurek, lub w miejscach gdzie nie jest moZliwe spawanie na goraco, oraz do innych
uszczelnien, gdy niemozliwe spawanie nalezy uzy¢ masy uszczelniajacej do wyktadzin PVC w kolorze wyktadziny.

Po zakoriczeniu prac instalacyjnych nalezy umy¢ wyktadzine $rodkami do czyszczenia okresowego oraz preparatem do
codziennej pielegnacii, uzy¢ $rodkéw do czyszczenia wyktadzin PVC polecanych przez producenta wyktadziny, nie stosowaé
preparatow zawierajgcych olejek sosnowy.

Uwaga: dla zachowania parametrow antyposlizgowych wyktadziny antyposlizgowej nie akrylowac.

Do codziennej pielegnaciji oraz okresowego czyszczenia uzywaé odpowiednich $rodkéw do czyszczenia i pielegnacii
obiektowych wyktadzin PVC polecanych przez producenta wyktadziny. Nie stosowac preparatdw zawierajacych olejek
sosnowy. Do czyszczenia recznego zalecane uzycie mopa z mikrofibry. Przy czyszczeniu recznym plukac obficie woda.

2.2.3. Okleiny scienne

-system okladzin Sciennych w postaci nienasigkliwych arkuszy czystego PCV, satynowe,

-piyty o grubosci 2,5mm,

-szeroko$¢ arkuszy 1,22m,

-oktadzina trudnozapalna,

-odporna na $rodki dezynfekcyjne,

-odporna na dziatanie temperatury w zakresie do +60 st. Celsjusza,

-materiat odporny na udarno$¢ — na uderzenia zaréwno na ptaskg powierzchnie jak i przy uderzeniu w naroznik,
-gesto$¢ 1,39 g/m3,

-modut elastycznosci E (wg I1SO 527) 3550 Mpa,

-odporno$¢ na uderzenia — spetnia ISO 179/1eU (KJ/m2),

-twardo$¢ wg skali Shore’a D (wg ISO 868) 79,

-sita zginajaca (wg ISO 178) 79, 8 Mpa,

-sita rozciggajaca (wg ISO 527) 48 Mpa,

-wspdtczynnik absorpcji wody wg (ISO 62) mniejszy niz 0,1 %,

-nasigkliwo$¢ (wspétczynnik MVTR) (wg ASTMES6) 0,120 gram/m2/24 godz., odpornos¢ na przenikanie pary wodnej,
-materiat oktadziny sztywny i termoformowalny - w naroznikach pomieszczer - wewnetrznych i zewnetrznych — przy filarach i
wegarkach okfadzina uksztattowana za pomocg termoformowania — dopasowywana bezposrednio na miejscu montazu -
technologia zapewniajaca uzyskanie ciagtych i wyoblonych powierzchni w narozach - zabronione potgczenia arkuszy w
naroznikach.

Uwaga: planujac zagiecia nalezy zwrdci¢ uwage, aby potaczenia ptyt nastepowaty co najmniej 30 cm od naroznika.

Mocowanie do podioza $ciany na catej powierzchni przy uzyciu systemowego kleju poliuretanowego dwusktadnikowego i

akcesoriéw montazowych rekomendowanych przez producenta. Wymagania dla $ciany: +/- 3 mm odchylenia na 2

metrowej tacie budowlanej dia potaczen systemowe;j listwy i uszczelki flexi-joint, +/- 2 mm na 3 metrowej tacie dla
potaczen zgrzewanych.

Potaczenia miedzy arkuszami: doktadne, szczelne za pomocq, specjalnego systemu profili potaczeniowych i
jednoczesnie uszczelniajacych (flexi-joint) lub  zgrzewane przy pomocy systemowego sznura spawalniczego z PCV w tym
samym kolorze, co arkusz oktadziny.

Przy instalacji nalezy zwréci¢ uwage, aby zachowa¢ 2 mm szczeliny na ekspansje materiatu przy o$cieznicach i przy
sufitach. Szczeliny technologiczne zostang wypetnione silikonem neutralnym w kolorze okfadziny i sg one konieczne
dla zapewnienia  mozliwo$ci pracy arkusza na duzej powierzchni.

3. SPRZET
Wymagania ogoine wg ST "Czes¢ ogoina".
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT
Wymagania ogoine wg ST "Czes¢ ogoina".
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Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkdw transportu ktdre nie wptyng niekorzystnie na stan i jako$¢

transportowanych materiatow.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

5.1. Wyréwnanie podktadu masg samopoziomujgca.

Parametry przyktadowej masy :

- masa samopoziomujaca (sucha mieszanka) cienkowarstwowa pod posadzki gr. 5-30 mm, posiadajaca dopuszczenie do

stosowania w budownictwie

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie po 28 dniach powyzej 25 MPa
Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach powyzej 8 MPa
Przyczepno$¢ do betonu powyzej 3 MPa
Swobodny skurcz max. 0,05%

Grubo$¢ warstwy

od 5 mm do 30 mm

Zuzycie suchej mieszanki

ok. 1,7 kg/m? na kazdy mm grubosci

Proporcje mieszania

4,3 litra wody na 25 kg

Czas zuzycia

15 min.

od +10°C do +30°C

- pompa;: do 500 m?/godz.
- recznie: do 50 m?godz.

Temperatura stosowania

Szybkos¢ uktadania

Czas utwardzania - ruch pieszy: 2-4 godz.

pH ok. 11

(wewnetrzna srednica pierscienia; 50 mm, wysoko$¢

Srednica rozplywu w pierscieniowym tescie pierécienia: 22 mm)

ptynnosci ABS

130-140 mm
Opakowania: worki 25 kg
Palety: 40 x 25 kg = 1000 kg

6 miesiecy od daty produkcji przy sktadowaniu na paletach w

Przechowywanie: oryginalnych opakowaniach i w suchych warunkach.

Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy oczysci¢ mechanicznie, np.: przez Srutowanie, frezowanie lub skucie (nie szlifowac). Podtoza zatluszczone
olejami lub smarami odttusci¢ odpowiednim preparatem i/lub wypali¢. Stabe lub miekkie podtoza (np. asfalt), mogace ulegac
spekaniom i odksztatceniom pod wptywem obcigzen, usungé. Oczyszczone, suche, naprawione i starannie odkurzone
podioze zagruntowa¢ srodkiem gruntujgcym i pozostawi¢ do wyschniecia (3-5 godzin).

Warstwa gruntujgca zwigksza przyczepnos¢ zaprawy do podtoza, utatwia jej poziomowanie, zapobiega powstaniu pecherzy
powietrznych i odwodnieniu zaprawy przed zwigzaniem. Gruntowanie powtorzyc, jezeli zaprawa bedzie uktadana pézniej niz
24 godziny od ostatniego gruntowania.

Przygotowanie zaprawy

Zaprawe wymiesza¢ z wodg w proporcji 4,3 | czystej wody na 25 kg suchej mieszanki. Parametry zaprawy kontrolowaé¢ na
biezaco przy uzyciu pierscieniowego testu ptynnosci ABS. W przypadku uktadania recznego do naczynia z doktadnie
odmierzong, ilo$cig wody wsypac zaprawe i miesza¢ przez 2-3 min. za pomocg wiertarki wolnoobrotowej z mieszadtem do
uzyskania jednorodnej masy. Odstawi¢ na okoto 5 minut i ponownie lekko wymieszac¢. Przygotowywac porcje, ktére zostang
zuzyte w ciggu 15 min.

Wykonanie

Wieksze powierzchnie przeznaczone do utozenia zaprawy powinny byé podzielone na dziatki robocze za pomocg
samoprzylepnej taSmy z gabki. Szeroko$¢ dziatki jest uzalezniona m.in. od wydajnosci stosowanej pompy oraz gruboci
nanoszonej warstwy, zwykle wynosi 10-12 m. Progi, schody, wpusty, itp. oddzieli¢ w podobny sposéb. Po wylaniu mase
rozprowadzi¢ na zadang grubo$¢ za pomoca stalowej pacy zebatej. Niewielkie powierzchnie mozna uktadaé recznie. W
takim przypadku zaleca sie wykonywanie prac przez co najmniej trzy osoby. W trakcie wysychania materiatu zalecane jest
lekkie wietrzenie pomieszczen, ale nalezy unika¢ przeciggdw. Temperatura otoczenia i podioza w trakcie wykonywania prac i
przez nastepne 7 dni powinna by¢ wyzsza niz +10°C. Nie jest wymagane stosowanie membran pielegnacyjnych.
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Swieze zabrudzenia zaprawa zmywac woda, stwardniate usuwa¢ mechanicznie. Szczegdlnie w przypadku ukladania za
pomocg pomp nalezy pamigta¢ o czyszczeniu urzadzenia i weza, za kazdym razem, gdy przerwa w pracy bedzie diuzsza niz
10 minut.

Srodki bezpieczenstwa

Wyrdb zawiera cement - wymieszany z wodg daje odczyn alkaliczny. Podja¢ dziatania zapobiegajace pyleniu lub ochlapaniu
zaprawa. Nie wdychaé, chroni¢ oczy i skére. W przypadku zanieczyszczenia: oczy natychmiast przemy¢ wodq i zasiegnaé
porady lekarza, skére umy¢ mydtem i woda. Przechowywac¢ poza zasiegiem dzieci.

5.2. Wytyczne wykonania posadzki z PCV :

Podktad pod posadzke nalezy wykona¢ zgodnie z w/w wytycznymi, jego wilgotno$¢ nie moze by¢ wigksza niz 3%.

Materiaty do wykonania posadzki powinny odpowiada¢ normom parstwowym lub $wiadectwom ITB. Wyktadzina powinna
posiada¢ nadruk lub etykiete na spodzie. Dla klejéw, preparatéw wygtadzajacych i gruntujacych dodatkowo powinien by¢
podany sposob ich uzycia.

Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwate potaczenie przyklejonej wyktadziny z podtozem. Uzyte kleje nie powinny
oddziatywac¢ szkodliwie na podktad i wyktadzine.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych
brzegéw itp. Wszelkie zanieczyszczenia nalezy niezwlocznie usungg.

Do wygtadzania powierzchni podktadu zastosowaé masy wygtadzajace zapewniajace nalezytg przyczepnos¢ do podkiadu,
krotki czas wysychania i twardnienia oraz nie powodujace obnizenia wtadciwosci wytrzymato$ciowych podktadu. Grubosé
warstwy wygtadzajacej 1-2 mm.

Do gruntowania powierzchni podktadéw zastosowaé preparaty o krotkim czasie wsigkania i schniecia, niepalne, nieszkodliwe
dla zdrowia oraz innych materiatdw podfogowych

Do wykariczania posadzek przy $cianach stosowa¢ odpowiednie listwy cokotowe

Do wykanczania powierzchni posadzki PCV stosowaé specjalne pasty emulsyjne nie oddziatujgce szkodliwie na wyktadzing i
na zdrowie

Do wykonania posadzki przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robét budowlanych stanu surowego, wykofczeniowych i
instalacyjnych po ich prébie ciSnieniowe;

W trakcie wykonywania w/w robo6t temperatura w pomieszczeniach powinna wynosi¢ min. 15°C (takze na kilka dni przed
robotami oraz w okresie wysychania kleju). Podktad powinien by¢ doktadnie oczyszczony i odkurzony. Je$li podkiad
wykazuje $lady pytu, to nalezy go zagruntowac

Sposdb utozenie Scisle wg instrukcji danego produktu

- Spoiny taczeniowe powinny przebiega¢ prostopadle do Sciany z oknami. W obrebie intensywnego ruchu nie stosuje sig
spoin potaczeniowych.. Sztukowanie arkuszy na dtugo$ci jest niedopuszczalne

- Styki arkuszy powinny by¢ dopasowane przez jednoczesne przeciecie obu zachodzacych na siebie arkuszy. Spoina nie
powinna by¢ wieksza niz 0.5 mm

- Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej diugo$ci spoiny w pomieszczeniu
- Powierzchnia posadzki z PCV powinna by¢ réwna i pozioma. Dopuszczalne nieréwnosci przy badaniu dwumetrowa fatg nie
powinny by¢ wigksze niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno byé
wigksze niz 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

- Potaczenia posadzki z PCV z innymi posadzkami nalezy wykona¢ za pomoca listew progowych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogoine

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci podano w ST "Cze$¢ ogdina”

Kontrola jakosci robot powinna obejmowac :

- Jako$ci uzytych materiatéw

- Jakos¢ przygotowanego podioza

- Jako$¢ wykonania posadzki

- Kompletno$ci wykonania robét

- Kontrolg wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i instrukcjg producenta

- Materiaty przeznaczone do wbudowania musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatdw, pomiarach, badaniach oraz udokumentowaniu jej wpisem
do Dziennika Budowy.

Wszystkie produkty powinny posiadac deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczerstwa ,B’.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST "Cze$¢ ogdlna”

7.2. Jednostki obmiarowe

Komplet — rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania procentowego elementéw
stanowigcych komplet
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8. ODBIOR ROBOT
Odbior koncowy posadzki :
1. wykonang posadzke poréwnac z projektem — ogledziny, pomiary
2. sprawdzi¢ jako$¢ uzytych materiatow
3. sprawdzi¢ dotrzymanie warunkow ogélnych wykonania robét (cieplne, wilgotno$ciowe) na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy
1. sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny przez ogledziny ,wzrokowe”
2. sprawdzi¢ prawidtowos¢ uksztattowania powierzchni posadzki (2 m fata)
3. sprawdzi¢ potaczenie posadzki z podktadem (ogledziny, nacisk, opukanie)
4. sprawdzi¢ prawidtowo$¢ osadzenia w posadzce kratek Sciekowych, wktadek dylatacyjnych itp.
(przez ogledziny)
5. sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania stykéw materiatéw posadzkowych (prostolinijno$¢, szeroko$¢
spoin)
6. sprawdzi¢ wykorczenie posadzki i prawidtowo$¢ zamocowania cokotow

9. ROZLICZENIE ROBOT
Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaty okre$lone w umowie o roboty budowlane

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.Dokumentacja projektowa

10.2.Normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne

- BN-76/8841-21 - Posadzki z wyktadzin z tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Roboty ogéinobudowlane (aktualnie
obowigzujace)

- Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow wraz z kartami technicznymi produktéw

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.

2016 z 2003 roku z p6zniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z

dnia 30 kwietnia 2004 r.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamdwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr

19, poz. 177 z p6zn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U.z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakimi powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykofczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB 2003
r.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodno$ci, wymagan, jakie
powinny spetniaC notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodno$ci, oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).
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ROBOTY MALARSKIE

Kod CPV 45442100-8

Spis tresci:

1 Wstep

1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST
1.3. Zakres rob6t objetych ST
14. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty

3. Sprzet

4, Transport

5. Wykonanie rob6t

6. Kontrola jako$ci robét

7. Obmiar robét

8. Odbiér robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogélnych.

1.2.Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw
bhp.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen) obiektéw budowlanych nie narazonych
na agresje chemiczng i obejmuje wykonanie nastepujacych czynnoscij.n.

- przygotowanie podtoza {wg pkt. 5.3.),

- wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatow wykorzystywanych do robét malarskich,
wymagan i sposobdw oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych
powierzchni obiektéw oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw
budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub zaprojektowanych indywidualnie dla
konkretnego obiektu.

W szczegdlnosci zakres robdt obejmuie :

- malowanie sufitow i $cian farbami do wnetrz (wskazanymi w dokumentaciji projektowej) nastepujacych typéw powierzchni :
- malowanie tapet z widkna szklanego

- nowych tynkoéw gipsowych i cementowo- wapiennych

- oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

- malowanie farbg zmywalng (wskazang w dokumentacji projektowej) Scian do wysokosci sufitbw podwieszanych w
pomieszczeniach wskazanych w dokumentacji

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu,
drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podfozu, decydujgca o
wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - ptynna lub pétptynna zawiesina badZ mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu- barwnika i
réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powtoke transparentngpo pokryciu
nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktora nadaje kolor farbom lub

emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkéw pomocniczych.
Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w spoiwie zywicznym,
rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng takowa terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda - zawiesina pigmentow i obcigznikéw w spoiwie zywicznym,
rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.), pigmentéw,
wypetniaczy oraz $rodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg
lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznychmieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju
kazeinowego, kleju kostnego itp.}, pigmentéw, wypetiaczy oraz Srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek
fub past do zarobienia woda.

1.5.Podstawa opracowania
Podstawe formalng opracowania stanowi umowa zawarta migdzy inwestorem a jednostkg, projektowa.
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2. MATERIALY
2.1.Wymagania og6lne
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw budowlanych podano w ST "Czes$¢ ogdina”.

2.2. Farby lateksowe wskazane w dokumentacji projektowe;.

2.3. MATERIALY POMOCNICZE

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne rozciericzalniki
przygotowane fabrycznie,

- $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza

- $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.31. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy

PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.3. 2 Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robot malarskich

Materiaty i wyroby do rob6t malarskich moga byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji technicznej
(szczegbtowe)),

- sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wiasciwo$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobdw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobéw,

- niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie wynikajacym z Ustawy o substancjach i preparatach
chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, p6z. 84 z p6zn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego {Dz. U. Nr 140, pdz. 1171 z p6zn. zmianami),

- opakowania wyrob6éw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra
Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow
niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, péz. 1679, z pdzn. zmianami),

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakofczenia robdt malarskich powinien sie
koniczy¢ przed zakorczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobow).
Przyjecie materiatéw i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materiatow.

2.3.3.  Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do rob6t malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badZ aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podiodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktorych wczes$niej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wodY.

3. SPRZET

Wymagania ogoine wg ST "Czes¢ ogdina".
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i watki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elekiryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikdw farb,
- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Wymagania ogélne wg ST "Czes¢ ogoina".

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkdw transportu ktére nie wptyng niekorzystnie na stan i jako$¢
transportowanych materiatow.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

5.1.  Ogblne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine" Kod CPV 45000000-7

5.2, Warunki przystapienia do robét malarskich

budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod malowanie a takze kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac¢ po:

+ catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych {biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,
wytaczniki itp.),

+ wykonaniu podiozy pod wyktadziny podiogowe,

* utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

+ catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka niezostata wykoriczona
fabrycznie. Drugie malowanie mozna wykonywaé po:

* wykonaniu tzw. biatego montazu,

« utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przy$ciennych i cokotow,

+ oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3.  Wymagania dotyczace poditozy pod malowanie

5.3.1. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w szczegotowej specyfikacji technicznej dla robdt murowych. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie
wypetnione zaprawa réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny byé

uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar

oraz resztek starej powtoki malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotno$¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie

powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podiozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza
Lp. Rodzaj farby wilgotno$¢
podtoza,
w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczat nych 4
wodg
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek rozcieficzalnych
woda iub w postaci ciekle;
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne elementy
metalowe powinny by¢ usunigte lub zabezpieczone farba antykorozyjna. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny
by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotno$¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze
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przekraczaC warto$ci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.3. Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w szczegdtowej specyfikacji technicznej dla
robét tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do
réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkdw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy. tuszczu, wykwitdw
solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i
umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna wykazywac $ladow starej farby ani pytu po starej powtoce
malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg zalecang przez producenta wyrobow malarskich.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci podanych w tablicy

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

5.3.5. Podfoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wigkszej niz 12%, bez
zepsutych lub wypadajacych sekow i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam
tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na
ktérg wydano aprobate techniczna.

5.3.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety
mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg
szpachlowa na ktdra wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podtoza z plyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wigksza niz 4% oraz powierzchnie doktadnie
odkurzong, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawac poza lico
ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu
oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogoine prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

* przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),
W temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury
ponizej 0°C,

+ w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie przewyzszyta 20°C (np.
w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane
(nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczag, jezeli wilgotno$C podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich warto$ci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotno$ci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrodet ognia,
narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonié
przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnafrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetiajg wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawieraé:
« informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

* spos6b przygotowania farby do malowania,

+ spos6b naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
* krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

* czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

» zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

+ zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczag, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki
prowadzenia rob6t wymagania okre$lone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajacg informacje wymienione w pkt. 5.4.2.
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5.5. Wymagania dotyczace powtok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i

na szorowanie oraz na reemulgacie,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

¢) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, przeSwitdw podtoza, Sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podioza oraz widocznych aczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu. Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcq
rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlfok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb

na spoiwach zywicznych rozciefczalnych wodg Powtoki te powinny byé:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitdw i Sladéw pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjq projektowg w zakresie barwy i potysku. Dopuszcza sie chropowato$é
powioki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg
nieznaczne miejscowe prze$wity podioza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powlok, . -

c) odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub bez, w postaci
suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywa¢ podtoza, bez prze$witdw, plam i odpryskéw,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekka tkaning bawetniana,

) nie mie¢ $ladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) byc odporne na zmywanie woda {za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu. Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw

2 tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm,

b) chropowato$¢ powtoki od powiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podioza,
c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej diugo$ci na liniach styku odmiennych barw,
d) $lady pedzla na powiokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozciericzalnych i rozpuszczalnikowych
Powtoki z lakieréw powinny:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg

b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

) mie¢ odporno$¢ na zmywanie wodg ze Srodkiem myjacym.

Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikéw oraz osdb postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu migjsca (strefy)
prac i, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi bhp przy wykonywaniu robdt budowlanych.

Zakres prac malarskich obejmuije :

1) Przygotowanie powierzchni - oczyszczenie z zabrudzen, kurzu, itd.

2) Gruntowanie powierzchni (wg karty technicznej produktu)

3) Malowanie (wg karty technicznej produktu)

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST "Czg$¢ ogdlna”

6.2.Kontrola prac malarskich

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie wykonanych prac malarskich z
opisowg czescig dokumentacii projektowej (rodzaj farb i ich kolorystyka), kontrole protokotéw badar oraz protokotéw
odbioréw cze$ciowych podioza i podktadéw. Sprawdzeniu podlega jako$¢ wykonanych prac ze szczegoinym uwzglednieniem
estetyki wykonania rob6t i sposobu wykonania stykéw z innymi rodzajami wykoriczenia powierzchni $cian.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowacé:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,
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- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna wystapic nie wczesniej niz po 3 s.

Badania powtok

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac :

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérykolwiek z badan
dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac powtdrnie.

6.2.1.Kontrola podtoza :

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni

sprawdzenie wsigkliwosci

sprawdzenie wyschnigcia podtoza

sprawdzenie czystosci

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna wystapic nie wczesniej niz po 3 s.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do
malowania.

Réwnos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podiozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle dziennym lub
sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni suchg, czysta
reka.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwo$ci nalezy pobra¢ prébke
podioza i okresli¢ wilgotnosé metodg suszarkowo-wagowa,

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami i odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2.Badania powiok :

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich wykonania:

dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac :

sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

sprawdzenie wygladu zewnetrznego

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku

sprawdzenie odpornosci na wycieranie

sprawdzenie przyczepnoSci powtoki

sprawdzenie odporno$ci na zmywanie

6.2.3.Metoda przeprowadzania badar powlok malarskich w czasie odbioru robot :

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnigtej powtoki
Z wzorcem producenta

c) sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetiang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce
nie wystapity Slady farby

d) sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki:
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na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacig¢ prostopadtych o boku oczka 5
mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacigtej powtoki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uznaé za
dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlong szczotkq z twarde;
szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocag migkkiego pedzla

Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie

zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity
podioza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérykolwiek z badan
dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU i OBMIARU ROBOT

7.1. Ogblne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robdt malarskich

Komplet - rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania procentowego elementéw
stanowigcych komplet

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine" Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w
pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podfozy pod malowanie,
okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac podfoza za wykonane prawidtowo, 1j. zgodnie z
dokumentacja projektowq oraz specyfikacjg techniczng (szczegétowa) i zezwoli¢ na przystapienie do robdt malarskich.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoZe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustalié
zakres prac i rodzaje materiatow koniecznych do usunigcia nieprawidtowo$ci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu
prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inzynieria i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy Odbiér czesciowy polega na ocenie iiosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odtagdriowego robdt
dokonuje sie dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze

ostatecznym robdt.

Celem odbioru czes$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich

usunigcie przed odbiorem koricowym.

Odbior czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czeSciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia rob6t (jezeli umowa

takq forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu

(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza sie na podstawie przediozonych

dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Wykonawca robdt obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty $wiadczace o0 dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobdéw
budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i pkt. 5.5
niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokonaé oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny byC odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
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dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociaZby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy
przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci powtoki z wymaganiami okre$lonymi w
dokumentaciji projektowej i pkt. 5.5 niniejszej specyfikaciji technicznej oraz przedstawi¢ powtoke ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczefstwu uzytkownika i trwato$ci powtoki malarskiej

- wprzypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robdt malarskich, wykonania ich ponownie i powtdrnego zgtoszenia do odbioru.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Inzyniera i wykonawcy. Protokét powinien
zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisjj,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zaméwieniem.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancii
Zgodnie z Warunkami Kontraktowymi.

9. PODS"rAWA ROZLICZENIA

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-
7,pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i pfatno$ci

Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaty okreslone w umowie o roboty budowlane

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu robdt malarskich

Podstawe rozliczania rob6t malarskich stanowi ustalona w umowie kwota ryczattowa za okre$lony

zakres robdt obejmujacy roboty malarskie.

Kwota ryczattowa obejmujgca roboty malarskie uwzglednia koszty wykonania nastepujacych prac malarskich oraz
prac z nimi zwigzanych takich jak:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obsluge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin lub montaz, demontaz i prace rusztowan niezbednych do wykonania rob6t malarskich,
niezaleznie od wysokosci prowadzenia prac,

- zabezpieczenie podtdg iinnych elementéw, nie przeznaczonych do malowania, przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania robot malarskich,

- przygotowanie farb, szpachlowek, gruntéw i innych materiatow,

- oceng i przygotowanie podiozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczeg6towej specyfikaciji techniczne;j,
- proby koloréw,

- demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg zdemontowania w celu
wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

- wykonanie prac malarskich,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzer powstatych w czasie wykonywania robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementow nie przeznaczonych do malowania,

- usuniecie pozostato$ci, resztek i odpadéw materiatow w sposéb podany w szczegdtowej specyfikacji technicznej (opisa¢
sposob usuniecia pozostatosci i odpadéw),

- likwidacje stanowiska roboczego,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw-Wymagania i badania.

2. PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery-Metoda siatki nacigé.

3. PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne $ciany i sufity -
Klasyfikacja.

4. PN-C-81607:1998 Emalie  olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe  modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

5. PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
6. PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe. .

7. PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

8. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

100



9. PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkdw.

10 PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

11. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

10.2. Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, pdz. 881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci {tekst jednolity Dz. U. z 2004 sr. Nr 204, péz. 2087 z p6zn.
zmianami).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, pdz. 1118).

- Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 2001 r. Nr 11, pz. 84 z pdzn.
zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, pdz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, pdz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, pdz. 1133).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu

i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy

i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, pdz. 953 z p6zniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, p6z. 2041 z pdzn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodno$ci, oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, pdz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120. p6z. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw teciinicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, pdz. 690 z p6zn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i
preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z2002 r. Nr 140, p6z. 1171 z pdzn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie 0znakowania opakowan substancii
niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, p6z. 1679 z pdzn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogéine Kod CPV 45000000-7, wydanie I
OWEOB Promocja - 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, Cze$¢ B - Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki
malarskie zewnetrzne i wewnetrzne", wydanie ITB - 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1, cze$¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok.
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10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogélnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
obowigzujgcych przepiséw bhp.

1.3. Zakres robét objetych ST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynno$ci majacych na celu montaz sufitow
podwieszanych systemowych na ruszcie stalowym.

W zakres tych robot wehodza;

- sprawdzenie z jakiego materiatu wykonany jest strop zasadniczy, naniesienie siatki konstrukcji na stropie zasadniczym oraz
wytrasowanie miejsc montazu wieszakow,

- zaznaczenie na $cianach linii pozioméw sufitu i montaz listew przysciennych,

- montaz stalowej konstrukcji nosnej — na wieszakach wieszane sg profile gléwne i poprzeczne,

- wykonanie montazu w koordynacji z wykonawca branzy teletechnicznej i elektrycznej montowanych nad sufitami urzadzen,
wykonania przejs¢ przez sufity,

- montaz piyt,

- wykonczenie styku ze Sciang katownikiem przy$ciennym lub listwa cieniowa.

Uwaga: miejscowo wystepujace obrzeza sufitow systemowych wykonane z plyt gipsowo — kartonowych podano w
specyfikacji technicznej ST-09.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i Ogéing Specyfikacjg
Techniczng pkt.1.5.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robé6t

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST.
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

Przed przystapieniem do montazu sufitdw na ruszcie powinny zosta¢ zakonczone wszelkie roboty stanu surowego wraz z
montazem instalaciji elektrycznych i teletechnicznych, wentylacyjnych, ¢.0. wodno — kanalizacyjnych, itd. Pomieszczenia
powinny by¢ suche i przewietrzone.

2. MATERIALY

2.1. Ogblne wymagania dotyczace materiatow.
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje sufitow podwieszonych przyjetych w projekcie:
Rodzaje sufitdw podwieszanych okre$lono w dokumentacji projektowe;.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoélne” pkt 3.
Rodzaje sprzetu uzywanego do robét wykofczeniowych pozostawia sie w uznaniu wykonawcy.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét

- poziomica lub poziomica laserowa,
- wiertarki udarowe,

- wkretarki elektryczne,

- Srubokrety,

- nozyce do ciecia profili metalowych,
- n6z do przycinania krawedzi piyt.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich Srodkéw transportu, ktéry pozwoli unikngé uszkodzenia i odksztatcen
przewozonych materiatéw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba $rodkéw transportu, musi gwarantowac ciggto$¢ prowadzenie prac
budowlanych.

Wyroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania sufitow podwieszanych nalezy przechowywac i przewozi¢ w sposéb
zabezpieczajacy je przed zniszczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z wytycznymi ich
producentow.

Piyty i konstrukcje w opakowaniach fabrycznych nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, zamknigtych, suchych.
Nalezy obchodzi¢ sie delikatnie (materiat miekki, akustyczny). Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach, nie wolno rzucac
opakowaniami, nie wolno obcigzaé ich dodatkowymi cigzarami.

Opakowania materiatéw nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu. Podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ je przed
przewracaniem i uszkodzeniami, brzegi opakowan nalezy chroni¢ przed obiciem.

Wyroby do montazu sufitéw podwieszanych powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na
kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca, co najmniej nastepujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- oznaczenie ( nazwe handlowa),

- wymiary, nr PN |ub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie, znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 5.

Wykonawca prowadzacy roboty montazowe podlega przepisom prawa budowlanego.

Podczas montazu sufitéw podwieszonych temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna w zadnym razie by¢ nizsza niz
7st.C, aby umozliwi¢ prawidtowe warunki pracy specjalistow. Podczas budowy jak tez przy pdzniejszym uzytkowaniu
budynku wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie powinna przekracza¢ granicy 90 % ew. 95 % przy temperaturze 30st.C.

5.2. Stosowanie

Sufit podwieszony powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem opracowanym indywidualnie dla kazdego obiektu.
Konstrukcje no$na sufitu podwieszonego stanowi ptaski ruszt z belek stalowych/aluminiowych zawieszany na wieszakach do
konstrukcji stropu. Konstrukcyjny uktad rusztowy stanowig pola o nastepujacych modutach:

- 1200 x 600,

- 600 x 600.

Uktady rusztéw mozna realizowa¢ w dowolnych konfiguracjach, montowanych z belek no$nych: gtéwnych i poprzecznych,
zatrzaskowo w sposob mechaniczny.

Do podwieszenia rusztu stosowane sg wieszaki stalowe regulowane oraz wieszaki o statej wysokosci, mocowane tylko do
gtéwnych belek nosnych.

Przy Scianach nalezy stosowac elementy przyScienne: katowniki i listwy przy$cienne oraz ceowniki, jezeli krawedz sufitu nie
dotyka Sciany,

Rozstawy elementdw rusztu wynosza;

- rozstaw belek gtownych — 1200 mm,

- rozstaw belek poprzecznych - 600,

- rozstaw wieszakdw nie moze przekracza¢ 1200 mm.

Ptyty wypetniajce nalezy uktadac, opierajac je wszystkimi krawedziami na stopkach belek. Plyty nie powinny mie¢
rozwarstwien i peknie¢, a welony i tkaniny z widkna szklanego powinny by¢ dobrze zwigzane z warstwa widknistg piyty.
Klipsy i blaszki przyciskajce ptyty nalezy stosowa¢ w pomieszczeniach, w ktérych przewidywane jest silne przewietrzanie i
wytwarzanie podci$nienia powietrza. Elementami uzupetniajgcymi sa elementy do budowy klap rewizyjnych, wywietrznikdw,
oswietlenia, obudowy kolumn, itp. (wedtug katalogu producenta).

Masa jednostkowa sufitow waha sie w granicach od 1,5 do 6,0 kg/m2.

Nosno$¢ i sztywnos¢ sufitu jest dostateczna dla przeniesienia obcigzen od ciezaru wtasnego konstrukcji metalowej rusztu,
ciezaru ptyt wypetniajcych oraz dodatkowych obcigzen punktowych przytozonych do konstrukciji rusztu przy spetnieniu
nastepujcych warunkow:

- minimalna odlegto$¢ pomigdzy dwoma obcigzeniami punktowymi nie moze by mniejsza od 1 m,

- warto$¢ obcigzen z uwagi na rézny ciezar ptyt wypetiajacych nie moze przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy
zamieszczonej ponizej:

Obcigzenie ptytami wraz z rusztem Obcigzenie punktowe

do 30 N/m2 50N
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od 30 do 50 N/m2 40N
do 130 N/m2 10N

Przy podanych obcigzeniach ugiecie belek nosnych nie powinno przekracza¢ 1/500 ich rozpigtosci.
No$no$¢ wieszakow z uwagi na dopuszczalne ugiecie 4 mm oraz site niszczacq dla poszczegolnych typow wieszakow
podano w tablicy zamieszczonej ponizej:

Typ wieszaka Nosnos¢ Sita niszczaca [N]
przy ugieciu 4 mm [N]

wieszak regulowany 235 1010

wieszaki — zamocowanie bezposrednie |- 642

Obcigzenie przenoszone przez wieszak (suma wszystkich obcigzen sktadowych) powinno by¢:

- trzy razy mniejsze od sity niszczacej wieszak,

* mniejsze od no$nosci wieszaka przy ugieciu 4 mm.

- Liczba wieszakéw w stosunku do powierzchni nie powinna by¢ mniejsza niz 0,7 szt./m2.

Elementy kotwigce powinny by¢ dobierane w zalezno$ci od rodzaju konstrukcji stropu. Elementy kotwiace moga byé
projektowane indywidualnie lub moga by¢ stosowane konstrukcyjne kotki lub kotwy dopuszczone do obrotu i stosowania.
Elementy mocujace listwy w $cianie réwniez powinny by¢ odpowiednio dobrane w zaleznosci od rodzaju konstrukciji ciany.

5.3. Montaz sufitow podwieszanychl

Sufity nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg systemowg przy zastosowaniu systemowego asortymentu materiatéw i wyrobdw.
Wymagania dla sufitbw podwieszanych zostaty opisane PN-EN 13964:2004 ,Sufity podwieszane. Wymagania i metody
badan”.

Montaz sufitu podwieszonego powinien odbywac sie na jak najpdzniejszym etapie budowy. Prace nalezy rozpocza¢ dopiero
po zakonczeniu wszelkich prac ,na mokro” lub powodujgcych zapylenie miejsca montazu piyt.

Jezeli Inwestor podejmie decyzje o wczesniejszym montazu sufitu podwieszonego, nalezy jego po zamontowaniu dodatkowo
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem i kurzem poprzez oklejenie powierzchni folia.

Nalezy sprawdzic, z jakiego materiatu wykonany jest strop zasadniczy, do ktérego bedg mocowane wieszaki sufitu
podwieszanego. Nalezy pamieta¢, ze dopuszczalne sg tylko kotki metalowe — ze wzgleddw ppoz.

Przed przystapieniem do montazu wieszakéw nalezy na stropie zasadniczym nanie$¢ siatke konstrukeji sufitu
podwieszanego oraz wytrasowa¢ miejsca montazu wieszakow:

- dla formatow standardowych — co 1,2 mb w linii profili gldwnych (max. odlegto$¢ od Sciany 600mm).

Rdwnoczes$nie na scianach pomieszczenia zaznaczamy linie poziomoéw sufitu podwieszanego i przystepujemy do montazu
listwy przyscienne;.

Przy formatach standardowych na poprawnie zmontowanych wieszakach wieszamy profile gtéwne, co 1200 mm zgodnie ze
szkicem montazowym producenta. Cato$¢ uzupetiamy profilami poprzecznymi 600 mm.

Wykonczenie styku ze $ciang katownikiem przysciennym lub listwg cieniowa.

Nalezy pamieta¢ o bardzo doktadnym wypoziomowaniu konstrukcji. Pomiarem sprawdzajacym dokfadnos¢ montazu jest
réwniez sprawdzenie przekatnych pdl powstatych po zmontowaniu konstrukcji. Do tak przygotowanej konstrukcji nalezy
zamontowac piyty.

Aby unikng¢ zabrudzenia powierzchni licowej ptyt podczas prac zwigzanych z montazem /demontazem lub konserwacjg
sufitu, nalezy zawsze uzywa¢ czystych bawetianych rekawiczek. Nalezy unika¢ umieszczania plyt w przestrzeni nad sufitem
podwieszonym, gdyz mogg one ulec uszkodzeniu na ostrych krawedziach profili, itp.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

Kontrola wykonania poszczegdlnych elementéw systemu sufitdw podwieszanych powinna obejmowacé:
- sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem piyt

- kontrole zgodno$¢ z dokumentacija techniczna,

- kontrole materiatéw - jakosci,

- kontrole prawidtowosci i doktadno$ci wykonania.

- sprawdzenie powierzchni ptyty:

- ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen, naroznikéw i krawedzi, bez peknigé
- sprawdzenie wymiaréw — odchyiki:

grubos¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm

szerokos¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm

dtugos¢ (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm

- sprawdzenie utozenia — wszystkie plyty powinny $cisle przylega¢ do profili,
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- sprawdzenie uszczelnien.
Wszystkie produkty powinny posiadac deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczenstwa ,B".

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiaru

Komplet — rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania procentowego elementéw
stanowigcych komplet.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine” pkt. 8.

Przy wykonywaniu rob6t montazowych konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez wykonawce. W
czasie wykonywania robdt konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w ktérym
powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace konstrukcji rusztu metalowego oraz wypetnienia z piyt.

8.2. Odbiodr materiatow.

Odbior materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw powinien obejmowaé sprawdzenie
ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robét zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
materiatow z dokumentacjg techniczng oraz wiasciwymi normami.

8.3. Odbior techniczny robét.

W czasie wykonywania rob6t nalezy przeprowadza¢ ich czesciowy odbidr, ktdry powinien obja¢ nastepujace zagadnienia:
- sprawdzanie liniowo$ci montazu piyt,

- sprawdzanie dokfadno$ci wykonania obrobek krawedzi piyt,

- sprawdzanie wypoziomowania sufitu,

- sprawdzanie szeroko$ci szczeliny pomiedzy ptytami

Po zakoriczeniu prac sporzadzony zostanie protokot odbioru koricowego.
Dokumenty, ktére wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot:
- zatwierdzong dokumentacje techniczna,

- oznaczenia CE,

- Swiadectwo pochodzenia materiatu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Zasady rozliczania i ptatno$ci

Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaty okreslone w umowie o roboty budowlane.
Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje.

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu

- ustawienie i rozbidrke rusztowan

- przygotowanie podfoza

- przygotowanie i montaz rusztu metalowego do stropéw

- przymocowanie ptyt

- usuniecie resztek i odpadéw materiatéw z miejsca pracy

- likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzadkowaniem terenu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

-PN - EN 13501-1 - Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynku. Cz.1 Klasyfikacja na podstawie
badan reakcji na ogien.

-PN - EN ISO 11654 — Wskaznik pochtaniania dzwieku.

-PN — EN 13964 - Sufity podwieszane wymagania i metody badan.

-PN — EN 12354-6 — Akustyka okreslania wtasciwo$ci akustycznych budynkéw na podstawie wiasciwosci elementéw. Cz. 6
Pochtanianie dzwieku w pomieszczeniach.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogdlnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
obowigzujacych przepiséw bhp.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie $lusarki
okiennej i drzwiowej, $cian ostonowych stupowo — ryglowych, klap oddymiajacych, pasm $wietinych.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Wymagania dotyczace materiatow

2.2.1. Profile aluminiowe wg PN - EN 515: 1996, PN - EN 573-3:1998
« Stop aluminium EN AW-6060 PN-EN 573-3:2004, stan T66 wg PN-EN 515:1996
(AIMgSi0,5F22 DIN1725 T.1)

+ Gestose 2700 [kg/m3]

+ Wspétczynnik rozszerzalno$ci liniowej 0=23.5x10-6[1/K]

* Modut sprezystosci wzdtuznej Younga E=70000[MPa]

* Wspétczynnik Poisson’a v=0,3

+ Wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm min=215[MPa]

+ Umowna granica plastyczno$ci R0,2 min=160[MPa]

+ Odchytki wymiarowe PN-EN 12020-2 (DIN17615 T.3, DIN1748 T.4)
+ Whasnosci mechaniczne PN-EN 755-2:2001 (DIN1748 T.1)

+ Spetniajg wymagania PN-EN 755-1:2001

Profile aluminiowe zaprojektowano jako lakierowane proszkowo.

Na proces lakierowania sktada sie:

* przygotowanie powierzchni (oczyszczenie, odttuszczenie),

« wstepna obrébka chemiczna (chromianowanie),

* napylanie proszku lakierniczego

* wygrzewanie w wysokiej temperaturze w celu polimeryzacii lakieru

Grubos¢ uzyskiwanej w ten sposob powtoki lakierowanej na powierzchniach dekoracyjnych
(widocznych po zmontowaniu konstrukcji) wynosi powyzej 60um.

Wspdiczynnik przenikania ciepta dla ram:

- okien Ug < 2 Wim2K.

- drzwi Ug < 2,8 W/m2K.

- Systemdw okien ognioodpornych oraz okien otwieranych od zewnatrz Ug < 2,8 W/m2K.

Przektadki termiczne (izolatory)

* Przektadki termiczne wykonane sg w postaci paséw z poliamidu wzmocnionego wiéknem szklanym PA 6,6 GF25 wg DIN
16941. Przekfadki termiczne charakteryzujg sie bardzo duzg wytrzymatoScia, oraz rozszerzalnoScig cieplng zblizong do
aluminium, co zapobiega rozrywaniu ztacz na granicy poliamid-aluminium przy duzych zmianach temperatur na elewacji
budynkdw.

Wihasciwy sposdb zagniatania przektadki termicznej gwarantuje przewidziang w normach wytrzymato$¢ profilu zespolonego.
* Izolatory, przez ktére zespalane sg listwy dociskowe mocujgce okladziny elewacyjne Sciany ze stupami i ryglami, wykonane
sq z tworzywa sztucznego HPVC o bardzo dobrych wiasciwosciach izolacyjnych.
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2.2.2. Uszczelki

Uszczelki przyszybowe

+ Uszczelki przyszybowe osadzane w gniazdach aluminiowych, stuzg do uszczelniania szyb w
pasach przeziernych i nieprzeziernych, wykonane sg z kauczuku syntetycznego EPDM wg
DIN7863 i normy wykonawczej wg DIN7715 E2, ISO 3302-1

* Potgczenia narozy uszczelek Klei sie specjalnym klejem zgodnie z technologig lub stosuje
gotowe narozniki gumowe.

2.2.3. Akcesoria faczace
Ztaczki narozne, wkrety, Sruby, podktadki z aluminium, stali nierdzewnej lub ocynkowanej — systemowe.

2.2.4. Szyby

Szkio

+ Do obliczen statycznych nalezy przyjaé, ze 1 m2 szkta o grubo$ci 1 mm wazy 2,5 kg.

+ Elementy aluminiowe stosowane na zewnatrz szklone sg szybami zespolonymi, dobieranymi w taki sposéb, aby spetniaty
wymagania w zakresie ochrony cieplnej budynkdw zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi normami i przepisami krajowymi oraz
normy PN-B-02151-03 w zakresie ochrony przeciwdzwiekowej pomieszczen.

2.2.4.1. Rodzaje szyb zespolonych

Szyby zespolone zgodnie z wymogami normy PN-EN 1279-5:2006

Szyby zespolone jednokomorowe - uktad szyb oddzielonych od siebie ramka dystansowa, wypetniona sitem molekularnym,
stanowigcym pochtaniacz pary wodnej, potaczonych na obwodzie spoiwem zapewniajacym wiasciwg szczelnos¢ uktadu.
Wewnatrz szyby zespolonej moze znajdowac sie argon lub inne gazy.

Izolacyjna dwukomorowa szyba zespolona - uktad sktadajacy sie z dwoch tafli szkta powlekanego oraz umieszczonej
pomiedzy nimi jednej tafli szkta hartowanego; pomiedzy taflami, potaczonymi za pomoca tzw. ,cieptej ramki” dystansowe;,
znajduja sie hermetycznie zamknigte komory wypetnione gazem. W zalezno$ci od potrzeb i zyczen klienta, komory mozna
wypetni¢ argonem lub innym gazem:

Poszczegoline tafle szkta nalezy dobra¢ w sposéb zapewniajacy optymalne wykorzystanie ich potaczonych wiasciwosci w
szybie zespolonej. Zewnetrzne tafle izolacyjnej dwukomorowej szyby zespolonej nalezy wykonac z tzw. szkfa
niskoemisyjnego. Swoje wtasciwosci zawdziecza ono naniesionej na powierzchnie niewidocznej powloce z tlenkéw metali,
ktéra umozliwia przenikanie do wnetrza promieni stonecznych. Energia sfoneczna absorbowana jest przez Sciany i
wyposazenie pomieszczen, a nastepnie emitowana w formie ciepta w réznych kierunkach. W tym momencie powtoka
przejmuje funkcje tarczy, zapobiegajac ucieczce ciepta z pomieszczen w okresie grzewczym. Powtoka zawsze znajduje sie
wewnafrz dwukomorowej szyby zespolonej. W/w rozwiazanie zabezpiecza réwniez przed nadmiernym przegrzaniem
pomieszczen w lecie — wéwczas tafle szyby zespolonej potozong od zewnatrz budynku nalezy zastapi¢ tafla szkta do kontroli
dziatania promieni stonecznych, ktére zapewnia wystarczajacg przepuszczalno$¢ $wiatta, jednocze$nie chronigc przed
upatami. Szkta selektywne to szkta faczace kontrole stoneczng z wysokim wspdtczynnikiem przenikania $wiatta. Srodkowa
tafla zwykle wykonana jest ze szkta bazowego. Z uwagi na znaczne wahania temperatury wewnatrz szyby zespolonej,
niezaleznie od rodzajow uzytego szkta wszystkie dwukomorowe szyby zespolone posiadajg Srodkowa tafle ze szkta
bazowego poddanego procesowi hartowania lub utwardzania.

- Zabezpieczenie przed mechanicznym przecigzeniem przez uderzenie - w przypadku pekniecia szkta folia PVB
powstrzymuje fragmenty szkta na miejscu.

- Zabezpieczenie przed promieniowaniem UV - zabezpieczenie przed promieniowaniem UV stanowig folia PVB oraz
pokrycie tafli szkta /wewnatrz komory/ tlenkami metali.

2.2.4.2. Ksztalt i wymiary szyb zespolonych

Grubo$¢ nominalna szyby zespolonej — suma grubosci poszczegdlnych szyb i szerokosci ramek dystansowych.
Odchytki grubosci szyb zespolonych w stosunku do grubo$ci nominalnej okre$la norma PN-EN 1279-5:2006.
Szyby zespolone nalezy oznacza¢ podajac nastepujace dane :

- grubos¢ szkiet i ich nazwy,

- szeroko$¢ ramki ( ramek ),

- wymiary : szeroko$¢ i wysoko$¢.

- Ksztatt i wymiary szyb zespolonych - szyby zespolone, majace ksztatt prostokatny, nie moga by¢ wieksze niz wyznaczony
prostokat otrzymany przez powigkszenie wymiaréw nominalnych o dopuszczalna odchytke plusowa lub mniejsze niz
wyznaczony prostokat pomniejszony o dopuszczalna odchytke minusowa. Boki wyznaczonych prostokatéw powinny byé
réwnolegte do siebie i mie¢ wspoiny srodek wg normy PN-EN 1279-5:2006. Dopuszcza si¢, po uzgodnieniu miedzy
producentem i odbiorca, produkcje szyb zespolonych o innych ksztaltach niz prostokatne.

Kazdorazowo nalezy okres$lic wszystkie wymiary zgodnie z Katalogiem Figur zawartym w Il cze$ci Normy. W przypadku
braku mozliwosci okreslenia ktéregokolwiek wymiaru w figurze, nalezy dostarczy¢ szablon wielko$ci 1 : 1 wykonany z twarde;
tektury lub sklejki. Krawedziami szyb sg zewnetrzne krawedzie szablonu. W przypadku szyb zespolonych wykonanych na
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podstawie szablonu dopuszcza sie tolerancje wymiaréw + 2 mm.
Grubos¢ szyby zespolonej nie powinna odbiega¢ od grubo$ci nominalnej uzgodnionej miedzy producentem a odbiorca o
wiecej niz odchytki zawarte w normie PN-EN 1279-5:2006.

2.2.4.3. Minimalne wymagania dla zestawdw szybowych przyjete w projekcie:

Wspétczynnik przenikania ciepta dla zestawu szybowego:

max. Uk = 0,8 W/m2K.

Zestawy szklane w projektowanych oknach powinny spetnia¢ minimum nastepujace wymagania (zgodnie z wymaganiami
Zamawiajacego — wg PFU):

-wspotczynnik przenikania ciepta dla zestawu Umax=0,8W/m2K

-przepuszczalno$¢ Swiatta stonecznego LT -62-80%

-odbicie na zewnatrz $wiatfa stonecznego LRE - 14-22%

- przepuszczalno$¢ bezposrednia energii stonecznej T - do 38%

- odbicie energii stonecznej RE - powyzej 15%

- przepuszczalno$¢ catkowita energii stonecznej g - do 0,53

- absorbcja energii stonecznej - powyzej 47%

Okna zlokalizowane w $cianach od strony potudniowej i zachodniej nalezy dodatkowo zabezpieczyC przed nadmierng
insolacja.

Okna zlokalizowane na parterze we wszystkich projektowanych obiektach nalezy wykonac jako antywtamaniowe.

2.2.4.4. Wymagania ogéine dla szyb:

Wewnetrzne powierzchnie szyb zespolonych powinny by¢ czyste, nie dopuszcza sie przeciekdéw spoiwa do wnetrza szyby
oraz braku ciggtoci mas uszczelniajgcych.

W szybach jednokomorowych ze szkla float niedopuszczalne jest przesuniecie szyb wzgledem siebie powyzej 1mm.
Przestrzen miedzy szybami, podstawa ramki dystansowej i obrzezem powinna by¢ catkowicie wypetniona masg
uszczelniajaca.

Dopuszcza sie menisk wklesty nie wiekszy niz 1 mm. Wyroszenie pary wodnej wewnatrz szyby nie powinno nastapi¢ w
temperaturze wyzszej niz - 35 st. C.

Szyba zespolona powinna by¢ szczelna. Po przeprowadzeniu 10 cykli podgrzewania do temperatury 70 st. C i chtodzenia do
temperatury + 18 st. C £5 st. C, wyroszenie pary wodnej sprawdzone po 24 h nie powinno wystapi¢ w temperaturze wyzszej
niz - 35 st. C.

Ramka dystansowa o szerokosci 16 mm. Stosuje sie ramki dystansowe giete w narozach (taczone na bokach w maksimum 3
miejscach) lub ramki ciete. Przerwa w taczeniu ramek nie moze by¢ wigksza niz 1 mm. Przewodnos¢ ciepina - mnigjsza niz
0,007 W/K. Ramka dystansowa stykajaca sie ze szczeliwem silikonowym musi by¢ catkowicie zgodna. Najlepsza zgodno$¢
ze szczeliwami silikonowymi wykazujg profile i uszczelki zawierajace 100% polimer silikonowy.

2.2.4.5. Cechowanie:

Wedtug normy PN-EN 1279-5:2006 wewnatrz kazdej szyby zespolonej na ramce dystansowej nalezy umiesci¢ w sposob
trwaty co najmniej znak producenta, date produkcji oraz znak bezpieczerstwa B.

Standardem stato si¢ umieszczenie dodatkowych informacii takich jak: numer zaméwienia, pozycja w zamdwieniu, budowa
szyby, okre$lony wspotczynnik przenikania ciepta, czy inne oznaczenia na zyczenie odbiorcy.

Standardowe opakowanie stanowig stojaki metalowe typu L lub A. Szyby zespolone powinny by¢ ustawione na stojakach.
Stojaki powinny by¢ metalowe, przy czym podstawa stojaka z bokami powinna stanowi¢ kat prosty. Wszystkie czeSci
metalowe stojaka, ktdre stykajg sie z szybami zespolonymi powinny by¢ wytozone guma, lub innym materiatem
amortyzujgcym. Szyby zespolone ustawiane na stojakach powinny by¢ zabezpieczone taSmami przed przesuwaniem sie.
Miedzy szybami nalezy stosowac przektadki korkowe, tekturowe lub drewniane.

2.2.4.6. Przechowywanie:
Szyby zespolone powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi oraz bezposrednim promieniowaniem stonecznym, o temperaturze nie przekraczajacej 40 st. C.

2.2.4.7. Badania:

Sprawdzanie ksztattu i wymiaréw nalezy wykona¢ za pomoca odpowiednich przymiaroéw lub sprawdziandw. Sprawdzanie
szeroko$ci i dtugo$ci odbywa sie za pomoca miary zwijanej, sprawdzanie grubo$ci za pomocg suwmiarki lub mikrometru.
Sprawdzanie jakosci szkfa i wykonania szyb zespolonych polega na ogledzinach prowadzonych okiem nieuzbrojonym w
warunkach naturalnego o$wietlenia na tle matowego, czarnego ekranu z odlegtosci 60 cm. Wady niewidoczne z tej
odlegtosci nie sa kwalifikowane jako wady.

Dopuszczalne wady:
Oceny szyb zespolonych dokonuje sie zgodnie z tabela:

‘ Lp. ‘ Nazwa wady Wystepowanie wad w szybie zespolonej o powierzchni
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Do 1,0m2 Od 1,0 do 2,0m2 Powyzej 2,0m2
Wady punktowe w postaci niedopuszczalne niedopuszczalne niedopuszczalne
wiracen ciat obcych
Wady punktowe i liniowe w niedopuszczalne niedopuszczalne niedopuszczalne

postaci pecherzy:
- pecherze pekajace i otwarte

- pecherze zamknigte

Dopuszczalne 2 szt. O
wymiarze max. 2mm

w pasie brzeznym
dopuszczalne o wymiarze do
3mm, nieskupione*

Dopuszczalne 3 szt. O
wymiarze max. 2mm

w pasie brzeznym
dopuszczalne o
wymiarze do 3mm,
nieskupione*

Dopuszczalne 5 szt. O
wymiarze max. 2mm

w pasie brzeznym
dopuszczalne o
wymiarze do 3mm,
nieskupione*

Wady liniowe w postaci rys

Dopuszczalne o tacznej
dtugosci do 40mm i
maksymalnej dtugosci
pojedynczej rysy do 15mm

w pasie brzeznym
dopuszczalne rysy pojedyncze
o dhugosci do 20mm*

Dopuszczalne o
tacznej diugosci do
45mm i maksymainej
dlugosci pojedynczej
rysy do 15mm

w pasie brzeznym
dopuszczalne rysy
pojedyncze o diugosci
do 20mm*

Dopuszczalne o tacznej
dtugosci do 50mm i
maksymalnej diugosci
pojedynczej rysy do
15mm

w pasie brzeznym
dopuszczalne rysy
pojedyncze o diugosci
do 20mm*

Wady w postaci wyszczerbien i
odpryskéw przy krawedziach

Dopuszczalne pojedyncze o
najwigkszym wymiarze do 3,0
mm*

Dopuszczalne
pojedyncze o
najwigkszym wymiarze

Dopuszczalne
pojedyncze 0
najwigkszym wymiarze

do 3,0 mm* do 3,0 mm*

* Pas brzezny o szerokosci 20mm

UWAGA 1: * nie dotyczy szyb zespolonych przeznaczonych do szklenia strukturalnego.
UWAGA 2: Szyby zawierajace szkio z powtokami ocenia sie zgodnie z wytycznymi normy PN-EN 1096-1:2001.
Szyby zawierajace szkto warstwowe ocenia sie zgodnie z wytycznymi norm PN-EN 1SO 12543-1+6.

2.2.5. Silikon strukturalny /szczeliwo do szklenia strukturalnego/ — wymagana Aprobata Techniczna ITB
Dwusktadnikowe szczeliwo silikonowe /dwusktadnikowy kauczuk silikonowy/ do szklenia strukturalnego, spetniajace
wymagania norm europejskich w zakresie szklenia strukturalnego.

Wymagania:

- bardzo dobra przyczepnos$¢ do réznych nieporowatych podtozy: szkiet powlekanych, emaliowanych i refleksyjnych,
anodowanego i malowanego farbami poliestrowymi aluminium oraz stali nierdzewne;j,

- wysoki poziom wtasciwo$ci mechanicznych,

- utwardzanie bezzapachowe i nie korozyjne,

- odporny na dziatanie ozonu,

- stabilna lepkos¢ sktadnikw A i B, nie wymagajacy podgrzewania,

- odporny na dziatanie czynnikow atmosferycznych, na dziatanie promieniowania UV, ciepta i wilgoci,
- stabilno$¢ w zakresie temperatur : -50°C do 150°C,

- wysoka odporno$¢ na starzenie, skurcz, pekanie i odbarwienie,

- wysoka elastyczno$¢ i odksztatcalno$c,

- bezrozpuszczalnikowy.

Wiasciwosci po zmieszaniu:

- konsystencja pasta niesptywajaca,

- gestos¢ 1,30 kgll, czas pracy (25°C / 50% w. w.) 10 do 30 minut,

- czas osiggniecia pytosuchosci (23°C / 50% w. w.) 80 do 100 minut,
- niekorozyjny.

Wiasciwosci mechaniczne:
- wytrzymato$¢ na rozcigganie 0,95 MPa
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- wytrzymato$¢ na rozerwanie 6,0 kN/m

- wydtuzenie catkowite 130 %

- twardo$¢ Shore A 40

- dynamiczne obcigzenie projektowe szczeliwa 140.000 Pa

- statyczne obcigzenie projektowe szczeliwa 15.000 Pa

- zakres temperatur pracy -50 °C do +150°C.

Przechowywanie:

- Materiat przechowywa¢ w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach w suchych warunkach w temp. od +10°C do
+30°C. Chroni¢ przed bezpo$rednim promieniowaniem stonecznym i mrozem.

2.2.6. Podkfad pod silikon strukturalny

Podktad stosowany w celu poprawy jakosci i przyczepnosci szczeliw silikonowych do podiozy nieporowatych. Stosowaé
podktad kompatybilny /jeden producent, ta sama chemia utwardzania/ z zastosowanym szczeliwem do szklenia
strukturalnego.

2.2.7. Szkfo bezpieczne /wg PN-EN 12150 -1:2002/

Szkio 0 podwyzszonej wytrzymato$ci mechanicznej na uderzenie z wymagana dla szkta bezpiecznego drobna struktura
odtamkoéw /tzw. siatka spekan/.

Wymiary i tolerancje dla szyb hartowanych okresla norma PN-EN 12150 -1:2002.

Szyby hartowane powinny by¢ oznakowane w sposdb czytelny i trwaly /nadruk, wytrawienie, piaskowanie/.

Oznakowanie powinno zawiera¢ nastepujace informacje:

- nazwe i znak firmowy producenta,

- numer normy PN-EN 12150-1.

Dla szyb do innych zastosowan niz budowlane nie stosuje sie trwatego oznakowania. W takim przypadku zamoéwienie na
takie szyby powinno posiada¢ zapis informujacy o zastosowaniu. Na szybach nie nanosi si¢ trwatego znaku, natomiast
stosuje sie inne oznakowanie szyb/opakowan z szybami, np. etykiety.

Ocene wizualng szyb przeprowadza sie w warunkach o$wietlenia dziennego. Jako dopuszczalne uwaza sie wszelkie wady
niewidoczne z odlegtosci 60 cm.

Wysoko$¢ oszklonej czesci okna nie moze by¢ mniejsza niz 1,3m, zaprojektowano okna spetniajace ten warunek. Wyjatkowo
w budynku ,D”, ze wzgleddw, uzytkowych, w pomieszczeniach magazynéw zastosowano okna o nizszej wysokosci

Wymiary i tolerancje:

- Tolerancje dla dtugo$ci bokow £ 1mm.

- Roznica przekatnych dla szyb o dtugosci bokéw: do 2000 mm —do 1 mm, powyzej 2000 mm — do 2mm.

- Prostoliniowo$¢: wypuktos¢ catkowita : max 0,003mm/mm, pomiaru dokonuje sie wzdituz krawedzi szyby i przekatnych;
wypukto$¢ lokalna : max 0,5mm/ 300mm, pomiar wykonuje sie wzdtuz krawedzi szyby w odlegtosci 25mm od niej.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robét

Rodzaj sprzetu uzywanego do w/w robdt pozostawia sie w gestii Wykonawcy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia, nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych robot, przepiséw BHP oraz
przepisow planu Bioz zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

Materiat nalezy transportowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta materiatéw w tym wzgledzie. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP, planu Bioz, przepisami o ruchu drogowym oraz w
sposob nie kolidujacy z wewnetrznymi przepisami obowigzujacymi na terenie obiektu.

Wszystkie przewozone materiaty nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami i zamoknieciem.

4.2. Transport i roztadunek

Transport realizowany jest przez producenta, przez specjalistyczne zestawy samochodow ciezarowych, przystosowane do

przewozenia szkta. Roztadunek stojakdw ze szktem z samochodu jest przeprowadzany przez odbiorce. Podczas transportu
nalezy zwrdci¢ uwage, by nie uszkodzié¢ tasmy, ktora oklejone sq krawedzie szyb.

Odbiorca jest odpowiedzialny za prawidtowy przebieg roztadunku. Odbi6r wiasny odbywa sie na zyczenie i ryzyko odbiorcy
(w zakresie stluczek i uszkodzen szkta podczas transportu).
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4.3. Transport i przechowywanie szyb zespolonych ognioodpornych:

Normalne warunki oznaczaja, ze temperatura miedzy warstwami szkta nie moze by¢ nizsza od -10°C i wyzsza od +45 ° C.
Ma to zastosowanie zaréwno do transportu jak i przechowywania tafli szkta na placu budowy.

Klient powinien zapoznac¢ sie ze specyficznymi wymaganiami dotyczacymi transportu i stosowania produktow. W przypadku
jakichkolwiek watpliwo$ci dotyczacych takich wymagan i zaniedbania uzyskania od dostawcy informacii i instrukcji, wszelkie
gwarancje tracg wazno$¢. Ma to réwniez zastosowanie do nieprzestrzegania ogolnie znanych zasad technologicznych
podawanych w normach, instrukcjach dotyczacych instalowania, transportu i czyszczenia.

Metody transportowania i przechowywania musza zapewni¢ zabezpieczenie kazdej tafli szkfa. Tafle szkta moga by¢
transportowane i przechowywane wytgcznie w potozeniu pionowym.

Nalezy zabezpiecza¢ krawedzie szkta, aby zapewni¢ odpowiednig jako$¢ uszczelnienia.

Obszar krawedzi oraz zabezpieczenie krawedzi tafli szkta muszg pozosta nienaruszone réwniez po dostawie, nie moga one
zostaé uszkodzone ani podlegaé obrébce. Obejmuije to oddziatywanie termiczne (spawanie, grzejniki w zbyt matej odlegtosci,
itp.), mechaniczne (takie jak cigcie, szlifowanie, zmiana krawedzi i narozy, itp.) lub chemiczne (zetknigcie sig z niewtasciwymi
materiatami

uszczelniajacymi, rozpuszczalnikami, itp.), ktore mogtyby wptywa¢ na zespoly szkta ognioodpornego.

Wszystkie formatki ognioodpornego szkta muszg by¢ przechowywane w suchym miejscu, zabezpieczonym przed
bezposrednim dziataniem stofica lub innych zrddet ciepta. Podobnie, muszg one by¢ chronione przed dziataniem niskich
temperatur ponizej -10°C.

Gwarancja traci waznos¢, jezeli po dostawie szkto podlegato zmianom lub obrobce, dokonywanym przez klienta lub strony
trzecie bez uprzedniej pisemnej zgody producenta.

Spawanie w miejscu gdzie znajduje sie szkto ognioodporne wymaga zabezpieczenia powierzchni szkta przeciw odpryskom
lub iskrom pochodzacym od spawania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

Nalezy zapewni bezpieczenstwo pracy robotnikéw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca
prowadzonych robét budowlanych zgodnie z aktualnymi przepisami BHP przy wykonywaniu robét budowlanych oraz planem
Bioz.

5.2. Zasady wykonania robot w zakresie montazu $lusarki aluminiowej na budowie

MontaZ Scian o konstrukcji stupowo-ryglowej oraz okien i drzwi zaleca sie powierzy¢ odpowiednio

przeszkolonym i przygotowanym brygadom montazowym.

Podczas montazu nalezy bezwzglednie przestrzega¢ instrukcji montazu opracowanej przez producenta. Uwaga: Przed
zamdwieniem $lusarki aluminiowej nalezy bezwzglednie dokona¢ pomiaru otworéw okiennych na budowie.

5.2.1. Zamocowanie okien i drzwi

Nowoczesne okna i drzwi aluminiowe zachowujg swoje bardzo dobre wiadciwosci eksploatacyjne pod warunkiem, Zze
zostanie prawidtowo wykonany montaz elementow do $cian budynku. Na prawidtowe wbudowanie okna w mur maja wptyw
nastepujace czynnosci:

* Przygotowanie otworu w Scianie budynku

Otwor w murze, w ktdrym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary odpowiednio wigksze od
zewnetrznych wymiaréw oscieznicy okna lub drzwi. Otwor powinien by¢ szerszy 0 2-4 cm od szeroko$ci oscieznicy (po 1-2
cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 6-8 cm (1-2 cm na gorze i 5-6 cm na dole) w przypadku okna i 1-2 cm (1-2 cm na gérze)
w przypadku drzwi. Katy otworu powinny mie¢ 90°, a przekatne nie powinny sie rézni¢ o wigcej niz 1 ¢cm, co mozna fatwo
sprawdzi¢ za pomoca tasmy lub sznurka. Jezeli otwér w murze jest wigkszy od zalecanego, wéwczas zuzywa sie
bezzasadnie wiecej materiatu izolacyjnego, natomiast, jezeli naroza nie zachowujg kata prostego, moze doj$¢ do deformacji
geometrii oScieznicy.

Wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny byé moZliwie gtadkie, bez ubytkéw. Dolna powierzchnia otworu
powinna by¢ jednolita, rdwna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym stabilnie mozna oprze¢ okno.

+ Ustawienie o$cieznicy w murze

Okno ustawiamy na progu podokiennym, ktéry stanowi rura stalowa i izolujacy element tworzywowy. Potozenie okna
wzgledem muru powinno byc takie, aby izoterma 10°C przechodzita przez tg konstrukcje. Tylko wéwczas unikniemy zjawiska
skraplania sie pary wodnej na wewnetrznej stronie okna w normalnych warunkach uzytkowania. W murze warstwowym
izolowanym wetng mineralng lub styropianem izoterma ta znajduje si¢ w pasie materiatu izolacyjnego, dlatego tez na jego
gtebokosci powinno byé montowane okno.

W przypadku $ciany ocieplanej od zewnatrz okno zaleca sie¢ montowac blisko pasa zewnetrznej izolacji. Okna i drzwi
powinny by¢ wypoziomowane a szczelina miedzy konstrukcja aluminiowa, a murem z obydwu stron powinna by¢ jednakowa.
+ Mocowanie okna/drzwi w murze

Okna i drzwi zaleca sie mocowaé za pomoca kotew stalowych lub kotkdw i wkretow ze stali nierdzewnej lub ocynkowane;.
Zamocowanie musi gwarantowa¢ kompensacje dylatacji termicznej konstrukciji aluminiowej. Po kazdej stronie konstrukcii

113



nalezy stosowa¢ co najmniej 2 punkty mocowania. Punkty mocowania powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z ponizszym
schematem.

* Regulacja oku¢ obwiedniowych

Nowoczesne okna wyposazone sg w okucia obwiedniowe ryglujace skrzydta w kilku miejscach na catym ich obwodzie z
funkcjami otwierania i uchylania sterowanymi jedng klamka okna. Okucie obwiedniowe jest mechanizmem bardzo
precyzyjnym, posiadajacym jednak tolerancje kilku milimetréw na ich regulacje w trzech kierunkach. Regulacji nalezy
dokona¢ po zamontowaniu skrzydet w o$cieznicy.

* Wykonanie izolacji okna

Nowoczesne okno aluminiowe charakteryzuje sie wysokg izolacyjnoscig cieplng i catkowitg szczelnoscig na przenikanie
wody i wiatru. Chcag te parametry zachowa¢ dla catego otworu okiennego, nalezy takze uszczelni¢ szczeling pomigdzy
oscieznicg a murem tak, aby byta ona odporna na przenikanie ciepta i wody. W tym celu najczesciej wykorzystuje sie wetng
mineralna, pianki montazowe lub watki polietylenowe, masy silikonowe, tadmy rozprezne oraz folie wiatroszczelne i
paroizolacyjne.

Warstwa izolacji wokot o$cieznicy powinna by¢ jednolita, bez przerw i o jednakowej grubosci. Po zewnetrznej stronie
wykonujemy izolacje wiatroszczelna, szczegolnie starannie wzdtuz dolnej ramy, narozy i styku z obrobka blacharska, Nalezy
pamieta¢, aby zapewni¢ bardzo dobrg izolacje na przenikanie pary po stronie wewnetrznej szczeliny montazowej. Jesli wneki
otworéw okiennych tynkowane sg po zamontowaniu konstrukcji aluminiowej to okno lub drzwi nalezy tak zabezpieczy¢, aby
tynk nie stykat sie z powierzchniag wyrobu. Wapno oraz cement majg szczegélnie szkodliwy wptyw na ksztattowniki
aluminiowe, a zwlaszcza na dekoracyjne powierzchnie ochronne. Dlatego tez nalezy ograniczy¢ wykonczeniowe roboty
“mokre” do minimum. W przypadku zetkniecia zaprawy z powierzchnig aluminium nalezy natychmiast zmyc¢ z niej zaprawe
(nie dopusci¢ do jej stwardnienia). Brak przemycia moze spowodowacé trwate odbarwienie i uszkodzenie powierzchni.

+ Czes¢ okien zostata wyposazona w nawiewniki higrosterowalne — doktadne dane znajduja sie w rysunkach Projektu
Wykonawczego — Zestawienie wewnetrznej $lusarki okienne;.

5.2.2. Montaz $cian o konstrukcji stupowo-ryglowe;

Montaz Sciany o konstrukcji stupowo-ryglowej powinien odbywacé sie zgodnie z wcze$niej przygotowanym projektem
technicznym (opracowanym przez dostawce/wykonawce lub producenta), ktory uwzglednia wszystkie wymagania i zatozenia
architektoniczne i budowlane oraz zawiera miedzy innymi specyfikacje materiatowg elementéw, rozwigzania szczegdtowe
wezidw konstrukcyjnych, oraz schematy montazowe.

Przed przystapieniem do montazu Sciany nalezy:

» dokfadnie przeanalizowa¢ dokumentacje montazowa Sciany, ktéra pozwoli na okre$lenie kolejnosci montazu oraz umozliwi
sprawdzenie przygotowania obiektu do montazu,

+ dokona¢ sprawdzenia zgodno$ci dostaw elementéw aluminiowych i innych ze specyfikacjg materiatowa zawartg w
projekcie,

* sprawdzi¢ wypoziomowanie poszczegdlnych kondygnaciji, rozpoczynajac od poziomu zerowego,

* sprawdzi¢ szeroko$¢ otwordéw w Scianach lub diugos$¢ stropéw kondygnacji budynkéw,

* sprawdzi¢ wypoziomowanie ostatniej kondygnacji z uwzglednieniem muréw stuzacych do montazu attyk,

* sprawdzi¢ zachowanie pionow i wypoziomowanie stropow do ktdrych przez wsporniki i okucia mocowane sg stupy nosne
Sciany.

Sposoby montazu ramy aluminiowe;:

Systemy Scian o konstrukcji stupowo-ryglowej pozwalajg na zastosowanie kilku wariantdw montazu w zalezno$ci od potrzeb i
wymagan narzuconych warunkami budowy. Rdzne warianty montazu mozna stosowa¢ dzieki zastosowaniu potaczen
naktadkowych stupa i rygla, oraz specjalnym facznikom.

Sposdb montazu wybiera wykonawca $ciany stupowo — ryglowe;.

* Montaz segmentowy ramy aluminiowej ztozonej ze stupow i rygli, z wykorzystaniem stupa potéwkowego. Jest to typowy
spos6b montazu Sciany ostonowej zawieszanej o duzej diugosci, jego podstawowa zaletg jest szybko$¢ montazu, ktdra,
osigga sie przez zmontowanie stupow i rygli w warsztacie tacznie z zatozeniem uszczelek przyszybowych oraz
uszczelnieniem weztow.

Nastepnie gotowe segmenty sg transportowane na budowe.

* MontaZ ramy aluminiowe] ztozonej ze stupdw i rygli w cato$ci, wykorzystywany gtownie do Scian wypetniajacych. Posiada
podobne zalety jak sposéb montazu segmentowego.

* Montaz drabinowy, wykorzystywany m.in. do $cian ostaniajacych klatki schodowe. Montaz polega na przygotowaniu drabin
ztozonych ze stupéw i rygli. Nastepnie drabiny s transportowane na budowe oraz mocowane do wspornikow. Pomiedzy
drabiny montuje sie rygle.

* Montaz stup-stup-rygle wykorzystywany gtéwnie w przypadku konieczno$ci dostarczenia na budowe Sciany w elementach,
(np. brak odpowiedniego transportu) lub w przypadku, kiedy zachodzi konieczno$¢ montowania poszczegdlnych stupéw
indywidualnie. Montaz tego typu posiada wade w postaci wysokich kosztéw montazu, wynikajacych z przeniesienia znacznej
cze$ci prac na budowe.

* Montaz stup-rygle-stup wykorzystywany w podobnych przypadkach jak wariant poprzedni.

Montaz uszczelek
W celu zapewnienia wtasciwej szczelnosci Sciany na przenikanie wody i powietrza montuje sie uszczelki przyszybowe

114



wewnetrzne i zewnetrzne oraz uszczelnia wezet potaczenia stup-rygiel. Uszczelki klei sie klejem szybkoschnacym, a
szczeliny potaczen wypetnia masa silikonowa.

Montaz wypetnien

Do wypetnien stosowanych w fasadach aluminiowych zaliczamy: szyby, panele izolacyjne, okna i drzwi oraz inne wynikajace
z projektu technicznego. Mozliwe jest montowanie wypetnien o réznych grubosciach zgodnie z tabelami szklenia. Szyby
podczas montazu nalezy podeprze¢ specjalnymi wspornikami aluminiowymi oraz podktadkami tworzywowymi w odlegtosci
ok. 150 mm od krawedzi pionowej szyby.

Montaz listew dociskowych i maskujacych

Listwy dociskowe majg za zadanie mocowaé elementy wypetnien i przykrecane sg do stup6w oraz rygli za pomocg wkretow
samowiercacych lub samogwintujacych. Gwarancjg prawidtowego docisku jest wtasciwie dobrana tolerancja poszczegélnych
elementéw oraz prawidtowo nastawione sprzegto wkretarki ktére powinno dawaé moment osadzenia 500 [Ncm)]. Listwy
dociskowe montuje sie z zatozonymi uprzednio uszczelkami a nastepnie uszczelnia potaczenie listwy pionowej z pozioma,.
Nastepnie zatrzaskuje sie listwy maskujace najpierw pionowe, a nastepnie poziome. Po zakoriczeniu montazu listew
maskujacych nalezy wykona¢ montaz elementdéw zamykajacych Sciane z bokow, géry i dotu.

5.2.3. Montaz szyb w oknach i drzwiach

Szklenie powinno by¢ wykonywane na specjalnie przygotowanym stanowisku gwarantujgcym zachowanie prostopadto$ci
ksztattownikdw w narozach.

Uszczelke zewnetrzna, przyszybowa, w zaleznoSci od jej typu, przycina sie w narozach ram okien i drzwi lub montuje w
sposob ciggly, bez przycinania w narozach, taczac konce uszczelki w potowie diugo$ci gornej poprzeczki ramy. Konce
uszczelki nalezy taczy¢ klejac je klejem szybkoschnacym.

Nastepnie nalezy zatozy¢ w miejscach pokazanych na schematach specjalne podktadki przyszybowe.

Wyrézniamy dwa rodzaje podktadek stosowanych do szklenia:

* Podktadki no$ne - podktadki przeznaczone do przeniesienia cigzaru szyby na rame okna lub drzwi.

* Podktadki dystansowe - dobrane zestawy podktadek ustalajgcych potozenie szyby i zabezpieczajacych przed jej
przemieszczeniem.

Nastepnie zatrzaskuije sie listwy przyszybowe poziome i pionowe, odpowiednio dobrane w zalezno$ci od grubosci szyby.
Pomiedzy szybe a listwy przyszybowe wsuwa si¢ starannie dociete uszczelki wewnetrzne, przyszybowe. W systemie MB-70
uszczelki te nalezy zlicowaé¢ z zewnetrznymi powierzchniami listew przyszybowych.

Prawidtowo dobrane podkfadki przyszybowe i uszczelki gwarantujg rbwnomierne rozioZenie obcigzen dziatajgcych na
zawiasy podczas otwierania okien lub drzwi.

5.2.4. Montaz parapetow:

wykona¢ spadki pod parapet zewnetrzny z zaprawy cementowej. Parapet zewnetrzny powinien by¢ wpuszczony pod dolng
rame (zaleca sie stosowanie listwy progowej, ktéra zapewni stabilniejsze zamocowanie $lusarki, ponadto utatwi to wiasciwy
montaz parapetéw, pod ramiak)

Parapet wewnetrzny powinien by¢ natomiast osadzony (na kleju montazowym lub piance) w dolnej czesci oécieza po
zakonczeniu montazu okna i jego uszczelnieniu na obwodzie. Ptaszczyzna styku parapetu z oscieznicg powinna by¢ tak
uszczelniona, aby nie dopusci¢ do penetracji wody i pary wodnej w przestrzeni pod oscieznica. Wysoko$¢ gory parapetu
wewnetrznego od poziomu wykonczonej posadzki powinna wynosi¢ minimum 90cm, zaprojektowano gore parapetu na
wysoko$ci 90,5¢m.

5.2.3. Szyby zespolone.

Szkto stosowane do oszklen strukturalnych podlega ocenie zgodnie z wymaganiami dla szkta w budownictwie.

Montaz:

Certyfikaty i Aprobaty Techniczne ITB sg wydawane na kompleksowe systemy przegrod tzn. ze badaniom ogniowym
poddawane jest szkto + konstrukcja. Montaz, max wymiary szkta i mozliwo$¢ zastosowania danego zespolenia okre$lajg
Aprobaty Techniczne ITB.

Mycie i czyszczenie szkta:

Powierzchnia szkta powinna by¢ regularnie myta w zaleznoéci od stopnia zabrudzenia. Zabrudzen statych, takich jak
zaprawa cementowa, nie wolno usuwac¢ na sucho. W tym celu powierzchnie szyby nalezy obficie zwilzy¢ czysta woda w celu
odmoczenia i zmycia twardych i ostrych czastek.

Ttuszcez i pozostatosci mas uszczelniajgcych nalezy usunaé np. spirytusem lub izopropanolem, a nastepnie sptuka¢ obficie
woda.

Zabrudzenia na powlokach silikonowych OPACI - COAT mozna zmywaé wytacznie woda. Do czyszczenia powtok
refleksyjnych, znajdujacych sie na pozycji 1 nie nalezy uzywaé jakichkolwiek substancji zracych i alkalicznych (fluor, chlor),
ani proszkdw czyszczacych, gdyz moga one uszkodzi¢ powloke. Mycie powinno odbywaé sie z uzyciem zwyktych
detergentéw , a do usuwania zabrudzen w postaci ttustych plam mozna uzy¢ np. acetonu, przestrzegajac zasad stosowania
tych Srodkéw. Producenci szkla refleksyjnego zalecajg stosowanie do czyszczenia powtoki refleksyjnej zawiesiny
zawierajacej tlenek ceru ( 50+160 g /l wody).

5.2.4. Podktad pod silikon, silikon strukturalny
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Podtoze:

Nalezy oczysci¢ wszystkie zagtebienia i rowki pod szyby, usungé wszystkie ciata obce oraz zanieczyszczenia takie jak
smary, olej, kurz, woda, szron, zanieczyszczenia powierzchni oraz powfoki ochronne. Podtoza nieporowate, takie jak szkto i
aluminium muszg by¢ oczyszczone za pomocg odpowiedniego rozpuszczalnika, zalecanego przez producenta podktadu i
szczeliwa. Rozpuszczalnik nalezy naktadac i usuwac za pomocg czystej szmatki wolnej od olejéw i nie pozostawiajacej
wioskéw.

Podkiad nalezy naktada¢ na powierzchnie podtoza przy pomocy pozbawionej wtokien Sciereczki.

Wilgotno$¢ podtoza - podioze musi by¢ suche.

Wymiarowanie szczelin:

- gteboko$¢ spoiny — min. 6 mm

- grubos¢ spoiny — min. 6 mm

Glebokos¢ spoiny musi byé zawsze réwna badz wieksza niz grubo$¢ spoiny.

Stosunek gtebokosci do grubosci powinien wynosi¢ 1:1 do 3:1.

Spoina strukturalna musi by¢ wypetniona przy uzyciu standardowo stosowanych metod.

Projektujac spoine nalezy zapewni¢ dostep powietrza, aby umozliwi¢ wigzanie si¢ silikonu.

Zalecany zakres temperatury naktadania wynosi +10°C do 40°C.

Przy nizszych temperaturach podtoze musi by¢ wolne od pary i wilgoci. Temperatura podioza przekraczajaca +50°C wptywa
negatywnie na utwardzanie i przyczepnos¢ szczeliwa do podtoza.

Czas wykonywania uszczelnienia
Poniewaz warunki otoczenia nie moga by¢ kontrolowane na placu budowy, powierzchnia ztgcza musi by¢ oczyszczona i
zagruntowana a panele musza zosta¢ umieszczone i uszczelnione w ciggu 1 godziny lub krécej.

Sposoby aplikacji /narzedzia:

Do mieszania silikonu strukturalnego nie nalezy stosowaé mieszania recznego ani mieszadet recznych, ze wzgledu na
przedostawanie sie powietrza, ktdre zmienia wiasciwosci fizyczne utwardzonego szczeliwa. W celu uzyskania optymalnych
wiasciwosci fizycznych szczeliwa silikonowego zaleca sig, aby sktadnik podstawowy i utwardzacz zostaty doktadnie
wymieszane za pomocg mieszadta bezpowietrznego znajdujacego sie w wyposazeniu mieszalnikéw i pistoletow do silikondw
dwusktadnikowych. Szczeliwo powinno zosta¢ wymieszane w proporcji sktadnika bazowego do utwardzacza wg instrukcji
producenta. Szczeliwo nadaje sie do zastosowania przez 10-30 minut.

Procedura naktadania masy uszczelniajacej
Szczeliwo nalezy naktadaé w ciggtym procesie za pomoca pistoletu recznego lub pompy. Delikatnie obrabia¢ szczeliwo do
czasu utworzenia sie skorki, co zwykle trwa 5 do 10 minut.

Podczas obrébki unika¢ stosowania wilgotnych $rodkéw do obrabiania, takich jak woda z mydtem lub rozpuszczalnik. zaleca
sie suche techniki obrabiania. Nie nalezy wybiera¢ nadmiaru szczeliwa do momentu catkowitego wypetnienia zagtebienia
ztcza.

Obszary przylegajace do ztacza powinny zosta¢ zamaskowane celem uzyskania prostych linii ztaczy. Nie dopuszcza¢ do
zetkniecia tasmy maskujacej z oczyszczonymi powierzchniami, do ktdrych ma przylegaé szczeliwo.
W przypadku stosowania taSm maskujacych nalezy je usung¢ przed zwigzaniem powierzchni masy uszczelniajacej /wciggu

15 minut od natozenia masys/.

Szczeliwo nalezy delikatnie obrabia¢ do czasu utworzenia sie skérki, co zwykle trwa 5 do 10 minut.
Obrébka ztacza powinna zosta¢ wykonana jednym ptynnym ruchem, w ciggu 5 minut po natozeniu szczeliwa. Tasmy
maskujgce usungé natychmiast po wykonaniu obrébki ztgcza. Uszczelnienie nie wymaga konserwacji.

Do momentu petnego zwigzania silikonu nalezy stosowac petne tymczasowe mocowania mechaniczne. Silikon zazwyczaj
utwardza sie w ciggu 1 do 4 tygodni lub diuzej, w zaleznoSci od rozmiardw ztgcza, temperatury i wilgotnosci wzgledne;.
Tymczasowe mocowania mechaniczne moga zostaé usuniete dopiero po catkowitym zwigzaniu szczeliwa i osiggnieciu
petnej przyczepnosci.

W przypadku uszkodzenia uszczelnienia nalezy wymieni¢ uszkodzona cze$¢. Szczeliwo bedzie przylega¢ do utwardzonego
szczeliwa silikonowego, ktérego powierzchnia zostata zdrapana lub zeszlifowana.

Przeciwwskazania:

Nie stosowac¢ na podtozach bitumicznych, gumie naturalnej, kauczuku, chloroprenie, EPDM lub na materiatach, ktére mogg
wydziela¢ oleje, plastyfikatory, rozpuszczalniki.

Nie stosowa¢ w zamknigtych miejscach bez doptywu powietrza gdyz wilgo¢ w nim zawarta jest niezbedng do utwardzenia
silikonu.

Silikon nie jest polecany do spoin zanurzonych, poddanych duzym obcigzeniom mechanicznym i $cieraniu. Wydzielany w
czasie utwardzania kwas octowy moze korodowaé niektére metale: miedz, braz, otdw, srebro zwierciadlane.

5.2.5. Szkfo bezpieczne /wg PN-EN 12150-1:2002/

Producent szkta bezpiecznego dostarcza tafle na podstawie zamoéwienia okre$lajacego: wymiary i ksztatt szkta wystepujace
w nim naciecia i otwory obrébki krawedzi.

Wszystkie obrobki wykonuje sie przed procesem hartowania. Dostarczone przez producenta tafle szklane nie moga by¢
poddane dalszej obrébce /szlifowanie ciecie, frezowanie, wiercenie/.

Wymagania:

Srednica otwordw w szkle hartowanym nie moze by¢ mniejsza niz grubo$¢ szyby. Otwory nie moga byé umieszczone blizej
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krawedzi niz w odlegto$ci 2x grubo$¢ szyby. Odlegto$¢ pomiedzy obrzezami sgsiadujacych otwordw nie moze by¢ mnigjsza
niz 2 x grubos¢ szyby. Otwory w poblizu naroznikéw musza by¢ umieszczone w odlegtosci wiekszej niz 6 x grubos¢ szyby.

5.4. Zasady montazu i instalacji zestawow szklanych ognioodpornych:

Przed zainstalowaniem kazda tafla szkta ognioodpornego musi zosta¢ sprawdzona na wystepowanie widocznych wad lub
uszkodzen. Tafle z wadami lub uszkodzone nie moga by¢ zainstalowane.

Montaz szyby musi by¢ zgodny z instrukcjg naklejong na szybie. Trwate znakowanie szyby, tzn. okragty stempel
znamionowy, powinien by¢ zawsze znajdowac si¢ w dolnym narozu szyby. W przypadku btednego montazu nastepuje utrata
gwarancji.

Instalowane ognioodporne szkto musi by¢ chronione przed temperaturami nizszymi od -10°C i wyzszymi od +45°C. Nie
wolno wiec instalowaé¢ zespotdw szkta ogniochronnego w poblizu grzejnikéw lub reflektordw punktowych jezeli temperatura
migdzywarstwy ognioodpornej moze osiggnag¢ statg temperature wyzszg od +45°C.

Nalezy réwniez unika¢ akumulaciji ciepta za szybami, spowodowanej zamontowanymi roletami lub zastonami.

Przy stosowaniu szkta w pomieszczeniach o duzej wilgotnosci, przewidywanym oddziatywaniu wiatru wiekszym od 1,5
kN/m2, nachylonych lub poziomych ramach okiennych lub stosowaniu szkta na wysoko$ci powyzej 1200 m nad poziomem
morza nalezy uprzednio poinformowaé¢ dostawce o warunkach, w jakich szkto ma by¢ stosowane i uzyskac jego akceptacje
na pismie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosé z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementow

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiarow, wykoriczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

— sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,

— stan i wyglad wbudowanych elementdw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja,

Roboty podlegajg odbiorowi.

Wszystkie produkty powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci ,CE”, oraz certyfikat na znak bezpieczenistwa ,B".
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine” pkt 7.
Komplet - rozliczenie zgodnie z Warunkami Kontraktowymi na podstawie zaawansowania procentowego elementow
stanowiacych komplet

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine” pkt 8.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane w punktach 5 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Zasady rozliczenia i ptatnosci zostaty okre$lone w umowie o roboty budowlane.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
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PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoine badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie. Oznaczenia stanow.

PN-B-02151-3 Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach - Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w
budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych - Wymagania

PN-EN 1279-5:2006 Szkio w budownictwie — Izolacyjne szyby zespolone — Cze$¢ 5: Ocena zgodnosSci wyrobu z norma.
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ST.01.11.00.

ROBOTY POZOSTALE ( LISTWY ODBOJOWE, NAROZNIKI,
OSPRZET DLA NIEPELNOSPRAWNYCH)

Kod CPV 45453000-7

Spis tresci:

1 Wstep

1.1. Przedmiot ST

1.2. Zakres stosowania ST
1.3. Zakres robdt objetych ST
14. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty

3. Sprzet

4, Transport

5. Wykonanie robdt

6. Kontrola jakosci robét

7. Obmiar robét

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatno$ci

10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét w
odniesieniu do wykonania zadania opisanego w pkt. 1.1 wymagan ogélnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajacych z do$wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
obowigzujacych przepiséw bhp.

1.3. Zakres rohét objetych ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg

-montaz na korytarzach listew odbojnicowych z tworzywa sztucznego szer. 20 cm,

-zabezpieczenie naroznikow $cian listwami katownikowymi ochronnymi z PCV i stalowymi

-montaz uchwytéw dla niepetnosprawnych w wc niepetnosprawnych przy : umywalkach, we, natryskach,
-montaz listew dylatacyjnych — konstrukcyjnych.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw budowlanych podano w ST "Czes$¢ ogoina”.

Wszystkie stosowane materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjq i posiada¢ dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.2 Materiaty

2.2.1. Odbojnice systemowe gotowe wykonane z tworzywa akrylowo-winylowego szeroko$ci 200 mm mocowane do $cian za
pomoca kleju montazowego , systemowe zaslepki koricowe. Dtugo$¢ handlowa — 4,00 m.

2.2.2. Narozniki ochronne systemowe gotowe z tworzywa akrylowo-winylowego mocowane na naroznikach $cian za pomoca,
kotkéw rozporowych. Budowa naroznika : profil aluminiowy mocowany za pomoca kotkéw do $ciany. Ostona z tworzywa
mocowana do profila na zatrzaski. Na koricach naroznika wystepuja systemowe za$lepki koricowe. Szeroko$¢ ramion
naroznika 50 mm. Dtugo$¢ handlowa — 3,00 m .

2.2.3. Uchwyty dla niepetnosprawnych w fazience przy : umywalce, wc  systemowe gotowe wykonane z nierdzewne;j stali
polerowanej z rur karbowanych o $rednicy @ 32 mm lub malowanej proszkowo badz z materiatu cieptego, rownowaznego
wytrzymato$ciowo.

3. SPRZET

3.1.Wymagania ogdlne

Wymagania ogoine wg ST "Cze$¢ ogdlna”. Kod CPV 45000000-7
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogblne

Wymagania ogolne wg ST "Cze$¢ ogdlna". Kod CPV 45000000-7

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkéw transportu ktére nie wptyng niekorzystnie na stan i jakos¢
transportowanych materiatéw.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT
5.1.Wymagania ogéine
Wymagania ogoine wg ST "Czes$¢ ogdlna". Kod CPV 45000000-7

5.2. Wykonanie robét:

5.2.1. Odbojnice systemowe gotowe wykonane z tworzywa akrylowo-winylowego szerokosci 200 mm mocowa¢ do $cian za
pomoca kleju montazowego do stabilnej powierzchni, odttuszczonej i oczyszczonej z kurzu, na koicach zatozy¢ systemowe
za$lepki koricowe

5.2.2. Narozniki ochronne. Profil stalowy aluminiowy no$ny mocowa¢ do naroznika $ciany za pomocg kotkéw rozporowych.
Ostone wiasciwg z tworzywa mocowac do profila na zatrzaski. Na koiicach naroznika zamontowaé systemowe zaslepki
koricowe.

2.2.3. Uchwyty dla niepetnosprawnych w fazience przy : umywalce, wc  mocowaé za pomocg kotkéw rozporowych.
Wszystkie elementy nalezy montowac zgodnie z kartg techniczng produktu.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST "Cze$¢ ogdlna" Kod CPV 45000000-7

Poszczegdine etapy wykonania robét powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy
potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

Sprawdzenie jako$ci robét powinno obejmowac kontrole :

zgodno$¢ lokalizacji montazu elementéw z dokumentacjg projektowg

zgodno$¢ typow elementdw z dokumentacjg projektowa,

poprawno$ci mocowania do podtozy

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Wymagania ogoine

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST "Cze$¢ ogdlna” Kod CPV 45000000-7

Poszczegolne etapy wykonania robét musza by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru robot
(stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgloszeniu przez
Wykonawce robét do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z
Inspektorem Nadzoru. Odbiory robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare postepu robét,
kontrolujac ich jako$c¢.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takie
sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z norma i Dokumentacjg Projektowa,
przedstawiajac je do ponownego odbioru.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robét zanikajacych nalezy przygotowanie wraz z ewentualnym gruntowaniem podtoza do klejenia ptyt odbojnic,

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacijg projektowa i szczegdtowg specyfikacjg techniczng)
mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapdw robét.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okre$li¢ zakres prac i rodzaj materiatéw koniecznych do
usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli Inzyniera i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czeSciowego robot dokonuije sie dla
zakresu okre$lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koricowym.

Odbior czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (kofcowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i
zgodno$ci z dokumentacjq projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza sig na podstawie przediozonych dokumentdw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny
wizualnej.

Wykonawca robdt obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych rob6t, protokoty kontroli spisywane w
trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatdw i wyrobow
budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta pochwytéw

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
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szczegotowej specyfikacii technicznej opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia oraz dokonaé oceny
wizualnej.

Roboty dodatkowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty dodatkowe nie powinny zosta¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezny ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodno$ci wykonanego ocieplenia z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowe)) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Inzyniera i Wykonawcy. Protokét powinien
zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania ocieplenia z zamdwieniem.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancii
Zgodnie z Warunkami Kontraktowymi

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnoci
Zasady rozliczenia i pfatno$ci zostaty okreslone w umowie o roboty budowlane

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych (obowigzujace)
- Instrukcje montazu producentow

- Karty techniczne produktow

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.
2016 z 2003 roku z pdzniejszymi zmianami).
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z
dnia 30 kwietnia 2004 r.).
— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamdwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr
19, poz. 177 z p6zn. zmianami).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).
— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB 2003
r.
— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnos$ci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu o0znaczania wyrobdw
budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnos$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i

ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).
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